Viega Megapress

Vastagfalu acél préselése hidegen,
biztonsagosan es villamgyorsan.
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Viega.

CONNECTED IN QUALITY.

A Viega meggy6zddése: A minéség a lényeg. Megfeleld minéség nélkil nem mikdédik
semmi. Ezért a véllalat elvarasa, hogy minden nap Ujra tulnéjon sajat magan. Mikoz-
ben parbeszédbe elegyedik az tgyféllel, tovabb fejleszti termékeit és szervizszolgal-
tatasait és a jévGbe vezeti a vallalatot anélkiil, hogy a multjat szem elél tévesztené.

A Viega neve t6bb mint 115 éve 6sszefonddott a legmagasabb minéség fogalmaval.
A csaladi véllalat azzal a vizidval kezd6détt, hogy forradalmasitja a szereléstechni-
kat. 4 000-nél is tobb munkatarsaval és tiz telephelyével a Viega ma a vilag vezetd
szereléstechnikai vallalatainak egyike. Olyan vallalat, ami hii maradt 6nmagahoz

és sajat mércéket allit fel.

A Viega szamara fontos, hogy tamogassa Ulgyfeleit mindennapi munkajukban. Ezért
a cég megosztja tudasat az tgyfeleivel a vilagon mindenhol, egyezteti a nyers-
anyagokat, a technikaval és a komforttal, id6t hagy a minéségbiztositas szamara és
befektet a kutatasba és fejlesztésbe. Az eredmény: egy rendszercsomag 17 000
olyan arucikkbdl, amelyek gyorsan és megbizhatdan lekérhetdk.

A mindség a lényeg. Megfelel6 mindség nélkiil nem miikédik semmi.
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Viega Megapress

1
A vékony- vagy vastagfalu, festett vagy horganyzott, bevonatos vagy fekete acélcs@vek sokoldalian alkalmazhatok, hosszu
élettartammal rendelkeznek és rendkiviil robusztusak. A Viega a Megapress rendszeftel egy igazi innovaciot mondhat magaénak,
amely gazdasagi szempontbdl is érdekessé teszi az acélcsdveket a flit6-, hiité vag ari berendezések gyartasa tertletén.
|




% col

Egy rendszer minden esetre

A Viega Megapress az a préstechnika,
amellyel a vastagfal( acélcsovek is 6sz-
szepréselheték. A formazott, cink-nikkel
bevonatu 1.0308 acél anyagu idomok
kivalé minéséget, robusztussagot és
ezaltal hosszu élettartamot biztositanak.
A DIN EN 10255 szabvany szerinti menet-
vagasra alkalmas acélcsévek, valamint

a DIN EN 10220/10216-1 és a DIN EN
10220/10217-1 szabvanyok szerinti varrat
nélkili és hegesztett csdvek a 3 coltdl

4 colig terjedd méretekben biztonsago-
san és megbizhatéan kothetbk dssze

a Viega Megapress rendszerrel.

Gazdasagosan elényben

A vastagfalu acélcsdveknél hasznalt
hagyomanyos csatlakozétechnikakkal
szemben a Viega Megapress egyértel-
mden elényben van. Kiléndsen a
hegesztéssel 6sszehasonlitva mutat
messzemend elénydket a hideg prés-
technika. Béar a hegesztés maig bevalt
modszer, ahhoz ugyanakkor nagy idéra-
forditas, allando tlizveszély és nagy
fizikai igénybevétel is kapcsolddik. Ezzel
a hegesztés nem csak gazdasagi szem-
pontbdl valik kevésbé vonzéva — a nehéz
gazpalackok és hegesztégépek hordo-
zasa igazi csontrepeszté munkat is jelent.
Kuléndsen igaz ez akkor, mikor a hegesz-
tésre varé csatlakozas tébb méter maga-
san vagy nehezen hozzaférhetd helyen
talalhatd. A Viega Megapress a hideg
préskétés-technikanak kdszénhetéen
egyszer(ien gyorsabb, biztonsagosabb
és gazdasagosabb. A Viega présszer-
szamok gondoskodnak a tartésan
biztonsagos kétésekrol.

Y2 col % col 1 col 1% col
O Megapress S

(FKM-tomitéelem)

. Megapress
(EPDM-tomit6elem)

Megapress G
(HNBR-tomitéelem)

1%2 col
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A menetvagasra alkalmas, valamint

a varrat nélkili és hegesztett vastagfalu
acélcsdvek — még a 44,5 és 57,0 mm
kdztes méretliek is — egyarant 6sszekot-
het6k a Viega Megapress rendszerrel.
Az idomok specidlisan az eltéré kiilsé
atmérdivel és falvastagsaggal rendelkez6
csovek feldolgozasara késziiltek, amely-
lyel nagyfoku rugalmassagot nyujtanak.

Csovek falvastagsaga és atmérdje a
DIN EN 10255, a DIN EN 10220/10216-1 és
a DIN EN 10220/10217-1 szabvanyok szerint.

Teljesen mindegy, hogy a csé varrat nélkiili,
horganyzott, epoxigyanta bevonatu vagy
fekete: A Viega Megapress a legkiilonfélébb
felliletl csoveket is 6sszekoti. Tartés és
biztonsagos - 3 coltdl 4 colig!

2 col

22 col

3 col 4 col




Viega Megapress

GYORS, TISZTA, BIZTONSAGOS ES
TELJESEN HEGESZTESMENTES.

Fekete acélcsdvek esetében ez eddig mindig egyet jelentett a hegesztési munkaval. A Viega Megapress rendszerrel az
acélcsoves szerelés terliletére is bevonul a préstechnika, annak szamos elényével.




Akar 60 %-kal gyorsabb munkavégzés
Az 0sszekotés a Viega Megapress segit-
ségével néhany munkalépésben elvé-
gezhetd. Egyszerlien vagja méretre,
sorjatlanitsa le, tisztitsa meg az acélcso-
vet, majd jeldlje be a Megapress idom
bedugasi mélységét a csévégen (1. abra).
Ezutan az idomot dugja ra a csére, és
helyezze ra a préspofat vagy a présgydr(t
(2. abra). A 3% coltdl 2 colos Megapress
idomot Viega présgép segitségével (3.
abra), a 22 coltdl 4 colos idomot kiegé-
szit6leg a Pressgun-Press Booster segit-
ségével (4. abra) er6zarassal kapcsolja
Ossze. Ezt kdvetben tavolitsa el a bizton-
sdagi zaszlocskat a présidomrdl, igy
jelezve azt, hogy ezt a helyet mar 6ssze-
préselték. Ennek soran teljesen lényeg-
telen, hogy milyen falvastagsagu acél-
csovet dolgoznak fel, amig az megfelel
a DIN EN 10255, a DIN EN 10220/10216-1
vagy a DIN EN 10220/10217-1 szabva-
nyoknak.

Az eredmény pedig egy biztonsagos és
garantaltan tomitett kotés, amely azonnal
teljes mértékben terhelheté. ElImaradnak
a leh(itési idék vagy a tlizellenérzés. Ami
pedig a legjobb: A préstechnika nem
csupan biztonsagosabb és kénnyebb,
de gazdasagosabb is. A hegesztéssel
Osszehasonlitva a 3 coltdl 2 colig terjedd
méreteknél a Viega Megapress segitsé-
gével a csatlakozasi technikanal akar
60 %-0s megtakaritas is elérhetd a sze-
relési id6knél. A 2% coltdl 4 colig terjedd
méreteknél pedig akar 80 %-os idémeg-
takaritas is. A Megapress XL segitségével
példaul egy 4 colos préskotés szerelése

20 masodperc alatt elvégezhetd. A he-
gesztés ebben az esetben raforditastol
fuggben akar 25 percnél tovabb is tarthat.
Hasonl6 a helyzet a tébbi médszernél,
mint példaul a menetes, gérgéhornyos-
vagy kuplungos csatlakozasoknal. Gyor-
sasag tekintetében még ezek sem tudnak
|épést tartani a hideg préstechnikaval és
Iényegesen iddigényesebb miveleteknek
tekinthetok.

Az eré 0j dimenzidja

Az XL méretekkel nagyobb, 2V2 és 4 col
kozotti acélcsévek is préselhetdk. Logi-
kus, hogy ezzel parhuzamosan ndvekedik
az er6teljes 0sszekotéshez szilkséges
eréraforditas is — ugyanilyen logikus és
okos a Viega éltal kinalt megoldas is: a
Pressgun-Press Booster. Ez az adapter,
melyet a Viega présgépre kell radugni,
biztositja a szlikséges préselési energiat
a megbizhatd 6sszekotéshez. A fix be-
épitésli csuklos behuzoépofa specialisan
a Megapress XL-présgydrlkkel valo pré-
seléshez kialakitott gémbfej-geometria-
val rendelkezik. Biztonsagosan viszi at

a megnovelt préser6t, és igy kizart a téves
hasznalat a nem kompatibilis présgydirik-
kel. A présszerszamon kiegészitéleg fel-
szerelt tartéheveder, valamint a Pressgun-
Press Booster kis sulya ezen kivil gon-
doskodnak a lehetd legkényelmesebb
munkavégzésrol. A Pressgun-Press
Booster igy a leginnovativabb megolda-
sok egyike a piacon.

A szerelés Iépései megtekinthetSk
a kovetkez6 cimen elérhet6 filmben:
viega.hu/megapressvideo.

n ERVEK A VIEGA MEGAPRESS MELLETT

B Gazdasagos, kdszdnhet6en az akar 60 %-kal révidebb szerelési idének
a hegesztéssel szemben, 3 coltdl 2 colig terjed6 méreteknél, valamint
akar 80 %-os id6megtakaritas 2 %2 coltdl 4 colig terjedé méreteknél.

B Abszolut tlizbiztos, mivel a hideg préstechnika alkalmazasakor sem lang,

sem flistgaz nem keletkezik.

B Nincsenek tovabbi idé- és pénzbeli raforditasok a tlizvédelmi ovintézke-

désekkel kapcsolatosan.

B Viega SC-Contur minden Megapress idomban. A véletlenszeriien préselés
nélkll hagyott kétésekre azonnal fény derlil a nyomasvizsgalat soran.

B Univerzadlisan alkalmazhato. Lepréseli a vastagfali acélcsdveket % coltdl
4 colig terjed6 méretekben, fliggetlenil attél, hogy varrat nélkiili,
hegesztett, fekete, horganyzott vagy bevonatos csévekrél van szo.

B Az innovativ Pressgun-Press Boosternek kdszonhetéen a 272, 3 és 4 col
méretl acélcsovek is 0sszekdthetSk er6zaré megoldassal.
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Az acélcsovet méretre kell vagni és meg kell
tisztitani. Ezt kévet6en meg kell mérni és be
kell jel6Ini a bedugasi mélységet. Ezt kove-
téen dugja fel a Viega Megapress idomot a
csoére a jel6lésig.

1% colos és nagyobb méretii Megapress ido-
mok préseléséhez kizarélag csuklos behuzo-
pofas présgyliriik hasznalhatdk. Kisebb, 3% és
1 col kézti méretekben préspofa és présgyii-
rii is rendelkezésre all csuklés behuzépofaval.

Az idomot a Viega présgép villamgyorsan
osszepréseli a csovel, amelyek igy er6zaré
kotést alkotnak.

A Megapress XL idomok présgép és a Pressgun-
Press Booster segitségével egyszeriien,
gyorsan és biztonsagosan o6sszepréselhetok.
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Viega Megapress SC-Contur-ral

TOMITETT ACELCSOVEKET BIZTOSIT.
BIZTONSAGGAL.

A préskoétés-technika gazdasagi elénye a villamgyors, egyszer( szerelésben rejlik. Az SC-Contur joévoltabdl azonban a
Megapress rendszer — ahogyan mas Viega présrendszer is — a biztonsag szempontjabdl is kiemelkedd teljesitményt nyuijt.

A Viega SC-Contur egy innovativ bizton-
sagi funkcio, amely a préseletlen koté-
seknél garantalt tomitetlenséget ered-
ményez. lly moédon a véletlenszerlien
préselés nélkil hagyott kotések azonnal
lathatéva valnak egy tdmorségvizsgalat
soran, majd utélag 6sszepréselheték. A
Viega SC-Contur ennek soran 100%-os
biztonsagot nyujt, mindezt a teljes vizs-
galati teruletre kiterjedéen.

Komplex kdvetelmények,

egyszeril megoldas

Természetesen a Viega Megapress
és a Megapress S is rendelkezik
SC-Contur-ral. A kényszer( szivargas

oka a Megapress rendszereknél a
présidom és az acélcsé kozotti ti-
résoptimalizalas. A legjobb megoldas
azokra a specialis kbvetelményekre,
amelyeket az acélcsdvek kiilénbozé
falvastagsagai és feluletei az alkalma-
zando6 idommal szemben tamaszta-
nak. Az 6sszekotd idom atméréjének
a szamos acélcsé-varianshoz valé
igazitasanak révén a Megapress rend-
kivil rugalmas acélcs8-6sszekdtd
rendszert jelent (1. abra).

Biztonsag egy pillantasra
A teljes szerelés tOmitettsége az
SC-Conturnak kdszénhetden egyszerlien

és koézpontilag ellendrizhetd. A szaraz
vizsgalati tartomany 22 mbar és 3 bar
kdzé esik, amig a nedves vizsgalati tar-
tomany 1,0 bartél 6,5 bar értéket tesz
ki. Ezaltal a Viega Megapress nem csak
a szokvanyos szabvanyoknak és sza-
balygyUjteményeknek felel meg, de felll
is mulja az abban foglalt kdvetelmé-
nyeket (pl. Iényegesen magasabb nyo-
mastartomannyal).



lvévizhez nem alkalmas

A Viega Megapress — a horganyzott acél-
vezetékekhez vald Megapress szilicium-
bronz-atmenet kivételével — nem alkalmas
ivovizvezetékek szereléséhez. Minden
egyes idom egy jol lathato jeloléssel ren-
delkezik (2. abra). A Viega Megapress
tévedésbdl eredd vagy a véletlenszeri
helytelen hasznalata ezaltal kizart.

Minden koriilmények k6zott
biztonsagos

A 3 col és 2 col kozotti méretli, EPDM-
témitéelemes Megapress idomok profilto-
mitéelemmel rendelkeznek (3. dbra), és
max. 110°C lizemi hémérsékletig alkal-
mazhatok. A Megapress S-idomok FKM-
témitéelemekkel rendelkeznek és akar
max. 140°C-os lizemi hémérsékletig is
alkalmazhatok. A % és 2 col kdzotti mé-
retben a Megapress S-idomok kér alaku
témitéelemmel (4. abra) és megerdsitett
elvalaszté gydrivel rendelkeznek. A 2%,
3 és 4 colos méretli Megapress S XL-
idomok ezzel szemben megndvelt zsinér-
vastagsagu, kor alaku tomitéelemmel

(5. abra) rendelkeznek.
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Tomitéelem

Elvalaszté gyiiri

Vagogyiiri

2 col méretig terjed6 idomok esetében a tomitéelem el6tti elvalaszto gyiirii akadalyozza
meg, hogy az a cs6 bevezetésekor sériiljon. Az 6sszepréselés soran a vagogyiirii a csébe
nyomodik és igy kiilondsen nagy szilardsagot biztosit a kétésnél.

Minden Megapress tomitéelem lehetévé
teszi varrat nélkili, hegesztett, horgany-
zott, ipari lakkozassal ellatott, epoxigya-
ntaval bevont és fekete acélcsovek egy

és ugyanazon idommal valé préselését.

A Megapress profil-témitéelem egyide-

jlleg harom helyen 6leli kérbe a csovet,

és durva feliiletek esetén is abszolut 110°C
tomitett kotést biztosit. A Megapress S

idomok szerkezetiiknél fogva ugyana-

zon tomitd tulajdonsagokat kinaljak, és

profil nélkil is boldogulnak.

140°C

EPDM

A kiilonb6z6 tomitéelemek
maximalis tizemi hémérsékletei

Megapress profil-témitéelem 2 col méretig

Megapress S-tomitéelem 2 col méretig Megapress XL tomitéelem 22 col mérettol
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Viega Megapress/Megapress S — az ipar és a berendezésgyartas szamara

A LEGMAGASABB IGENYEK

RESZERE.

Ipari cs6vezetékek szerelésénél szamos tényezét figyelembe kell venni. Legyen szé akar h(itési, f(ité-, sprinkler-, sdritett le-
vegds vagy tavhéellato rendszerekrdl — minden alkalmazas sajatos igényeket tdmaszt, melyek gyorsan nagyobb dimenziéba
Iéphetnek at. A Viega Megapress/Megapress S minden esetben szamos elényt nyujt, melyek dénté kildnbséget jelentenek.

Nagy csOméretek

alacsony homérsékletekhez
Hitérendszerek esetében az iparban
kozismerten inkdbb nagyobb méreteket
alkalmaznak a szlkséges hitételjesit-
mény tovabbitasahoz (1. bra). Az XL
méretek - 2% és 4 col kdzott - megfelel-
nek ennek a kdvetelménynek és igy az
is lehetévé valik, hogy a nagy hitési
rendszerekben teljes mértékben elte-
kintsenek a hegesztéstél. A 3 coltodl

2 colig terjed6 Megapress méreteknél
a rendszer probléma nélkil redukalha-
16 kisebb méretekre.

Korroziovédelem és id6megtakaritas
egyetlen idommal

A hitérendszereknél nagy figyelmet igé-
nyel a korrézidvédelem. A szallitott
kozeg és a kornyezd helyiséglevegé
kozotti nagy hémérsékletesések miatt
gyorsan kondenzviz képz6édhet, amely
jelentésen noveli a korrézié veszélyét.
Ennek megel6zéséhez a hiitérendsze-
rekben altalaban iparilag fényezett
acélcsoveket hasznalnak, melyek az
AGI Q 151 sz. munkalapja szerinti
bevonattal rendelkeznek. Amennyiben
a szerelésnél a hegesztéstechnika is
alkalmazésra kerl, akkor pontosan

ezt a bevonatot kell el6szor a csérél el-
tavolitani, majd a hegesztés utan Ujra
nehézkesen felvinni. A Megapress mas
megoldast kinal. Az idomok k&ézvetlendl
az AGI Q 151 sz. munkalapja szerinti
bevonatu csére préselheték.

Ipari fiitéberendezések

A vastagfalu acélcséveket mintha az
ipari alkalmazasra teremtették volna. A
Megapress rendszer megfelel a magas
szintl ipari kdvetelményeknek, és a
hideg préstechnikanak készénhetéen
gyorsan és biztonsagosan szerelheté.



A t6mbfiit6 és tavhoellato rendszerek
A % és 2 col kdzotti Uj Megapress S
méretekkel vastagfalu acélcsovek is
préselhetdk a tombfiité és tavhdéellatd
rendszerekben. A présidomok a primer
és a szekunder korok éplletbe vald be-
Iépésétdl kdzvetett csatlakozasnal, vala-
mint kdzvetlen csatlakozasu rendsze-
rekhez is hasznalhatok. Az alkalmazott
FKM koér alaku témitéelem akar +140°C-
os Uzemi hémérsékletig is alkalmazhato.
Az Uj Megapress S méretek (legfeljebb
2 col) teljesitik az AGFW FW 524 mun-
kalap magas elvarasait. A fliggetlen
laborok szamos ellen6rzése és a
Materialprifungsamt Dortmund (MPA)
vizsgalati jelentése is megerdsitik, hogy
azok alkalmazhatok az AGFW FW 524
szerinti tavhéellato rendszerekhez.

A gyakorlatban kivaléan hasznalhaté
Megapress S arucikkvalasztékaban
olyan specialis alkatrészek is megtalal-
hatok, mint a lapos tomitési bedugd
idom és a PN 25/40 karimak.
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Sprinkler berendezések

és tiizolt6 berendezések

A robusztussaguknak, stabilitasuknak
és hosszu élettartamuknak kdszénhet6-
en a vastagfalu acélcsébdl allé sprinkler
berendezésekre (3. abra) feltétlenll nagy
szlikség van, s6t jogszabalyi el6irasok
is megkdvetelik ezeket magas kockazati
osztalyu épuletekben, valamint ipari és
kereskedelmi létesitményekben. Elvégre
is nem csak a nagy hének kell ellenallni-
uk egy lehetséges tlz esetén, de a min-
dennapokban is helyt kell allniuk a kilsé
igénybevételekkel szemben. A Viega
Megapress a % coltdl 4 colig terjedd
méretekben idealis az ilyen sprinkler

berendezések létesitésére és bbvitésére.
A rendszer teljesiti a legmagasabb koc-
kazati osztalyok kévetelményeit, és VdS-
tanusitvannyal rendelkezik. Jelen éllas
szerint a legmagasabb tlizveszélyessé-
gi osztalyokban csak horony-kapcsolds
rendszerek vagy a hegesztéstechnika
hasznalhaté (termelési és tarolasi koc-
kazatok). A Megapress segitségével
viszont azonnal minden tovabbi nélkil
nekifoghat a préselésnek.

Siiritett levegds rendszerek

és miiszaki gazok

Az ipari acélcsdves szerelésekre j0
példaként szolgalnak a suritett levegds
rendszerek (4. dbra) és a csbveze-
ték-halézatok miszaki gazokhoz, mint
példaul nitrogénhez (5. dbra). Viega
Megapress itt is teljesiti a magas kéve-
telményeket, megkdnnyiti a szerelést az
ipari csarnokok mennyezeti részein, és
gyakorlatias T-idom szereléseket tesz
lehet6évé a rendkivil gyors, biztonsagos
és tiszta csatlakoztatasokhoz a kllon-
b6z6 eszkdzOknél.
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A Viega Megapress az épilletgépészetben

KIS MERETBEN IS NAGY ELONYOK.

A vastagfall acélcsovek robusztussaguknak kdszonhetden a fiitésszerelésben mindig is dénté szerepet jatszottak. Uj szerelé-
seknél, de régi szerelvények esetében, és igy atépitések soran is rendszeresen taldlkozni lehet veliik. Nagyon jo, ha ilyenkor
olyan atfogo rendszer all rendelkezésre, mint a Viega Megapress.

A régi és az Uj egyszerii
osszekapcsolasa

Féként a régebbi épitési lakoéplletekben
végzett felUjitasok soran lehet gyakran
talalkozni vastagfalu acélcséves szerelé-
sekkel (1. abra). Ezek a részben tébb
évtizedes csOvezetékek a robusztussa-
guknak kdszénhetéen még j6 allapotnak
orvendenek. A szerel§ gyakran, pl. ka-
zancsere esetén racsatlakozhat a meg-
Iévd szerelésre. Meglévd acélcsdves
rendszerre egy Uj flitbkazan csatlako-
zast eddig csak igen koértlményes
menetes atmenet vagy hegesztés

révén lehetett megvaldsitani. Azonban
pont az ennek soran folyé viz hatraltatta
a szerelést. Ehhez hozzajarul még az
épllet régi épitéanyagainak kdnnyl

gyulékonysaga altal el6idézett fokozott
tlizveszély kockazata. A Megapress
révén a hegesztés immaron a multé,

igy mindennemd tlizveszély is. A
préstechnika biztonsagos és gyors
munkafolyamatot, valamint gazdasagos
csatlakoztatast biztosit a meglévé
vastagfalu acélcsévekre.

Gyors atmenet a kazancsoroél

a menetes csdre

A Megapress nem csak a meglévé
acélcs6-vezetékekre vald altalanos
csatlakoztatast kdnnyiti meg. A tervezdk
gondoltak klilénbdzd méretli csdvek
egyszer( 6sszekotésére is. A Megapress
atmeneti idomok és sz(kité karmantyuk
segitségével immar nem jelent gondot a

44,5 és 57,0 mm specialis kiilsé atméréji
acélcsovek 0sszekotése sem (1. abra).

Nincsenek tovabbi
szerszamkoltségek

Az idomok — a specidlis kazancsé-
méretek ellenére — egyébként az
altalanos Megapress présgy(irikkel
kerlilnek feldolgozasra. A mesterember
részére ez azt jelenti: Nincsenek
tovabbi szerszamkoltségek!
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Jelentds elonyok mar 3% col mérettol
A % col mérettel a Viega mindazt nydijtja,
amire az eddig igen korlilményes f(it6-
testcserénél sziikség lehet az acélcsoves
szereléseknél — igazi problémamegoldd,
pl. régi épuletek feltjitasanal. A Megapress
hasznalataval nem csak a tlizveszély
zarhato ki (ezaltal el6seqgiti az épliletal-
lomany megoévasat), de a padlo- és
falburkolatok sériilése vagy szennye-
z8dése is elkerlilhetd. A hegesztépisz-
tolyokkal vagy menetmetszékkel végzett
munkak soran a szlikds helyviszonyok

miatt szinte lehetetlen, hogy ne hagyjunk
nyomokat. A Megapress segitségével
az U fitétestek is gyorsan, egyszer(en
és probléma nélkll 6sszekothetdk a
meglévé acélcsovekkel (2. abra).

Egyszeriien beiktatni a javitast
Hasonlé a helyzet példaul a f(it6test-
csatlakozdkhoz valé T-idomok javitasa-
kor vagy utdélagos beszerelésekor.
Hegesztés esetén ez nagy raforditasokkal
jar. A Viega Megapress attolékarmantyu
(3. abra) ezzel szemben ezt a kihivast

is kdnnyen lekilizdi. Az érintett darabot
kivagjak, az attolokarmantyut kézbeiktat-
jak, végll biztonsagosan ¢sszepréselik.
Ezzel a javitas vagy a bévités mar készen
is van!

Specialis atmenet ivovizvezetékekhez
A Viega Megapress rendszer alapvetéen
nem alkalmas ivéviz-rendszerekhez.

De egy kivétel erésiti a szabalyt. Ahogy
korabban, ugy ma is horganyzott acél-
vezetékeket talalunk az ivoviz-szerelé-
sekben. A sziliciumbronzbdl késziilt
Megapress atmenet (4. abra) gond nélkil
lehetévé teszi a vorosréz- és nemesacél
csovek tovabbi felhasznalasat, és az at-
épités kdnnyen elvégezhetd. Az atmenet
a kovetkez6 méretekben érhet6 el: ¥z col x
15 mm mérettdl 2 col x 54 mm méretig.
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Viega Megapress leagazéidom

KOZVETLEN CSATLAKOZAS
MINDOSSZE KET PERC ALATT.

Az acélcsdveket hosszu élettartalom és robusztussag jellemzi. De mi térténik akkor, ha a meglévé szerelésbe utdlag egy
tovabbi csatlakozét kell behelyezni? Ami eddig csak jelent8s raforditas révén volt lehetséges, a Viega leagazéidommal most
gyorsan, hatékonyan és kényelmesen megvaldsithato.

.

o

3. Préselje be a leagazéidomot a csébe
a présgép betét segitségével.




Ha a csatlakozdkat utélag kell a meglé-
v6 acélcsoves szerelésekbe behelyezni,
ugy a Megapress leagazéidom valddi
megoldassal szolgal. A megfeleld szer-
szamkészlettel a vastagfalu csdvek
kiléndsebb elémunkalatok nélkil meg-
furhatdék. Ezutan mar csak be kell présel-
ni az Uj csatlakozot. Mindehhez csupan

1. Az acélcsovon egy specialis furovezetés
keril régzitésre a furétengely megveze-
téséhez.

2. Farjon ki egy furatot a furégéppel, majd
tavolitsa el a furévezetést.

4. Az idedlis acélcso csatlakoz6 immaron ké-
szen all hémérsékletmérsk, hémérséklet-
érzékel6k, nyomasmérdok, iiritok vagy ve-
zetékcsatlakozodk utélagos beszerelésére.

egy szokvanyos furégépre, valamint egy
Viega présgépre (a Picco kivételével)
van sziiksége.

Akar 80 %-kal gyorsabb

Egy Uj csatlakozé hegesztésével szem-
ben a leagazéidommal akar 80 %-os
idémegtakaritas érhetd el a szerelések-

Viega Megapress | 17

nél. A préscsatlakoz6 hasznalataval
csokken a kisiparosok fizikai
igénybevétele. A profil tomitégydrinek
kdészoénhetéen pedig a csé és a csatla-
kozo kdzotti tartdsan tdmor kétés mind-
Ossze két perc alatt [étrejon.

A leagazéidomhoz tartoz6 szerszamkészlet minden olyan komponenst tartalmaz, amelyre
a csatlakozok a meglévé csovezetékekbe torténd utdlagos beszereléséhez sziikséges lehet:
Furdévezetés, furétengely, présgép betét és pozicionalasi segédeszkoz.

Tiszta lgy

Egy Uj csatlakozé behelyezése az
acélcsébe nem csak egyszerd, de
problémamentes is. A furévezetésre
egy ipari porszivo is csatlakoztathato,
igy a furas soran keletkezé forgacsok
kozvetlendl elszivhatok.

Koltség- és helytakarékos

Egy Uj ledgazdidom szereléséhez a
préscsatlakozé koltség- és helytakarékos
megoldast nyujt. A vezetéket csupan
meg kell furni, és nem kell teljesen
levalasztani, mint pl. egy T-idom besze-
relésekor. igy a leagazdidom még

a legnehezebben elérhetd helyeken is
problémamentesen hasznalhaté.

Gyors és biztonsagos a szerelés el6tt,
a szerelés alatt és a szerelés utan

A ledgazéidom altal nyujtott gyorsasag
és hatékonysag nem csak a szerelés
soran, de azt megel6zden, ill. azt ko-
vetben is tapasztalhatd. A pozicionald
segédeszkdzzel Iényegesen leegyszeri-
sodik a ledgazoidom szabalyos beallitasa
a csovon. Ez fokozott biztonsagot nyuijt.
A csatlakozot szerelésekor pl. a veze-
tékrendszerbdl folyd viz sem jelent prob-
Iémat a hideg préstechnika alkalmazasa
soran. A berendezések varakozasi és
allasidejei minimalisra csdkkennek.

A leagazoidom alkalmas DIN EN 10255,
DIN EN 10220/10216-1 vagy

DIN EN 10220/10217-1 szabvany szerinti
acélcsovekhez és 172, 2, 2%, 3, 4,5

és 6 colos méretekben érheté el. A prés-
csatlakozé Rp % colos bels6 menettel ren-
delkezik. Az Rp 'z colos bels6 menethez
sziikséges sziikitéidom kiilén érhetd el.

A szerelési lépések megtekintheték
a Megapress-filmben, mely elérhetd
a kdvetkez6 cimen:
viega.h/megapressvideo.

A Megapress leagazoidom
gazszerelésekhez nem alkalmas.



Viega Megapress G

A GAZSZERELESEKNEL IS VEGET
VET A HEGESZTESI MUNKAKNAK.

Gaz esetén a biztonsag elsédleges szempont. A vastagfalu acélcsovek éppen ezért féként az ipari gazszerelések tertletén
a legelterjedtebbek és a Viega Megapress Giidomokkal hidegen is préselheték. Ezaltal nem csak megbizhato, de a Viega
Megapress G rendszernek készonhetéen rendkivil gazdasagos megoldast jelentenek.




lgazolt minéség

A Viega Megapress G rendszerrel a hideg
préstechnika betdr a gazszerelések
terlletére is. Az idom lényegében
azonos a Viega Megapress idommal:
formazott, 1.0308 acél anyagu alaptest
cink-nikkel bevonattal. Ez egy olyan
kombinacio, amely Eurépaban és az
Egyestilt Allamokban is mar szamos
gazszerelésnél igazolta megfeleléségét.

lgazolt biztonsag

Nem kérdés — a Megapress G rendszer is
magas foku biztonsagot kindl a szerelés
soran, mivel rendelkezik a j6! bevalt
Viega SC-Conturral. A szaraz témdrség-
vizsgalat soran ez azonnal fényt derit a
véletlenszerlen préselés nélkil hagyott
idomokra. A Megapress G préscsatlako-
z6k nem csak egy nyomasponton teljesi-
tik feladatukat, de a teljes ellendrzési
tartomanyban 22 mbar és 3 bar kozott.
Ez messzemendkig tulteljesiti a szab-
vanyokban, ill. szabalygyUjteményekben
elGirtakat.

HNBR alapu profil-tomitéelem

Az anyag mUszaki jellemzdi a gazszere-
Iések, valamint a flit6olajjal és dizel
lizemanyaggal lizemeld berendezések
felé iranyulnak. A Megapress G esetében
a témit6elem egyidejlileg harom helyen
témiti a csovet, amely a durva felliletek-
nél abszolut tdmor kotést eredményez.

Alkalmazasok

DVGW G 260
munkalap szerinti
fold- és cseppfolyds
gazok

F(téolaj és dizel
Uzemanyagok

Hajoépités

Ipar

Engedély

D

R
DNV/GL, LR, RINA
TOV f‘\

DVGW

CERT

DVGW

DIBt
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Viega Megapress G - sokoldaluan hasznalhato

A LEGMAGASABB KOVETELME-
NYEKET IS TULSZARNYALJA.

Szamos elemével (ivek, karmantyuk, T-idomok, karimak, menetes atmenetek és csavarzatok) a Viega Megapress G rendszer
2 coltdl 2 colig terjedd méretekben széles szerelési spektrum alkalmazhatd. Ily moédon a rendszer egyarant alkalmas a DVGW
G 260 munkalap szerinti fold- és cseppfolyds gazokhoz, valamint a DVGW-TRGI 2008, ill. TRF 2012 szerinti szerelésekhez. A
rendszer alkalmas f(it6olaj, dizel izemanyag, suritett levegd kézegekhez, de alkalmas ipari berendezésekben térténd hasznalatra
is. A Viega Megapress G rendszerelemeket fokozott termikus terhelhetéség jellemzi. Emellett 5 bar (MOP 5) maximalis Gzemi
nyomasig engedélyezettek. Idedlis el6feltételek a megbizhatd gazszerelésekhez.

Akar 60 %-kal gyorsabb

A Megapress G nagy elénye: A 2 coltdl
2 colig terjedd vastagfalu acélcsoveket
ezentul mar nem sziikséges hegeszteni,
és igy a hegesztés valamennyi negativ
hatasa elmarad. A Megapress G igy f6-
leg olyan épliletek esetében valik vonzé
megoldassa, ahol magasak a tlizterhe-
Iések és a tlizvédelmi kdvetelmények. A
munkat is jelentésen megkdnnyiti, mivel
egyszerlien a mar meglévd présszer-
szam hasznalhat6 az oldhatatlanul sza-
kitasbiztos cs6kotés rendkivil gyors el-
készitéséhez. A koétéstechnikat illetéen
a Megapress G akar 60 %-kal gyorsabb
szerelést biztosit a hegesztéssel szem-
ben — emellett 100 %-osan biztonsagos.




Tobb, mint gaz

Az ipari gazszerelések jelentik a
Megapress G f6 alkalmazasi terlletét. De
ez a rendszer még ennél is tébbre képes.
Flit6olajjal és dizel lzemanyaggal lizeme-
|6 berendezések, valamint s(ritett levegds

rendszerek (25 mg/m? értéknél nagyobb
olajtartalmu kdzeggel) is szerelhetbk a
Megapress G rendszerrel. Mindegy hogy
a szerelés milyen csdvekkel torténik. Az
alkalmazott csé lehet varrat nélkuli, he-
gesztett, horganyzott, iparilag festett,

n ERVEK A VIEGA MEGAPRESS G MELLETT
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bevonatos vagy fekete. A DIN EN 10255,
a DIN EN 10220/10216-1 vagy a DIN EN
10220/10217-1 szabvany szerinti csdvek
egyarant alkalmasak a Megapress G
idomokkal torténé préselésre (részletes
adatokat lasd 24. oldal).

B Alkalmas a DVGW G 260 munkalap szerinti fold- és cseppfolyés gazokhoz,
valamint f(it6olajjal és dizel izemanyaggal (izemel6 berendezésekhez.

B Gazdasagos, a hegesztéssel szemben 60 %-kal gyorsabb szerelési id6.

B Tlzbiztos, mivel a préstechnika alkalmazasakor sem lang, sem flistgaz nem

keletkezik.

B Nincs id6- és pénzbeli raforditas a tlizvédelmi évintézkedésekkel

kapcsolatosan.

B Viega SC-Contur altal garantalt biztonsag.

W Lepréseli a vastagfalu acélcsdveket ¥z coltdl 2 colig terjedd csatlakoztatasi
méretekben, fliggetlenil attdl, hogy varrat nélkili, hegesztett, fekete,
horganyzott vagy bevonatos csévekrdl van szo.



Viega Pressgun szerszamok

MASODPERCEK ALATT OSSZEKOTI
AZT, AMI OSSZETARTOZIK.

Ugy a Viega Pressgun 5, mint a Viega Pressgun Picco szerszamok kivalé minéséggel birnak és kényelmes, ill. biztonsagos
szerelést biztositanak a legkeményebb feltételek mellett. Az Uj Pressgun-Press Booster segitségével a Pressgun 5 még erésebb
lesz, és killdndsen nagy méretek préselését is lehet6vé teszi. TUV-tanUsitvanyaikkal és rendkiviil hosszu szervizintervallumjaikkal
a présszerszamok rendkivil megbizhatéak és gazdasagosak, és ezzel a terllet legsikeresebb szerszamai kézé tartoznak.

Ko6z6s jellemzék

Klldndsen kdnnyl kezelés és ergonomikus pisztolyforma.
Koénnyd, nagyteljesitmény, 18 V/2,0 Ah litium-ion akkumu-
latorok mélykisulés elleni védelemmel és javitott hidegindi-
tasi viselkedéssel; nagyobb kapacitas-kévetelményekhez
opcionalisan kaphaté: 18 V/4,0 Ah.

Valaszthatéan haldzati tapegységgel vagy akkumulatorral.
Nagyfoku rugalmassag minden helyszituaciéban a 180°-

kal elfordithaté présfejnek és a csuklds funkciéval rendel-
kezd présgylriknek kdszdnhetben.

Beépitett LED-lampa a préselési hely kényelmes
megyvilagitasahoz.

TUV éaltal bevizsgalt rendszerbiztonsag:
kioldas-késleltetés, csapszeges biztositas, karbantartas-
kijelzés és automatikus biztonsagi zar.

A Pressgun-Press Booster kiildnlegességei

Innovativ adapter a Megapress XL-hez beépitett csuklos
behuzépofaval 2%, 3 és 4 col méretekhez.

Optimalisan méretezett préserd a legnagyobb biztonsagért.
A minddssze 9 kg suly és a praktikus tartéheveder gon-
doskodnak a magas foku ergonémiardl és az egyszer(
hasznalhatosagrol.

Hasznalhaté minden Viega présgéppel, a 2-es tipustol
egészen a Pressgun 5-ig (nem kompatibilis a Pressgun
Picco-val).

A csuklds behuzdpofa specialis gdmbfejei megakadalyozzak
a felcserélést mas Viega présgyurikkel.

Hosszu szervizintervallumok a Viega termékekre jellemzé
megbizhatdésagnak kdszénhetben.

A Pressgun-Press-Booster és a 22 col présgydrl is egy
praktikus kofferben van mint a 3 és 4 col présgy(rd.
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Pressgun 5 préstechnikai tartozék praktikus Pressgun-Press Booster és présgydir{i

koffer formajaban; tartalma: harom préspofa 2 colos praktikus kofferben, valamint
(Y2 coltdl 1 colig), harom présgyiirii (1% coltél  egy koffer két présgydirtivel (3 és 4 col).
2 colig) és egy Z2 csuklés behtizépofa.

A Viega Pressgun 5 kiilonlegességei A Viega Pressgun Picco kiilonlegességei
Fémes csbévezetékrendszerekhez 12 mm-tél 108 mm-ig Fémes csbvezetékrendszerekhez 12 mm-t6l 35 mm-ig
terjedé méretekben, Megapress acélcsé idomokhoz terjedd méretekben, Megapress acélcsé idomokhoz
3 coltol 4 colig, mlianyag csérendszerekhez 12 mm-tdl %, Y2 és % colig, mlianyag csérendszerekhez 12 mm-tél
63 mm-ig. 40 mm-ig.
Csak 3,2 kg suly (préspofa nélkl). Csak 2,5 kg suly (préspofa nélkdl).
Hosszu karbantartasi intervallumok: 40 000 préselés Rendkivil kompakt kivitel a szlik cséaknakban térténd
vagy 4 év utan. szerelésekhez és az eléfal-szerelésekhez.
Automatikus biztonsagi zarolas 42 000 préselés utan. Szerviz csak 30 000 préselés vagy 4 év utan, biztonsagi

zarolas 32 000 préselés utan.
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Viega Megapress G/Megapress

A CSOVEK ATTEKINTESE.

Viega Megapress G: A Megapress G rendszerrel az alabbi két tablazatban szerepl6 varrat nélkiili és hegesztett csévek (1-es csésorozat)
és menetvagasra alkalmas csévek hasznalhatok.

Megapress G - varrat nélkiili és hegesztett cs6 - 1-es csGsorozat

Menetméret Névleges Névleges Kiils6 atméré Csé falvastagsaga Csé falvastagsaga
atméré kiils6 atméré bevonattal DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1
varrat nélkiili acélcsdvek hosszanti varrattal
[col] DN [mm] [mm] [mm] hegesztett acélcsévek [mm]

Y2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-3,2 2,0-3,2
% 20 26,9 26,4-27,4 2,3-3,2 2,0-3,2
1 25 33,7 33,2-34,2 2,6-4,0 2,0-4,0
1Va 32 42,4 41,9-42,9 2,6-4,0 2,3-4,0
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-4,0 2,3-4,0
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-4,5 2,3-4,5

Megapress G — menetvagasra alkalmas cs6

Menetméret Névleges Névleges Kiils6 atméré Falvastagsag, DIN EN 10255 Falvastagsag, DIN EN 10255
atméré kiils6 atméro bevonattal szabvany szerinti nehéz H sorozat szabvany szerinti kozepes M sorozat
[col] DN [mm] [mm] [mm] [mm]
Y2 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6
% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2
1a 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2
1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6

Viega Megapress: A Megapress idomokhoz és préscsatlakozékhoz (EPA) a kévetkez6 varrat nélkiili és hegesztett acélcsovek, valamint
menetvagasra alkalmas acélcsovek alkalmasak. A kiilonb6z6 kategdriakhoz tartoznak a varrat nélkiili (S) és a hegesztett (W) csovek.

Megapress - DIN EN 10220/10216-1 és DIN EN 10220/10217-1 - varrat nélkiili és hegesztett cs6 - 1-es, 2-es és 3-as csdsorozat

Menet- Névleges Névleges Kiils6 atméré Csé falvastagsaga Csé falvastagsaga Leagazéidom Rp %
méret atméré  kilsé atméro bevonattal DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1 szabvany
szabvany szerinti varrat  szerinti hossziranyu varrattal

nélkiili acélcsovek hegesztett acélcsévek
[col] DN [mm] [mm] [mm] [mm] Cikkszam
% 10 17,2 16,7-17,7 1,8-4,5 1,4-4,0 -
Y2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-5,0 1,4-4,5 -
% 20 26,9 26,4-27,4 2,0-8,0 1,4-5,0 -
1 25 33,7 33,2-34,2 2,3-8,8 1,4-8,0 -
1 32 42,4 41,9-42,9 2,6-10,0 1,4-8,8 -
- 32 44,5 44,0-45,0 2,6-12,5 1,4-8,8 -
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-12,5 (2,3-4,0 EPA) 1,4-8,8 (2,3-4,0 EPA) 731 168
- 50 57,0 56,4-57,6 2,9-14,2 1,4-10,0 -
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-16,0 (2,3-4,5 EPA) 1,4-10,0 (2,3-4,5 EPA) 731175
2 65 76,1 75,3-76,9 2,9-20,0 (2,6-4,5 EPA) 1,4-10,0 (2,6-4,5 EPA) 731182
3 80 88,9 88,0-89,8 3,2-25,0 (2,6-5,0 EPA) 1,4-10,0 (2,6-5,0 EPA) 731199

100 114,3 113,2-115,4 3,6-32,0 (2,6-5,4 EPA) 1,4-11,0 (2,6-5,4 EPA 731 205

4
139,7 138,3-141,1 2,9-54 2,9-54 731212
| 6 | 168,3 166,6-170,0 2,9-54 2,9-54 731229

=
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Megapress — DIN EN 10255 - menetvagasra alkalmas cs6 - nehéz H sorozat és kézepes M sorozat

Menetméret Névleges Névleges Kiils6 atméré Falvastagsag, nehéz H Falvastagsag, kdozepes Leagazéidom
atméro kiils6 atméro bevonattal sorozat M sorozat Rp 3%
[col] DN [mm] [mm] [mm] [mm] Cikkszam

% 10 17,2 16,7-17,5 2,9 2,3 -

Y2 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6 -

Y4 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6 -

1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2 -

1V 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2 -

1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2 731 168
2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6 731175

22 65 76,1 75,3-76,6 4,5 3,6 731182
8 80 88,9 88,0-89,5 5,0 4,0 731 199
4 100 114,3 113,1-115,0 5,4 4,5 731 205

13,7 136,5-1408 131 212
5 | 0 | e 6501665 751 229

Megapress — DIN EN 10255 - menetvagasra alkalmas cso6 - L cs6tipus és L1 cs6tipus

Menetméret Névleges Névleges Kiils6 atméré Cso falvastagsaga Kiils6 atméré Cs6 falvastagsaga Leagazoidom
atméré  kiils6 atméro bevonattal Csoéfajta L bevonattal Csoéfajta Csofajta L1 Rp %
[col] DN [mm] Cséfajta L [mm] [mm] L1 [mm] [mm] Cikkszam
% 10 17,2 16,7-17,4 2,0 16,7-17,4 2,0 -
Y2 15 21,3 21,0-21,7 2,3 21,0-21,7 2,3 -
% 20 26,9 26,4-27,1 2,3 26,4-27,1 2,3 -
1 25 33,7 33,2-34,0 2,9 33,2-34,0 2,9 -
1Va 32 42,4 41,9-42,7 29 41,9-42,7 2,9 -
12 40 48,3 47,8-48,6 2,9 47,8-48,6 2,9 731 168
2 50 60,3 59,6-60,7 3,2 59,6-60,7 3,2 731175
2%2 65 76,1 75,2-76,0 3,2 75,2-76,3 3,2 731182
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 87,9-89,4 3,6 731 199
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 113,0-114,9 4,0 731 205

1397 185-1408 | 45 | - K - | 731210
6 | 50 | 651 t639-1665 § 45 - | - | 1229

Megapress - DIN EN 10255 - menetvagasra alkalmas cs6 - L2 csé6tipus

Menetméret Névleges Névleges kiils6 atméro Kiils6 atméré Cso6 falvastagsaga Leagazéidom
atméro bevonattal Rp %

[col] DN [mm] [mm] [mm] Cikkszam
% 10 17,2 16,7-17,1 1,8 -

Y2 15 21,3 21,0-21,4 2,0 -

Y% 20 26,9 26,4-26,9 23 -
1 25 33,7 33,2-33,8 2,6 -

1Y 32 42,4 41,9-42,5 2,6 -

12 40 48,3 47,8-48,4 2,9 731 168
2 50 60,3 59,6-60,2 2,9 731175
2V 65 76,1 75,2-76,0 3,2 731182
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 731 199
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 731 205

Jelmagyarazat

Csovek Megapress Csovek Megapress fittingekhez - Csovek Megapress
fittingekhez és Megapress leagazéidomhoz ledgazéidomhoz
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Viega Megapress

A TERMEKVALASZTEK.

A Viega Megapress és Megapress G valasztékok tokéletesen megfelelnek a vastagfall acélcsovek szerelé-
séhez. A kindlat klilonféle idomok, karmantyuk, ivek, menetes atmenetek, szlikitéidomok, T-idomok és
karimak széles valasztékat kinalja és nagy rugalmassagot biztosit a szerelés soran. A Viega Megapress-
valaszték 3, ¥z, %, 1, 14, 172, 2, 22, 3 és 4 col méretekben érhetd el, és a 44,5 és 57,0 mm kiils6 atmérs;i
acélcsdvekhez valo atmeneti idomok és szikité karmantyuk teszik teljessé. A Viega Megapress G ', 3%,

1, 1V4, 1¥2 és 2 colos méretekben érhet6 el.

@ 4216 @ 4216.1 @ 4226 @ 4226.1
. (O 4316 L O 4316.1 O 4326 O 4326.1
4616 4616.1 4626 4626.1
@ 4218 @ 42151 @ 42152 @ 42172
O 4318 (O 4315.1 O 43172
p 4618 4615.1 4617.2
o
/ @ 4215 ~ @ 42154 ; @ 42155 @ 42157
O 4315 w m O 43155
4615 4615.5
@ 4212 _ @ 4211 @ 4113 > @ 4213
O 4312 u O 4311 ~
4612 4611
B @ 42131 T @ 4265 @ 4263 @ 4259
- % O 4365 O 4363 4259.1
' 4661 (O 4359
4359.1
4359.6

4659.5
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0@

4256 @ 42125 O 43127 @ 42122
4356
4656 | O

Za @ 32411 O 4211xXL O 4212xL 4 O 4216XL
O 4216.1XL O  4226XL O 4226.1XL O 4215XL
(O  4215.5XL 4259XL (O 4256XL Loy O 4218XL
4259.1XL X
4259.6XL
O 4217.2XL O 4215.1XL ® 42132
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