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MultiSkin

A tébbrétegl termékek 6tvézik a gazdasagi és miiszaki t
Idedlis lakoépiletekben ivéviz- és fiitési alkalmazasokra.

A fényképek, rajzok és miszaki adatok nem kételezé érvényliek, és a COMAP elzetes értesités nélkil moédosithatja Sket.

A szerel6 feleldssége olyan termékek kivélasztasa, melyek alkalmasak a kivant alkalmazasra, és meggy6zddni arrél, hogy a termékek hasznélata a megfeleld uzemi
kéralmények mellett tortenik.

Kérjuk, vegye figyelembe értékesitési feltételeinket. A COMAP az 6n rendelkezésére all minden informacioval kapcsolatos kérés vonatkozéasaban.
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1. A TOBBRETEGU RENDSZER LEIRASA

1.1.1. Tobbrétegi vizrendszerek alkalmazasai

A COMAP tobbrétegli rendszer alkalmas a haztartasi viz- és flitésvizszerelésekhez. Hasznélhatd (j épitéseknél vagy felljitasi
projekteknél.
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Alkalmazas Uzemi hémérséklet Uzemi nyomas

lvéviz 5°C-t6l 95°C-ig Maximum 10 bar
Fltésviz ! 95° maximum Maximum 10 bar
Huitott viz ! - 10° C minimum Maximum 10 bar
Eséviz Kulsé hémérséklet Maximum 10 bar
Széraz s(ritett levegé 2 Kuilsé hémérséklet Maximum 10 bar

Avizben a maximalis oldhato kloridion-tartalom nem lepheti til a 100 mg / L.

150%-ig terjedGen glikol hasznalhato az 50% vizhez.

2 Olajmentes sritett leveg6s rendszerekhez (olajszirdvel a rendszer elétt), 25 mg / m3-nél kevesebb olaj.

1.1.2. Tobbrétegi gazrendszer alkalmazasok

A COMAP tdbbrétegli megoldas alkalmas gazszerelésekhez. A tébbrétegli gazrendszereket a helyi szabalyozasokkal dsszhangban
kell telepiteni.

Alkalmazas Uzemi hémérséklet Uzemi nyomas

Gaz? 60° maximum MOP 0,5 bar

Kendanyagos stritett levegd - 10°C-tol 95°C-ig Maximum 10 bar

3 COMAP géz tobbrétegli rendszer megfelel az éplleten beliili, maximalisan 5 bar (500 KPa) Gzemi nyomasu, tobbrétegl csoves gazszerelésekkel kapesolatos ISO / FDIS 17484-1 /2006
eurdpai szabvany 1. rész: Rendszerspecifikécio elbirasainak. A szerelést az EN1775 vagy UNI/ TS 11343 szabvény szerint kell elvégezni.
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1.1.3. COMAP tobbrétegi rendszer

MultiSkin szerelvények

m@(% Fém sajtolt szerelvények vizhez I I 0 0 I I I a0 a0 a0
ﬂ#! Szintetikus sajtolt szerelvények vizhez - 0 - 0 0 0 . . - -
\lg; Gyorscsatlakozok vizhez I i - 0 0 0 = . - _
Fém préselt szerelvények vizhez I I 0 0 0 0 - - - -
Fém sajtolt szerelvények gézhoz 5 0 E 0 0 0 . . . -

MultiSkin 4 csévek

Tekercsek

Rudszélak

Korrugalt

““ Szigetelt

MultiSkin 2 csévek

A58,

Tekercsek

Rudszélak

Korrugalt

« Szigetelt

MultiSkin Gaz csovek

P
&,ﬁ Tekercsek

W= Rudszélak

Korrugalt
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1.2. SZERELVENYEK TOBBRETEGU CSOVEKHEZ

A COMAP szerelvények gyorsan és megbizhatéan szerelheték. Csatlakozdk telies skalaja, tobb mint 500 referenciaval, harom
kilénbdzd csatlakozasi technologia hasznalataval: sajtolt, gyorscsatlakozd és préselt szerelvények.

1.2.1. Sajtolt szerelvények termékskalaja
1.2.1.1. Fém sajtolt szerelvények vizhez

Onozott sargaréz szerelvények a tartos keménység és az esztétikus minéség érdekében.
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€SO KOZVETLEN NEZETE :
Betekintd ablak a cs6 megfeleld behelyezésé- :
nek biztositasara i

i ELTAVOLITHATO VISU-CONTROL®
- Szemrevételezhetd és tapinthato jelzé

i - Biztositja a pofa (TH) megfelel6 felhelyezé-
iosét

: TOBBFELE PROFIL
TH, H és U pofa kompatibilis csatlakozé

TEST ONOZOTT SARGAREZBOL

Kikiiszoboli a korrézio kockazatat a beagya-
zott rendszerekben : i DIELEKTROMOS VEDETTSEG

A gallér dielektromos védettséget nyUijt a ¢sé

i aluminium magja és a sargaréz kozott

i Rozsdamentes

i acél haz a kor-

i r6zioval szembeni
i nagyon magas

i ellenalloképesség
: érdekében

: 0-GYURU EPDM-BOL
: Szin szerinti azonositas
: (fekete=EPDM)

A "nem sajtolt, nem
tomitett” funkcic, :

a test profilja ltal :
biztositva

b
Csokkentett nyomas- N T
Perem a tomités vedelme : : veszteségek (a korabbi { Védokupak minden Lézerjelolés a gyartasi so- |
érdekében a cs6 szerelvé- | i termékskalahoz viszo- i egyes szerelvényossz- rozat szaméval a tokéletes
nyezése soran | nyitva) i eszereléshez kovethetdség érdekében :

A szerelvény 6sszetevoi

EN12165 szerint CW617N sargaréz (Pb < 2,2%), 6nozott( = 99,9% 6n, galvanizalés

Tt tjan)
O-gydrd EPDM (etilén-propilén-dién monomer gumi)
Haz EN ISO 10088 szerinti 1.4301 (AlS| 304) rozsdamentes acél

Visu-control® (rogzitett és eltavolithatd gyirtik)
Védbkupak

Csomagolézsak

PP (polipropilén)
PP (polipropilén)
PE (Polietilén)

COMAP 7/




1.2.1.2. Szintetikus sajtolt szerelvények vizhez

Szintetikus anyagbol készlilt sajtolt szerelvény termékskalajaval a COMAP miianyag szerelvényeket kinal az sszes vizvezeték-, flités
-, padlofiités- és egyéb alkalmazasahoz.

Ezen szerelvénytipus polifenilénszulfonbol (PPSU) készlil. Ez egy magas szint(i mlszaki polimer, mely rendkivilli ellenalldképességet
biztosit a magas hémérsékletekkel és nyomésokkal szemben. Példaul, a szerelvény 18 kg per négyzetcentiméter terhelésnek is
ellenéll, akar 200 °C felett, vetemedés nélkill.

Magas minéségli gyanta Magas minéségli, mégis kénnyed
Korrézidval szembeni ellenalldképesség _b Kénnyebb karbantartas
Fehér el Vonz6 és diszkrét

Megjegyzés: A szerelvények kémiai kompatibilitasaval kapcsolatos tovabbi informaciéért, kérjiik nézze &t a 3.3. fejezetet (Szerelvények ellendllasa)

i ELTAVOLITHATO VISU-CONTROL® GYUR(

¢SO KOZVETLEN NEZETE : - Szemrevételezhetd és tapinthato jelzé
Betekint6 ablak a csé megfelel6 behelyezésé- | - Biztositia a pofa (TH) megfeleld fehelyezését

nek biztositasara

i TOBBFELE PROFIL:
TH, H és U pofa kompatibilis csatlakozé

TEST SZINTETIKUS ANYAGBOL
Test PPSU-b0l a csatlakozés nagymértéku erésségére
tervezve, mikbzben egy nagyon esztétikus elren-

dezést kindl :
¢ Rozsdamentes
 acél haz a kor-
Nem sajtolt, nem : : 0-GYURU EPDM-BOL  rézioval szembeni
tomitett funkcio, az ! Szin szerinti azonositas { nagyon magas
O-gy(r(i kialakitasa altal ! (fekete=EPDM) i ellenalloképesség
biztositva : : érdekében

b4
i | Csokkentett nyomas-
Jellegzetes profil, mely megelézi : | veszteségek (a korabbi i Vedkupak minden Lézerjeldlés a gyartasi so- :
az O-gy(rd sérilésétvagy el- : i termékskalahoz viszo- i egyes szerelvényossz- rozat szamaval a tokéletes
mozdulasat a csO Gsszeszerelése | | nyitva) i eszereléshez kovethetdseég érdekében i
sorén :
A szerelvény 6sszetevoi
Test PPSU (polifelinszulfon)
O-gydrd EPDM (etilén-propilén-dién monomer gumi)
Haz EN ISO 10088 szerinti 1.4301 (AlSI 304) rozsdamentes acél
Visu-control® (régzitett és eltavolithaté gy(irdk) PP (polipropilén)
Védbkupak PP (polipropilén)
Csomagolézsak PE (Polietilén)
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1.2.1.3. Fém sajtolt szerelvények gazhoz*

A tébbrétegU csdvek egyre ndvekvd mértékben vannak felhasznalva Eurépaban gézalkalmazasokhoz.

Ezt a felhasznalasi modot mar az olyan eurdpai tanUsitvanyok is jovahagyjak, mint Gastec QA198 Hollandidban és az UNITS 11343
Olaszorszagban. Az ISO / FDIS 17484-1: 2006 eurdpai szabvanyokon is alapul.

A COMAP tdbbrétegli rendszere gazszerelésekhez vald alkalmazasa mellett dontott. A Visu-Control® és a COMAP azonositas
hasznélataval a szerelés nagyon megbizhato.

*A helyi szabalyozasok szerint

¢SO KOZVETLEN NEZETE : ! ELTAVOLITHATO VISU-CONTROL® GYURU
Betekintd ablak a csé megfeleld behelyezésé- : - Szemrevételezhetd és tapinthato jelzé
nek biztositasara i - Biztositja a pofa (TH) megfelel6 felhelyezését
: - A sérga azt jelzi, hogy ez egy gazszerelvény

{ MULTIPLE PROFILES
: TH, H and U jaw compatible connector

TEST ONOZOTT SARGAREZBOL
Kikiiszoboli a korrézié kockazatat a beagya- :
20t FedszEIek e | | DIELEKTROMOS VEDETTSEG
A gy(r( dielektromos védettséget nyUjt a csd
i aluminium magja és a sargaréz kozott A sarga
i aztjelzi, hogy ez egy gazszerelvény

i Rozsdamentes
. i acél haz a kor-
Nem sajtolt, nem ;i i HNER O-GYURUK  rozioval szembeni
tomitett funkcio, a i | Szin szerinti azonositas ! nagyon magas
szerelvénytest profilia ;  { (sarga = HNBR) ellenalloképesség
altal biztositva ; i : érdekében

b
Csokkentett nyomas- :
Perem a tomités védelme : ! veszteségek (a korabbi i Vedbkupak minden Lézerjelolés a gyartasi so- :
érdekében a cs6 szerelvé- | i termékskalahoz viszo- i egyes szerelvényossz- rozat szamaval a tokéletes :
nyezése soran : ! nyitva) ! eszereléshez kovethetdség érdekében i

A szerelvény 6sszetevoi

Test EN12165 szerint CW617N sargaréz (Pb = 2,2%), 6nozott( = 99,9% 6n, galvanizalas utjan)
O-gydrd HNBR (hidrogénezett nitril gumik)

Haz EN ISO 10088 szerinti 1.4301 (AlIS| 304) rozsdamentes acél
Visu-control® (régzitett és eltavolithato gyirtik) PP (polipropilén)

Védbékupak PP (polipropilén)

Csomagolézsak PE (Polietilén)

COMAPRP 9
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1.2.1.4. Feliileti bevonat

A felllleti bevonat jelentés mértékben javitia a COMAP szerelvények mechanikai és vizudlis jellemzéit. A szerelvények tébb, mint
99,9% o6nbol &llo, 4-t61 8 mikron (u) vastag réteggel van boritva (DVGW W534 és ISO 2093 szerint). Ez javitja a szerelvények
megjelenését és csokkenti az oxidacio kockazatat.

Ezen szerelvények sikeresen teljesitették az olyan alkalmazott és fennmaradd erék probéit, melyek a stressz okozta korrézios repedés
&ltal a hasznélatban levé vagy tarolt anyag hibéjat okozhatjk::

- sdpermet (kdd) proba az ISO 6957: 1988 szerint.
- higany(l)-nitrat proba az SO 196: 1995 szerint.

1.2.2. Gyorscsatlakozok vizhez

A gyorscsatlakozok kifejezett szakemberek szaméra lettek tervezve, és egy megbizhato, diszkrét csatlakozast garantalnak, mikézben
a mai napig példanélkli hatékonysagot kinalnak.

A gyorscsatlakozok szintetikus anyagbdl, polifenilszulfonbdl (PPSU) készilinek. Ez egy magas szint(i miszaki polimer, mely rendkiviili
ellenalloképességet biztosit a magas hémérsékletekkel és nyomasokkal szemben.

Példaul, a szerelvény 18 kg per négyzetcentiméter terhelésnek is ellenall, akér 200 °C felett, vetemedés nélkl.

Figyelem. a szerelvények kémiai kompatibilitasdval kapcsolatos tovabbi informaciéért, kérjlik nézze &t a 3.3. fejezetet (Szerelvények ellendlldsa)

VISU-CONTROL®

- Acsd vizudlis Uton torténd behelyezése (ha piros: a
csé nincs teljesen behelyezve)

- Hangjelzés a csé bevezetésekor

AZONNALI MEGOLDAS
Optimélis hatékonysag( mindségi szak-
munkéahoz

Az dsszes COMAP tébbrétegl csével
i kompatibilis szerelvény

TEST SZINTETIKUS ANYAGBOL
Test PPSU-b0l a csatlakozas nagymerteki erbsségére
tervezve, mikzben egy nagyon esztétikus elren- :

dezést kinél :
¢ Akompozit anyagbl késziilt : O-GYURU EPDM-BOL
! 5sszekotégy(ini hosszabb i Szin szerinti azonositas
: élettartamot biztosit, mint a i (fekete=EPDM)
: fémmegoldésok i
[
|
b
! \ W
Jellegzetes profil, mely megel6zi ¢ Korlatozott ny- oo ra TinGerT Léz,erjelt')lés a tételﬂdzléltutnévalla
az O-gytirii sériilésétvagy el- | i omasveszteségek oSSz, i tokeletes kovethetdseg erdeke-
mozdulasat a cs6 Gsszeszerelése i i (venturi hatassal By SEElean s i ben
: eszereléshez
soran tervezve)
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A szerelvény 6sszetevoi

Test PPSU (polifelinszulfon)

O-gydrd EPDM (etilén-propilén-dién monomer gumi)
Burkolat PA (Poliamidbdl)
Visu-Control® ABS (akrilnitril-butadién-sztirol)
Osszekdté gylrh PPS (Polifenilén-szulfid)
Védbékupak PP (polipropilén)
Csomagolézsak PE (Polietilén)

1.2.3. Préselt szerelvények vizhez

A préselt szerelvények nikkelbevonatu sérgarézbdl vannak, tartossag és az esztétikus mindség érdekében.

LAPOS PONTOK
Segit a szerelvény fogoval trténé megtar-
tasaban (el6segiti a szerelést)

i TEST NIKKELEZETT SARGAREZBOL

! Szerelvény kiilsejének nikkelbevonata,
! megakadalyozza a korrézi6 kockazatat
! a beépitett szerelésekben és egy vonzé
: kinézetet ad

JELOLES A TESTEN :
Atmérék azonositasahoz

: 0-GYURU EPDM-BOL
i Szin szerinti azonositas
i (fekete=EPDM)

| DIELEKTROMOS VEDETTSEG | JELOLES

© Agyiird dielektromos védettséget nytit : Anya és gy(ir(i jelolése az &tméro és a

i acsd aluminium magja és a szerelvé- i gyart6 azonositasahoz
i nyen talélhat6 sargaréz kozott :

A szerelvény 6sszetevoi

5 - EN12165 szerint CW617N sargaréz (Pb < 2,2%), kiilsején nikkelezett (a vizzel nem
Test, anya és gyUrl

érintkezve)
O-gydrd EPDM (etilén-propilén-dién monomer gumi)
Muianyag alatét PE (Polietilén)
Csomagolézsak PE (Polietilén)

COMAP 11
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1.2.4. Menetes csatlakozas és megcsapolas

A tobbrétegl termékskala menetes és megcsapold menettel rendelkezd elemeket is magaban foglal egy rendszer egyéb menetes
részeihez vald csatlakozashoz, mint példaul a szerelvények, szelepek stb.

A MultiSkin termékskala menetes szerelvényei az EN 1SO 10226 (korabban 1SO 7) szerinti kipos kiilsé
meneteket hasznélnak, és egyes esetekben az EN 1SO 228: 2003 szerinti parhuzamos (hengeres) meneteket.

Vizalkalmazasiszerelvényeinkmindegyikmenetéreavizhatlansagbiztositasa érdekében csatlakozotermékeket
kell alkalmazni (PTFE szalag a kUpos menetekhez és lapos tdmités a parhuzamos menetekhez).

A vizalkalmazasokhoz hasznalhaté MultiSkin termékskala menetes szerelvényei az EN ISO 228:
2003 szerinti parhuzamos (hengeres) menetekkel rendelkeznek.

A gazalkalmazasokhoz hasznalhaté MultiSkin termékskala menetes szerelvényei az EN ISO 10226
(menet-tomitdszer) szerinti parhuzamos menetekkel rendelkeznek.

Menetes csatlakozas / megcsapolas tipusainak azonositasa
Megcsapolas:

Rp: EN 1SO 10226 szerinti parhuzamos belsé menet jeldlése (pl.: Rp1/2”)
G: EN 1SO 228 szerinti kiilsé parhuzamos menet jel6lése (pl.: G1/2")

Menetes csatlakozas:
R: EN ISO 10226 szerinti kipos kiilsé menet jel6lése (pl.: R1/2")
G: EN 1SO 228 szerinti kdpos belsé menet jelélése (pl.: G1/2")

1.2.5. Szerelvény belsé atmérdje

A COMAP szerelvények optimalizalt belsé atmérdje a nyomasveszteségek minimalizalasara lett tervezve

Megjegyzés: A belsd atmérd a szerelvény kdzepén soha sem kisebb a szerelvény végén meglevo belsd atmérénél.

Szerelvény atmérdéi

Bels6

atméré A - 8 - 11.2 13.8 (1525 - - = =

o (mm)
Fém sajtolt

szerelvények
Bels6 sugar
R (mm)

Belsé
atméré A = 75 s 1113 14

Szintetikus (mm)
sajtolt

szerelvények . i
Belsé sugar

R (mm) - 345 - 5.65 7

Bels6
atméré A = 7.5 - 1113 14

(mm)
Szintetikus
gyorscsatlakozok

Bels6 sugar
R (mm)
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1.2.6. Sajtoldprofil

A sajtolt szerelvények kiilénbhozé profilokkal valé sajtolasra vannak tervezve. Lentebb talalhaté egy lista a COMAP altal kinalt
fém és szintetikus sajtolt szerelvényekkel kompatibilis profilokrél.

TH TH TH TH TH TH TH TH

TH-THL  TH
Sajtoléprofil u u u u . u u u u u
H H H - - -

£
Q
3
wv
=
wy
z
o
=
S
2
B
2
=3
Wy
<)
0
—

Példa sajtoloprofilokra:

TH profil TH profil U profil
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1.2.7. Jelolés és kovethetfség

Termékskala Termékjeldlés Csomagijeldlés

Fém sajtolt szerelvények vizhez

Haz (lézergravirozott):
- “COMAP” logd

- Sajtolas @ és profil

- “DVGW - CSTBat”

- Tételszam

Kupak:

- Atmérs

- Sajtoléprofil

- “COMAP” logé

Cimke (nyomtatott):

- Termékkod

- Atmérs ésivagy menetes csatlakozas/
megcsapolas

- Termékillusztracié

- Szerelvények szama a csomagban
- EAN koéd

- Tanusitvanyok

- “COMAP” logd

- QR kéd

- Tételszam

Fém sajtolt szerelvények gézhoz

Haz (lézergravirozott):
- “COMAP” logd

- Sajtolas @ és profil

- Tételszam

Kupak:

- Atmérs

- Sajtoléprofil

- “COMAP” logé

Cimke (nyomtatott):

- Termékkod

- Atmérd ésivagy menetes csatlakozés/
megcsapolas

- Termékillusztracié

- Szerelvények szama a csomagban
- EAN koéd

- Tanusitvanyok

- “COMAP” logd

- QR kéd

- Tételszam

Haz (lézergravirozott):
- “COMAP” logd

- Sajtolas @ és profil

- “DVGW - CSTBat”

Cimke (nyomtatott):

- Termékkod

- Atmérd ésivagy menetes csatlakozas/
megcsapolas

- Tételszam - Termékillusztracié
- Szerelvények szama a csomagban
Kupak: - EAN kéd
- Atmérs - Tanusitvanyok
- Sajtoléprofil - “COMAP” logé
- “COMAP” logd - QR kéd
- Tételszam
Burkolat: Cimke (nyomtatott):
- “COMAP” logd - Termékkaod
- Atmérs - Atmérd ésivagy menetes csatlakozas/

- Tételszam (tintasugar)

Kupak:
- Atméré
- “COMAP” logé

megcsapolas

- Termékillusztracié

- Szerelvények szama a csomagban
- EAN kod

- Tanusitvanyok

- “COMAP” logd

- QR kéd

- Tételszam

Gydrd (olajzold):
- Atméré

Test:
- Atméré és/vagy menetes
csatlakozds/megcsapolés

Anya:
- Atméré
- “COMAP” logé

Cimke (matrica):

- Termékillusztracié

- “COMAP” logd

- Termékkod

- Abra szama

- Atmérd ésivagy menetes csatlakozas/
megcsapolas

- Szerelvények szama a csomagban

- EAN koéd
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1.2.8. Visu-control technolégia®
1.2.8.1. Sajtolt szerelvények és Visu-control®

A szerelvény mindegyik oldalara szerelt (polietilén-tereftalatbol késziilt) mianyag gy(rlvel, a szabadalmaztatott Visu-Control
technologia®egy szemmel és tapintassal érzékelhetd sajtolasi jelzét foglal magaban. A Visu-Control® gy(rd biztositia a TH profill
sajtoloszerszam helyes felhelyezését.

A sajtolast soran a TH, H vagy U pofék nyomasa deformalja a miianyag gydrdit. Amint a gy(ir( sajtolva van, csak valassza le a visu-
control®-t a szerelvényrdl: a bizonyitéka annak, hogy az dsszeallitas sajtolva van.

A hibak elkertilése érdekében minden alkalmazasnak meghatarozott Visu-Control® szine® van.

g o
g o

Csatlakozas nincs sajtolva Sajtolt csatlakozas

Visu-control® zold a vizrendszerekhez, Visu-control® sarga a gazrendszerekhez.

Visu-Control® Alkalmazasai

Visu-control® Zsld - lvévizrendszerek

- Meleg és hideg szaniterviz rendszerek
- Fltésrendszerek

- Hiitésrendszerek

- Glikol viz

- Esbviz visszanyerése

- S(ritett levegés rendszerek

- GPL (butan -propan)

- Foldgaz

- Alacsony nyomasu g6z

- Uzemanyag és egyéb szénhidrogének
- Kendanyagos s(ritett levegé

1.2.8.2. Gyorscsatlakozasok és Visu-control®

A gyorscsatlakozd dsszedllitasok mindegyikének van egy Visu-control eleme®: egy piros ABS gy(rd.
A csb szerelvényben torténd behelyezésével a gylr( eltdinik, helyet adva a cs6 fehér szinének.
Avizualis jelz6 megerdsiti, hogy a csé és a szerelvény csatlakozasa megfeleléen elkészillt.

Csatlakozas nincs elvégezve Megfelelben végrehajtott csatlakozas

COMAP 15
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1.2.9. A "nem sajtolt, nem tomitett" technolégia

A "nem sajtolt, nem témitett" technolég[a arra lett tervezve, hogy jelezze, ha valahol a sajtolas elmaradt. Amig a szerelvény nincs
sajtolva, beengedi a vizet vagy leveg6t. Igy kdnnyen észrevehetd a sajtolas hianya a nyomasprobak soran.

Az elgondolas egy bevajt szivargasi Utvonal kialakitasan alapul, a szerelvény és az O-gy(ir(i kz6tt. Ennek megfelelden, a viz folyni fog
ezeken a vajatokon keresztill, amig a szerelvény nincs sajtolva. A kdtés sajtolasaval az anyag mezarja a szivargasi utat. Ez biztositja
a viz- és léghatlansagot.

.

Sajtolt = vizalld Nem sajtolt = nem vizallé

1.2.10. O-gyiiriik

A hasznalandd O-gylri tipusa fligg az alkalmazastol és a rendszertdl. Tobbrétegli rendszerlink vizszerelvényei viz- és
fUtésalkalmazasokra valok. Ezek EPDM O-gy(irlkkel vannak ellatva.

Tobbrétegl rendszerlink gazszerelvényei gaz- és sUritett levegds alkalmazasokra valok. Ezek HNBR O-gy(irtikkel vannak ellatva

MultiSkin szerelvények A nem "sajtolt,_r]em O-gyuruk
tomitett” funkcio szama

O-gydirii tipusa
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14,16, 18, 20, Szerelvény teste altal  EPDM szabvanyos 1
26,75 biztositva O-gydri (fekete) O
. . Szerelvény teste altal | EPDM szabvanyos
Fem SaJ,tC)lt 32 biztositva O-gydri (fekete) z
szerelvények
vizhez
O-gy(ird Altal PN
40, 50, 63 -gye szabadalmaztatott 2
biztositva s
O-gyurt (fekete)
i O-gytirt altal EFDH
= 16, 20, 26, 32 -9ye szabadalmaztatott 1
szerelvények biztositva g
. O-gydru (fekete)
vizhez
Gyorscsatlakozok Nem all EPDM szabvanyos
vizhez teale e rendelkezésre O-gydri (fekete) [
Fém préselt 14, 16, 18, 20, Nem all EPDM szabvéanyos 5
szerelvény 26, 32 rendelkezésre O-gydri (fekete)
16.20. 26 Szerelvény teste altal | Szabvanyos sarga 1
Fém sajtolt S biztositva HNBR O-gyuri
szerelvények 1
gazhoz 2 Szerelvény teste altal | Szabvanyos sarga >

biztositva

HNBR O-gyuri




1.2.11. Sajtolészerszamok

A présel6szerszam egy présel6gépbdl és a megfeleld pofakbol, betétekbdl, adapterekbdl és lancokbdl all. A préselddépek lehetnek
vagy akkumulator- vagy d&rammeghajtastak.

Minden egyes cs6atméréhdz a helyes elemeket kell hasznélni a tokéletesen tdmitett csatlakozas eléréséhez (Id. tablazatot lent).

1.2.11.1. A COMAP termékskala

A COMAP a szakemberek szaméra egy, a megbizhatosag és egyszerliség biztositasara tervezett préseldszerszam termékskélat
kinal. ANovopress ACO 102, ACO 202 és ECO 301, valamint a Klauke MAP2L és UAPL3L szerszamok minden réz-, PEX-, tébbrétegu
szénacél és rozsdamentes acél cséatmeérd sajtolasara hasznalhatok.

Abetétek és pofak rendszere lehetdévé teszi a szerszamok alkalmazasat minden csétipushoz, beleértve a tobbrétegl, PER, réz és acél
csoveket, egyszerlien a betétek cseréjével a nehéz és testes pofak helyett.

PEX Tébbrétegl
&
co
Anyapofa + betétek 5515 14 56 o5 B14-16-18-20-26
ACO103 / ACO203 / ACO203XL ACO103 / ACO203 / ACO203XL

D14-16-18-20-26-32
MAP2L / UAP3L

MAP2L @14-16-
18-20-26-32

UAP3L @14-16-18-
20-26-32-40-50-63 -75

Adapter + lancok
vagy alap + betétek

240-50-63 -75
ACO203 / ACO203XL

D40-50-63 -75
UAP3L

A COMAP altal forgalmazott szerszamok és kiegésziték magukon viselik a COMAP “A” szerszamijelzést, mely tanUsitja, hogy a
szerelvény COMAP eszkozzel lett préselve.
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1.2.11.2. Sajtolészerszamok dsszehasonlitasa

A COMAP sajtolt szerelvények a Novopress szerszamkészlethez lettek tervezve és tanlsitva. Azonban sajat vizsgalatokat végeztlink
mas, a piacon elérhetd sajtoloszerszamokkal. A szerelvények TH, H és U sajtolt profilokhoz lettek tervezve és tanusitva. A COMAP a
TH profil hasznélatat ajanlja, mely a pofak helyes felhelyezését biztositja a sajtolas soran, és a legesztétikusabb eredményt kinélja a
persely sajtolasa utan.

Az alabbi tablazat megmutatja ezen vizsgalatok eredményeit, valamint a kildnb6z6 szerszamokat, melyekkel a COMAP préselt
szerelvények megfeleltnek bizonyultak.

ACO102/ ACO103 / AFP101

14 16 18 20 26
I K K B K ER I K I
IR R R i BRI E () I AR | B T i

T 1 H i H

m / SP1932

'&J ACO 202/203 TH u = TH u H TH u = TH u H TH - H

S

B ACO 202XL/203XL TH u - TH u H TH u < TH u H TH - H

=
ECO 301 TH u - TH u H TH u - TH u H TH - H
MII’]I REMS * * * * * * * * * * * * * * *

v

E POWERPRESS * * * * * * * * * * * * * * *

(-

AKKUPRESS * * * * * * * * * * * * * * *
z\/llnl KLAUKE ) * * * * * * * * * * * * * * *
MAP1, MAP2, MAP2L

§ UAP2L * * * * * * * * * * * * * * *

=]

é UP2EL * * * * * * * * * * * * * * *
UPSEL * * * * * * * * * * * * * * *
VlPER M20+/M2’I+ * * * * * * * * * * * * * * *

é VlPER P22+ * * * * * * * * * * * * * * *

-

; VlPER P25+ * * * * * * * * * * * * * * *
VlPER P30+ * * * * * * * * * * * * * * *

o ROMAX COmpaCt * * * * * * * * * * * * * * *

L

% ROMAX Pressliner ECO/AC 5 - 5 5 5 5 5 5 . * * 5 5 5 5

W Eco

=

& ROMAX 3000/3000AC R T S S

—

(=]

(- ROMAX 4000 * * * * * * * * * * * * * * *

Barmely mas szerszam kapcsan, kérjilk, vegye fel a kapcsolatot a COMAP-pal.

* Vizsgélata folyamatban, tovabbi informacid kapcsan, kérjiik, vegye fel a kapcsolatot a COMAP-pal.
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TH - THL

TH - THL

TH - THL

TH - THL

TH

TH

TH

TH

TH

TH

TH

TH

TH

COMAP
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1.3.1. Altalanos
1.3.1.1. Tébbrétegli csévek meghatarozasa

Egy aluminium magbdl allé szintetikus anyagbdl készllt cséveket "tdbbrétegli" cséveknek neveziink.
A COMAP tdbbréteg(i cs6 a terméktdl fliggben 2 réteg PERT-b6I vagy 2 réteg PEX_bdl allhat.

1.3.1.2. Atérhalés PE vagy PERT réteg

Atérhalds polietilén PER (vagy PEX) egy olyan polietiléntipusbol késziilt szintetikus anyag, mely térhaldsito kezelésen ment keresztil,
mely megfelel egy, az anyagot felépitd kilonbdzé molekulak kozti erds kémiai kotés kialakitasa utjian eléallo  haromdimenzios
szerkezetnek.

A COMAP PEX tdbbréteg(i csbvek gyartasa elektronsugaras térhalositasi modszer felhasznalasaval torténik.

Atdbbréteg(i csé intenziv elektronsugaraknak vald kitettsége térhalos kapcsolatokat eredményez a mianyag kiilénbdzé molekulalancai
kozott. Az elektronok a hidrogénatomok levélasat okozzak a kilénbdzé polietilén lancokrol. A szénatomok szdmara ezutan lehetséges
a kapcsolodas és egy erds, térhalds szerkezet kialakitasa.

Egyes tulajdonsagok, kiléndsen a magas hdémérsékletekkel és nyomasokkal szembeni ellenalloképesség, ezaltal javulnak,
mig megmarad egy kielégité szint(i rugalmasag, mely lehetévé teszi a PER (vagy PEX) hasznalatdt meleg és hidegvizes
szaniterrendszerekben vagy fltésrendszerekben. A PER-nek (vagy PEX-nek) jobb kémiai tulajdonsagai is vannak, kilondsen a
megndvelt korrozidval szembeni ellenalldképesség, mely lehetévé teszi ezen csovek aljzatokba valo beagyazasét.

(P
Nagy stirliségi polietilén szerkezete Hideg térhalésitas elektronsugaras eljarés utjan PE-Xc szerkezet
Instabil vagy gyenge kotés: H-C erds és stabil
kotés: C=C

TSzamos maédja van térhalés polietilénnek, melyek a gyartok ipari dontésétdl fliggnek.

Pex A = peroxid kémiai reakcidjaval elért térhalositas.

Pex B = szilan kémiai reakciojaval elért térhéldsitas.

Pex C = elektronsugarak fizikai reakciojaval elért térhaldsitas.

Ezen harom térhalositasi modszer valamelyikével gyartott csévek nagyon hasonlo tulajdonsagokkal és jellemzokkel rendelkeznek. A
kllénbségek épp annyira kapcsolddnak a térhalositasi modszerhez, mint az ipari létesitményekhez és folyamataikhoz.

Ezen 6sszes PER (vagy PEX) termékre ugyanazok a szabvanyok, eléirasok és tandsitvanyok vonatkoznak.

A PERT egy olyan tipust polietilén (PE), mely nem térhalositott, de magasabb hémérsékleteknek all ellen, mint a szabvanyos PE. Az
RT rovidités a "raised temperatures’-re (megndvelt hdmérséklet) utal, PE-RT: Magas hémérsékletekkel szemben ellenallé polietilén
gyanta.

Az |. tipust PERT kifejezetten alkalmas alacsony hémérsékletdi fltési alkalmazasokra, mint a padlofiités. A COMAP tébbrétegl csovek
[l. tipus PERT-bdI allnak, az olyan megterhel6bb alkalmazasokra, mint a szaniter- vagy magas hdmérséklet( fitésfelhasznalas.
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1.3.1.3. Tébbrétegli csovek alkalmazasi osztalya

Alkalmazasi osztalytablazat
A COMAP tdbbréteg(i csévek megfelelne az EN ISO 21003-1 kévetelményeinek..

T,
max ma
Alkalmazasi . Elettartam . 7 e
oty Elettartam* 5 Elettartam | Jellemz6 alkalmazasi terlilet

év

12 60 49 80 1 o5 100 Melegviz-ellatas (60°C)

2° 70 49 80 1 95 100 Melegviz-ellatas (70°C)
20 + kumulativ hatés 25

Padléftités és alacsony

4k 40 + kumulativ hatas 20 70 25 100 100 S S e o
hémérsékletli radiatorok
60 25
20 + kumulativ hatas 14
5e 60 + kumulativ hatés 25 90 1 100 100 Magas hémérséklet( radiatorok
80 10

Figyelem: ez a nemzetkdzi szabvany nem érvényes a tablazatban megadott értékek feletti Td, Tmax és Tmal-ra.
a Egy orszag vélaszthat az 1. és 2. osztaly kozott 6sszhangban nemzeti szabalyozasaval.

b Ahol egy osztalyban tébb, mint egy névleges hémérséklet van megadva, az idSbeli periédusokat kumulalni kell. "+ kumulativ hatas" a tablézatban az adott hémérséklet egy
hémérsékletprofiliat jelenti egy bedllitott periéduson at. (Példaul, a névleges hémérsékleti profil 50 évre 5. osztaly esetén 20° C 14 évre, utana 60 ° C 25 évre, 80° C 10 évre,
90° C 1 évre és 100° C 100 dréra).

1.3.1.4. COMAP t6bbrétegU csé elényei

A COMAP t6bbrétegl ¢sé egy hossziranyban tompahegesztett aluminium csdbdl all, egy belsé és kiilsé polietilén (PEX vagy PERT,
a cs6tdl fliggden) réteggel. A killonbdzd rétegeket egy magas mindségu ragasztéréteg kapcsolja dssze. Az eredmény egy COMAP
tobbrétegli csé, mely egyesiti a mlianyag és fém csdvek dsszes elényét.

Acso belsd és kilsé fala PEX-bdl vagy PERT II-bdl készlil (a csétél fliggden). Ez a két alakzat jelentésen javitja a polietilén mindségeét,
és megnoveli a ¢sé, nyomas- és hémérsékletklildnbségekkel szembeni ellenalloképességét.

A cs6 teljesiti az ivovizrendszerekkel szemben tamasztott legszigorubb kdvetelményeket, és még a nagyon agressziv anyagoknak
is ellenall. Az aluminium c¢sé egy teljes gatat biztosit az oxigénnel szemben, és a ¢sé stabilitdsat a deformalassal szemben. A csé
vastagsaga végig egyenletes marad egy, a csében levd hossziranyl hegesztésnek kdszonhetéen. Ennek eredményeként a kiilsé
réteg, mely egy adhézids réteg Utjan van felvive az aluminium magra, szintén mindenhol megtartja a hasonlé vastagsagot. Ez elényt
jelent a sajtolasnal, mert a sajtoloerdk egyenletesen eloszlottak. Egy csé atmérdjétdl fliggben az aluminium réteg vastagsaga Ugy van
kiszamitva, hogy biztositsa, a csé mindig a legjobb ellenallassal rendelkezik a nyomassal szemben.

Alkalmazésai
Alacsony és magas hdmérséklet( flités, hltott viz, ivoviz, esdviz és egyéb alkalmazasok (kérjik érdeklédjon a COMAP-nal).

TobbrétegU csé elényei
- Ellenéll anyomasnak és a hémérsékletnek: kibir akar egy 95 ° C-os lizemi hémérsékletet 10 bar maximélis megengedhet6 nyoméssal.

- Minimalis linearis tagulas: koszdnhetéen az aluminium réteg jelenlétének, a csé tagulasi egyitthatoja dsszehasonlithaté a rézével, és
8-szor alacsonyabb egy hagyomanyos szintetikus anyagokbol késziilt cséénél. A tagulasi egydtthatd 0,025 mm / mK.

- Alacsony nyomasveszteségek: a belsé és kiilsé rétegek sima felllete megakadalyozza a szennyezddések beagyazddasat. Ez a sima
felllet van hatassal a nyomasveszteségek csdkkentésére

- Alakmegtart6 meméria: Hajlitds utan a cs6 megtartja a kivant alakot. Nincs termalis memoérigja, mint egyéb, szintetikus anyaghbdl
készillt csbnek. Ez egyszer(siti és felgyorsitja a csdvek szerelését.

- Vizzel szembeni ellenélloképesség: Akillsd és belsd réteg PEX-bdl vagy PERT-bdI &ll, ezért nincs hatassal ra az elhasznalodas, még
nagy hémérsékleten vagy magas aramlasi sebességek mellett sem.

- Oxigénbiztos: Az integralt aluminiumréteg megakadéalyozza az oxigén bejutasat a csébe.

- Kénnyed és konny( hasznalni: gyors és kdnny( szerelés, mely id6t és pénzt takarit meg. A csé rendkivil hajlékony és kénny(. A 16
X 2 tobbrétegli cs6 egy 200m-es tekercse alig 25 kg-t nyom.

- Nincs zajterhelés: A fém csovekkel ellentétben ebben a csdben nem keletkezik aramlasi zaj okozta zavard visszaverédeés, feltéve, a
csb atmérdje megfelelden lett megvalasztva. Az érintkezési zaj elkertilhet6 a csé megfeleld szerelésével.

- Korrézibval szembeni ellenalloképesség: A PEX-re és PERT-re természetiikbdl fakadéan nem hat a korrézid.
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1.3.2. COMAP MultiSkin 4 cs6

A MultiSkin 4 cs6 a tdbbrétegli csdvek teljes termékskalajat biztositja, 14-t6l 63 mm-ig terjedd atmérdkkel, PEX-bdl, egy vastag
aluminium maggal a csé jobb megtartasa érdekében (idealis felszini szerelésekhez).

Acs6az eurdpai EN 1ISO 21003 szabvannyal dsszhangban kerill gyartasra, és rudszalakban, tekercsekben és korrugalt védécsévekben
érheté el.

A MultiSkin 4 tébbrétegl csé egyesiti a mianyag csovek és a fém csdvek dsszes elényét. Rugalmasak, erdsek és kit(ind nyomassal
és hével szembeni ellenalléképességet biztositanak. A cs6 egy vastag, tompahegesztett aluminium rétegbdl &linak (0,4mm 16 x
2 atmér6jli csdvek esetén), egy térhéldsitott polietilén (PEX) réteggel belll és egy kilsé PEX réteggel. Az &sszes réteget nagy
teljesitmény ragaszt6 koti dssze.

1.3.2.1. COMAP MultiSkin 4 csupasz cs6

Bels6é PEX réteg (térhalds polietilén)

i Nagy teljesitmény(i ragaszté

ol
Er6s aluminium mag
Tompavarratok

Nagy teljesitményii ragasztd

i Kiils6 PEX réteg (térhalos polietilén)

COMAP



Jellemzok

enase T T T T T T
T T I N

Bels6 atméré (mm)

Falvastagsag (mm-ben) 2 2 2 2 3 3 35 4 4,5
Aluminiumvastagsag (mm) 0.4 0.4 0.4 04 0.5 0.7 0.7 0.9 1.2
Maximalis Uzemi hémérséklet (°C) 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Maximalis Uzemi nyomas (bar) 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Hévezetési egyiutthaté (W/m/K) 043 0.43 043 0.43 043 0.43 0.43 0.43 0.43
'('rir:‘;?;féfg”'ég cgylitiatc 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025 0025
Bels6 csé fellleti durvaséaga (u) 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Oxigén-diffuzié (mg/l) 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Legkisebb hajlitasi sugar kiilsé >5xDu =25xDu  25xDu  25xDu  =5xDu ) ) ) )
spirélrugéval (mm) 70 80 90 100 130

Legkisebb hajlitasi sugar belsé >3xDu 23xDu 23xDu 23xDu = 3xDu ) ) ) )
spiralrugéval (mm) 42 48 54 60 78

Suly (g/m) 108 125 132 147 285 390 528 766 1155
Vizmennyiség (I/m) 0.079 0.113 0.154 0.201 0.314 0.531 0.855 1.385 229

1.3.2.2. COMAP MultiSkin 4 cs6 védbcsdben jellemzdi

Falon vagy mennyezeten bellili szereléshez a MultiSkin 4 cséveket véddesdbe kell foglalni. Hogy az épitési terlileten a csd védve
legyen a sértilésektdl, ajanlott a véddcsovel védett csdvek hasznalata.

Akorrugalt véddesd piros, kék vagy fekete szinben érhetd el, és polietilénbdl készll.

Védbcso belsd atmérdje (mm)

Védbcsé kiilsé atmérdje (mm) 25 25 28 28 34 42 - - -

1.3.2.3. COMAP MultiSkin 4 Duo cs6 korrugalt véd6csdben jellemzdi

A COMAPS MultiSkin 4 "duo" cs6 két MultiSkin 4 cs6bdl és két, perforalt kdztes rogzitékkel dsszekapesolt polietilén védbesdbdl all. A
csdvek egyetlen tekercsben készlinek. A koztes rogzitdk dsszetartjak a véddcsovet és garantaljak a szerelés tokéletes befejezését.

A perforélt régziték lehetévé teszik a véddcsdvek szétvalasztasat is, ha a szerelési munka ezt megkivanja.
Avédbesdvek egyike piros peremmel van ellatva, hogy kénnyen meg lehessen kiilénboztetni mindegyik tartalmét.

1.3.2.4. COMAP MultiSkin 4 eléreszigetelt csé jellemzéi

A MultiSkin 4 csoveket a gyarté altal szallitott, extrudalt PE habbol készllt kerek hészigeteléssel kell hasznéalni, melyek védik a csovet
a lecsapodastdl, héveszteségtdl és a zajatviteltdl.

Ezen kivll, a csdveket szigetelni kell, ahol keresztezik egymast, ami megnévekedett hémérsékleteket okoz (padlofiités-hatas). A PE-
hab rendelkezik egy pirosra vagy kékre festett extrudalt PE-filmmel. A hdszigetelés CFC-mentes, és 6, 10 és 13 mm-es méretekben
érhetd el;

Jellemzok

0.040 W/mK at 40 °C

Szigetelési érték (ISO 8497)
0.036 W/mK at 10 °C

Tlzzel szembeni ellenalléképességi osztaly (EN 13501) Class E
Hémérséklettel szembeni ellendlloképesség -40 °C too 100 °C
Uzemi hémérséklet (EN 14707) 5°Cto 100 °C
Akusztikus szigetelés Up to 23 dB(A)
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1.3.2.5. Jelolés

Uzemi hémérséklet CSTB tansitvanyszamok
Marka és csé6 tipusa és nyomas Franciaorszag
| | |
. ‘ ) > 0000 Meter < comar MULTISKIN 4 HEATING & TAPWATER PEX-c/ALPEX 16x2.0 70°C/10bar Tmax 95°C ATG 1234 ATEC 14/15-2138 [CSThat logo] 89-2138 classe 2 [70°C 10har] classe 4
Cs6 méretei Méretek ATG tanUsitvanyszam Classe du
Belgium certificat CSTB
Komo tandsitvany- Hivatkozasi szabvany- és tansit- Gyértas datuma,
szém - Hollandia vanyszamok helye és tétel

I — \ ‘ \ E—
’ [60°C 10bar] dasse 5 [80°C 6bar] KIWA  K123456 10 bar KOMO K123456 class 5/6 bar DVGW BR0402 CL0471 CO0144 CNO414 CEN EN IS0 21003 dlass 1/10 bar; dlass 2/10 bar; dlass 4/ 10 bar; dass 5/10 bar CP Date Time Line

l
Komo tandsitvanyszam - DVGW tandsitvanyszam - EN 1SO 21003
Hollandia Németorszag osztaly

1.3.3. COMAP MultiSkin 2 csé

A MultiSkin 2 csé a tobbrétegli csovek egy teljes termékskalaja, 14-t6l 75 mm-ig terjedd atmérdvel, PE-RT-bdl egy kénny( aluminium
maggal a csé jobb rugalmassaga érdekében.

Az EN ISO 21003 szabvannyal 6sszhangban gyartva, a csovek elérheték szalakban, tekercsekben, elészigetelve és egy korrugalt
véddes6ben védetten.

A MultiSkin 2 tébbrétegl csé egyesiti a mlanyag csévek és a fém csovek dsszes elényét. Rugalmasak és erések, magas nyomassal

és hémérséklettel szembeni ellenalloképességgel. A ¢sé egy 0,2 mm-es tompahegesztett aluminiumrétegbdl all, egy belsé PE-RT
réteggel és egy kilsé PE-RT polietilan réteggel. A rétegek dsszeszerelése nagy teljesitmény(i kétéanyag-agenssel torténik.

1.3.3.1. COMAP MultiSkin 2 csupasz ¢s6

- i Bels6é PEX réteg

! Nagy teljesitményii ragasztd

..'~..,"
i Erés aluminium mag
i Tompavarratok
i Nagy teljesitményii ragaszt6

i Bels6 PEX réteg
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Jellemzok

12 14 16 20 26 23 42 54 65

Bels6 atméré (mm) 10

Falvastagsag (mm-ben) 2 2 2 2 3 3 3,5 4 4,5 5
Aluminiumvastagsag (mm) 0.18 0.20 0:25 0.25 0.35 0.50 0.50 0.60 0.80 1,35
Maximélis tzemi hémérséklet (°C) 95 95 95 95 95 95 o5 95 95 95
Maximalis tzemi nyomas (bar) 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Hévezetési egyttthatd (W/m/K) 0.44 0.44 0.46 0.46 0.45 0.48 0.47 0.47 0.49 0,49
(memj@“'é“ egyutthato 0023 0023 0023 0023 002 0023 0023 0023 0023 0023
Bels6 cs6 felileti durvasaga () 7 i/ 7 7 7 7 7 i/ 7 7
Oxigén-diffazio (mg/l) 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Legkisebb hajlitasi sugar kulsé >5xDu 25xDu  =5xDu  =5xDu 2 5xDu ) ) ) ) )
spiralrugéval (mm) 70 80 90 100 260

Legkisebb hajlitasi sugar belsé >2xDu 22xDu 22xDu 22xDu 25xDu  25xDu  =25xDu  25xDu  =5xDu 2 5xDu
spiralrugéval (mm) 28 32 36 40 130 160 200 250 315 375
Suly (g/m) 90 105 125 140 260 350 510 715 1060 -
Vizmennyiség (I/m) 0.079 0.113 0.154 0.201 0.314 0.531 0.855 1.385 2.290 3.318

1.3.3.2. COMAP MultiSkin 2 cs6 véddcsdben jellemzdi
Falon vagy mennyezeten bellili szereléshez a MultiSkin 2 cséveket véddcsdébe kell foglalni. Hogy az épitési terlileten a csd védve

legyen a sértilésektdl, ajanlott a védécsovel védett csdvek hasznalata.
Akorrugalt véddesd piros és kék szinben érhetd el, és polietilénbdl késziil.

Cs6 atmérdje (mm-ben)

Védbcsé belsé atmérdje (mm) 20 27

Védécesé kiilsé atméréje (mm) 26 34

1.3.3.3. COMAP MultiSkin 2 eldreszigetelt csé jellemzéi

A MultiSkin 2 csoveket a gyarté altal szallitott, extrudalt PE habbol készlilt kerek hészigeteléssel kell hasznéalni, melyek védik a csovet
a lecsapodastdl, héveszteségtdl és a zajatviteltdl.

Ezen kivll, a csdveket szigetelni kell, ahol keresztezik egymast, ami megnévekedett hémérsékleteket okoz (padlofiités-hatas). A PE-
hab rendelkezik egy pirosra vagy kékre festett extrudalt PE-filmmel. A hdszigetelés CFC-mentes, és 6, 10 és 13 mm-es méretekben
érhetd el

Jellemzok

0,040 W/mK 40°C-on

Szigetelési érték (ISO 8497)
0,036 W/mK 10°C-on

Tlizzel szembeni ellenalloképességi osztaly (EN 13501) E osztaly
Hémérséklettel szembeni ellenalloképesség -40 °C-t6l 100 °C-ig
Uzemi hémérséklet (EN 14707) 5 °C-t6l 100 °C-ig
Akusztikus szigetelés Egészen 23 dB-ig(A)
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1.3.3.4. Jelolés

Uzemi hé-
Marka és cs6 tipusa mérséklet és Hivatkozési szabvany- és
nyomas tanUsitvanyszamok
| ‘ | ] | ‘ |
. E } > 0000 Meter < comar MULTISKIN 2 HEATING & SANITARY PE-RT |1 /AL/PE-RT I 16x2.0 70°C/10bar Tmax 95°C I‘)VGW XX1234 XX1234 XX1234 XX1234 CEN EN 1SO 21003
Cs6 méretei Méretek DVGW tandsitvanyszam

Németorszag

Gyartas datuma, helye és tétel

) ‘class 1/10 bar; class 2/10 bar; class 4/10 bar; class 5/10 bar‘ HK Date Time Line A.-Nr: 12345123

I
EN 1SO 21003 osztaly

1.3.4. COMAP MultiSkin gaz cs6

A gazhoz vald COMAP rendszer hasznalata csak olyan orszagokban engedélyezett, ahogy megtértént a vizsgélata és tanUsitvanyt
szerzett, mint példaul Hollandia és Olaszorszag.

A rendszer rendelkezik a Gastec és Uni jovahagyassal, és otthonon belilli gazszerelések kiépitésére és az NPR-3378-10/NEN 1078
10. rész szerinti gazszallitasra van szanva.

A rendszer t6bbrétegl csébdl (PEX/AL/PEX), gazhoz valo préselt szerelvényekbdl és véddcsovekbdl all. A csdvek és a perselyek
sarga szinliek, a markanevet jelzé és a Gestec Kiwa gazjovahagyast bizonyité betitésekkel.

Hogy az épitési munkak soran a cs6 védve legyen, ajanlott a csvek polietilan védbcsével torténé hasznalata.

1.3.4.1. COMAP MultiSkin csupasz gaz csé

i Bels6 PEX réteg (térhalds polietilén)

! Nagy teljesitményii ragasztd

i Erés aluminium mag
¢ Tompavarratok

i Nagy teljesitményii ragaszt6

i Kiils6 PEX réteg (térhalds polietilén)
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16 20 26

Bels6 atméré (mm) 12

Falvastagsag (mm-ben) 2 2 3 3
Aluminiumvastagsag (mm) 04 0.5 0.6 0.8
Hévezetési egyltthatd (W/m/K) 0.43 043 043 043
Linearis tagulasi egyutthatd (mm/m/K) 0.025 0.025 0.025 0.025
Bels6 csé felileti durvasaga (u) 7 7 7 7
Oxigén-diffazié (mg/l) 0 0 0 0
Legkisebb hajlitasi sugar kiilsé spiralrugéval (mm) = 58)E)Du = ?&[))u = %([))u -
Legkisebb hajlitasi sugar belsé spiralrugéval (mm) - S’SSZDU - 3’756(Du = 3’95?Du - SﬁéDu
Vizmennyiség (I/m) 0.113 0.201 0.314 0.531

1.3.4.2. COMAP MultiSkin Géaz c¢sé jellemz6i

Falon vagy mennyezeten belilli szereléshez a MultiSkin Gaz csoveket védécsdbe kell foglaini. Hogy az épitési terlileten a cs6 védve
legyen a sértilésektdl, ajanlott a védécsovel védett csdvek hasznalata.

A csdvek és a perselyek sarga szinliek, és polietilanbdl készilltek.

Cs6 atmérdje (mm-ben) 16 20 26

Védbceso belsd atmérdje (mm) 20 23 28

Védbesé kiilsé atmérdje (mm) 25 28 34 42
1.3.4.3. Jelolés

Maximalis Gzemi Gastec tandsitvany-
Marka és cs6 nyomas és alkal- szém Hollandia Cs6 szabvanyhivatkozas
tipusa mazas

- — e —_

> 0000 Meter < comar MULTISKIN GAS PEX-JAL/PEX 16x2.0 5 bar GAS UNI 11344 KIWA UNI Gastec 01X0XXAENOR  001/00XXX UNE 53008-1 1SO 17484-1 HO date Time Line

Cs6 méretei Méretek UNI szabvény AENOR tanUsitvanyszam - Gyartas datuma,
Olaszorszag Spanyolorszag helye és tétel
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2. FEJEZET
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2. MEGVALOSITAS

y 4

2.1. TERVEZES

2.1.1. Altalanos

A 2.1.1.-t61 2.1.5.-ig terjedd fejezetek a CSTB 2808-V2 jegyzetflizetébdl szarmaznak.

2.1.1.1. Korlatozasok

Tiltott szerelések

Kifejezetten tilos a csdveket szerelni:
- Flst és fustelszivo vezetékekben,

- Szellézbvezetékekben,

- Szemétledobokban.

Ezen harom vezetéktipust alkot6 falak esetén szintén filos a csévezés.

Ezenkivil, emlékeztetnénk ra, hogy szabalyozasok és rendeletek tiltjak és engedélyezik a vizcsOvezés szerelését egy épilet egyéb
részeiben, melynek meg kell felelnie bizonyos kévetelményeknek. Ezek megtilthatjak killonbdzd folyadékokat szallité csévek jelenlétét
is hasonl6 védécsovekben, vagy megallapithatnak egyedi feltételeket.

Ennek példai lehetnek: villamos transzformator-alallomasok, vezetékek és liftgépészet, gaz- és villamosvezetékek
stb.

Tiltott szerelési modszerek
Tilos a csbveket szerelni:

- Szigetelt jardlapok habarcsaba vagy hidraulikus kétéanyagokat tartalmazé aljaztokba - figyelem: meglevé épliletekben vagy ha a
szobaknak csokkentett felszini terliletlik van, mint a paras szobék, a csoveket tartaimazoé zsaluzas és a habarcs vagy aljzat egy
mUveletben kialakithato.

- Homlokzat fal szigetelésének kdzepén. Azonban egy dntdzésre vagy vizvételezésre szolgalo ellatd vezeték megengedett. Ebben az
esetben egy lezérd szelep és egy viztelenitd berendezésre szilksége van.

- Lebegé aljzat kozepén
- Nem rogzitett lebeg6 lap hdszigetelésének kdzepén.

§\\\§‘Qk\\\\\=§§ Screed &s\\\\ %

///; Bearing stucturs %//// 7

1. dbra: a védécsoveket agyazatba kell helyezni, nem az aljzatba

2.1.1.2. Csovek

A csdvek tekercsekben torténd szallitasakor a vetemedés elkeriilése érdekében a feltekercselésik iranyaval ellentétesen kell 6ket
egyenletesen letekercselni.

Minden "elgdrblilt" (torzult) csdvet le kell selejtezni.

Hideg id6ben a cs6vek melegitését egy maximalisan 80°C hémérsékletli héforrassal kell végezni. A csévek nyilt langgal torténd
felmelegitése tilos.

A csdvek hajlitasaval és a gorblleti sugarakkal a 2.1.7. Cs6 hajlitasa fejezet foglalkozik.
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2.1.1.3. Védbesovek

A csovek véddesdveinek folytonosnak, vizélldnak és olyan azon gorbileti sugarnal nagyobbal, vagy azzal egyenlével szereltnek kell
lennie, amit a belé helyezett cs6 megenged.

A COMAP nem ajanlja tébb cs6 ugyanazon védécsdbe helyezését.
A csdveket el kell zami, be kell &gyazni vagy védécsdébe kell helyezni ott, ahol a flitésrendszer hémérséklete meghaladja a 60°C-ot.

Fatéscsovek

A csdvek szerelése a kdvetkezOképpen kell torténjen:

- véddesovekben

- kdzvetlenll egy kozegben oft, ahol a folyadékok (izemi hémérséklete 60°C alatt van.

Meleg és hideg vizcsovezés

A csdvek szerelése a kdvetkezOkeéppen kell torténjen:

- véddesovekben

- kdzvetlenl egy kozegben oft, ahol a folyadékok (izemi hémérséklete 60°C alatt van.

Légkondicional6 vezetékek

A csovek szerelése a kdvetkezOképpen kell torténjen:

- véddesovekben

- kdzvetlenll egy adott kézegben

Mindenképpen vegye figyelembe a lecsapodés hatasét.

2.1.2. Csdvezés elvitele falakon és padlézatokon keresztiil

Altalanos

Egy rogzitett pont kivételével a csdvek altali falattoréseket véddesd vagy az NF P 61-203 vagy a DTU 65.14 meghatarozasa szerinti
dsszenyomhato, zartsejtes durvacellas (nem térhaldsitott) polietilén csikok felhasznélasaval kell elkésziteni.

A védbesoveket a csupasz mennyezettel kell szintbe hozni, és a csupasz padl6 f6lé kell tlinyUiniuk a padié szintjétél legalabb 30
mm-re.

A falban levé Uregek kit6ltésének a csdvek vagy a véddcsd szerelése utdn nem szabad megvaltoztatnia a helyzetét, vagy a fal és
padl6 sérlilését okoznia.

Aljzatokkal és lebeg6 lapokkal kapcsolatos kiillonleges kovetelmények

A csdveket védbesdbe vagy egy NF P 61-203 vagy a DTU 65.14 meghatarozasa szerinti 6sszenyomhat6 szalagba kell zami minden
olyan ponton, ahol falakon vagy padiékon haladnak &t. Egy példa lathatoé erre a lenti 2. abran:

1/ Ezen eléirasok célja a lebegé aljzat vagy lap elvalasztasanak biztositasa annak alatététol.
2 | Avédbcsoveket és csdveket a lebegb aljzat kidntése el6tt kell beszerelni.

Piping
_7 _ > |
d Flexible band or conduit
Tile
:: | Screed
! : Acoustical
'__' insulation

_ \_.O

2. &bra; védéesdbe zért vagy egy 6sszenyomhato szalaggal korbevett csd a lapokon torténd atvezetés helyén
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2.1.3. Valaszfalak belsejébe helyezett csovek

Elére gyartott gipszelemekbdl vagy terrakotta téglakbol késziilt valaszfalak

Abehelyezés engedélyezett, feltéve, hogy az 1. tablazatban 6sszegzett feltételek fennalnak. Ha a valaszfalak nem képesek ellenalini
a csdvekben szallitott folyadékok hémérsékletének, véddcsdveket kell hasznalni.

Valaszfalak

Aianlasok Elore gyartott gipsz elemekben, Terrakotta téglakban, minimalis
Janiaso minimalis elemvastagsaggal (mm) téglavastagsaggal (mm)
T T TR N
Védbécsé maximalis kiilsé atméréje (mm) 21 21 24 24
Habarcsfedés minimalis vastagsaga 15 15 15 15
Kele s i Nem Nem Nem
Atlés kialakit
e megengedett NEminegsnoeden megengedett megengedett
Minimalis vizszintes kialakitas (m) 0.40 0,40 0.40 0.40
Minimalis flggbleges kialakitas (m) 1.20 1.50 1.20 1.50
Két csé maximalis térkoze két koteg kozott (mm- 700
ben)
150 két

Két csé maximalis térkéze egy hasonlé kéteg csatornaban
mentén (mm-ben) vagy 50 mm egy

csatornaban
Minimalis vastagsag a csatorna aljan (mm) 15 15

Avalaszfal ugyanazon A valaszfal ugyanazon A valaszfal ugyanazon A valaszfal ugyanazon

flEEbiesataina ey hasenlc panslen oldalan oldalan oldalan oldalan

1. tablazat: Behelyezés engedélyezve a kovetkezoképpen

Kompozit panel valaszfal: egy keretre vagy egy magra szerelt véddpanelek, vagy valaszfal
keretpanelekkel.

A csovek atvezetése a fellleti gipsztablak kdzott jovahagyva véddesd nélkil.

A mechanikus &sszeszereld csatlakozasok, kompenzatorok, szelepek és kiegészitdk hozzaférését ezen nem hozzaférhetd csovek
esetén szerelényilasok vagy levehetd hozzaférési panelek alakjaban kell biztositani.

Ha a valaszfalak nem képesek ellenalini a csévekben szallitott folyadékok hémérsékletének, védbesdveket kell hasznalni.
Hasonldképpen, a csdvek fém keretelemekkel valo érintkezési terlleteit védeni kell a sUrlddasi terliletek elkeriilése érdekében.

2.1.4. Foldon torténd szerelés

Acsoveket védéesdbe zartan egy hordozdagyra kell fektetni. A hordozoagyat finom és homogén anyaggal kell el6késziteni és feltdlteni,
vagy folddel, vagy homokkal, mely el van simitva, ezaltal a csévek telies hossza a foldén nyugszik. Az arkok visszatoltését finom és
homogeén anyaggal kell elvégezni, vagy félddel, vagy homokkal, mely legalabb 0,20 m-el a csévezés folé ér.

Ezen fellll a visszatoltésnek egymast kdvetd és simitott kavicsrétegekbdl kell allnia.

2.1.5. Foldonben torténd szerelés

A flités-, légkondicionalas és haztartasi melegviz csoveket az NF DTU 65.9 kévetelményeivel dsszhangban kell szerelni. Az arokba
helyezett csatornaknak hozzaférhetéknek kell lenniiik.

A hideg vizes csdveket a lefekteté agyra kell helyezni védécsével vagy anélkill. A hordozoagyat finom és homogén anyaggal kell
elékésziteni és feltdlteni, vagy folddel, vagy homokkal, mely el van simitva, ezaltal a csdvek teljes hossza a foldén nyugszik.

Az arkok visszatoltését finom és homogén anyaggal kell elvégezni, vagy folddel, vagy homokkal, mely legalabb 0,20 m-el a csévezés
folé ér. Ezen felll a visszatoltésnek egymast kévetd és simitott kavicsrétegekbdl kell allnia. Nagyon sekély mélységbe fektetett csovek
esetén megengedett a betonnal, aszfalttal stb. térténd visszatoltés.

A csdvezés Utvonalat ki lehet jeldini az arkokban a csovezés felsd része folott kb. 0,20 m-rel elhelyezett halos szalaggal.
Kllénleges tipus visszatdltések hasznalatakor a jelélés mashogy is elkészithetd.
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2.1.6. Minimalis tavolsag a szerelvények kozott

Egy megbizhato szerelés biztositasa érdekében két csatlakozas kdzétt be kell tartani egy minimélis tavolsagot. Ezzel elkertilhetd, hogy
az egyik sajtolas zavarja a masikat.

2.1.6.1. Sajtolt szerelvények

Szerelések ajanlott tavolsagai

Atméré A min L min
14 10 = - i

L mini

De

A mini

16 10 58 2 23 = - _ .
18 10 ) ) ) 4 L ; ‘2
20 10 58 2 27 e

2% 10 60 25 34

32 10 68 2 40

40 10 - - -

50 10 - ) )

63 10 - - -

75 - - - -

Minimalis térkoz a csovezés és egy fal kozott a sajtoloszerszam behelyezéséhez.

Az alabbi tablazatok megmutatjak a megfelel6 szerszam hasznalata mellett a helyes szerelvénysajtolashoz sziikséges minimalis
munkateriiletet (a tavolsagok meghatarozasa Novopress szerszam hasznalataval tortént). Ezek a tavolsagok a 1. és 2. abrak altal
sematikusan jel6lt altalanos szerelési konfiguraciokra vonatkoznak.

Cs6 atmérdje (mm-ben) Cs6 atmérdje (mm-ben) Y (mm) Y2
14 36 - 14 68 57 -

16 36 74 16 68 57 84
18 36 - 18 68 57 -
20 36 76 20 68 57 86
26 36 79 26 68 o7 89
32 36 82 32 68 57 92
40* - - 40* - - -
50* - - 50* - - -
63* - - S = = -
75t - 3 75k = = =
* Lancok hasznalataval sajtolt szerelvények * Lancok hasznalataval sajtolt szerelvények

1. dbra: Falra szerelt szerelések 2. &bra: Szerelés a fal tovénél
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2.1.6.2. Préselt szerelvények

Szerelések ajanlott tavolsagai

Atméré A min L min E De B
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) g Lol

A mini
14 10 - - - oS

16 10 58 24 21
20 10 62 26 25
26 10 66 28 3

Minimalis térkoz a csovezés és egy fal kozott

Egy lapon vagy falon vald atvezetés soran fontos egy minimélis tavolsag biztositasa a fal &s a cs6 vége kozott. A kovetkezd tablazat
megadja a csdvek minimalis hosszat ezekben az esetekben:

Szerelvény mérete Térkdz a csdvezés és egy fal kdzétt

(mm) (mm)

14 -

16 34

20 36

26 38

21.7. CSéhﬂjlitéS Exterior fibre Beginning of bend

A tébbrétegl csévek egyik nagy elénye, hogy hajlithatok. A Neutral fibre - Radius of bend
csodvek hajlithatdk kézzel, egy belsé vagy kiils6 haijlitd rugd I

segitségével, vagy mas tipusi hajlitdszerszam hasznalataval. A
26 mm vagy kisebb atmérdjli csovek esetén a kdvetkezd hajlitasi
sugarakat kell betartani:

Cso tipusa Cs6 atmérdje (mm) (Du)
Minimalis hajlitasi sugar > 5xDu > 5xDu > 5xDu > 5xDu > 5xDu i
szerszam nélkul (mm) 70 80 50 100 130

PEX/AL 4
Minimalis hajlitasi sugar > 3xDu > 3xDu > 3xDu > 3xDu > 3xDu i
szerszammal (mm) 42 48 54 60 78
Minimalis hajlitasi sugar i > 5xDu > 5xDu > 5xDu > 5xDu i
szerszam nélkul (mm) 80 90 100 130

PEX/AL 2
Minimalis hajlitasi sugar i > 3xDu > 3xDu > 3xDu > 3xDu i
szerszammal (mm) 48 54 60 78
Minimalis hajlitasi sugar > 5xDu > 5xDu > 5xDu > 5xDu > 10xDu i

o szerszam nélkil (mm) 70 80 90 100 250

MultiSkin2
Minimalis hajlitasi sugar > 2xDu > 2xDu > 2xDu > 2xDu > 5xDu > 5xDu
szerszammal (mm) 28 32 36 40 130 160
Minimalis hajlitasi sugar i > 5xDu i > 5xDu > 5xDu i
szerszam nélkul (mm) 80 100 130

PEX/AL Gaz
Minimalis hajlitasi sugar i > 3,5xDu i > 3,5xDu > 3,5xDu > 3,5xDu
szerszammal (mm) 56 70 91 112

26mm-nél nagyobb atmérdjli csévekhez hasznaljon kénydk szerelvényeket.

Emlékeztets: A COMAP killonbdz6 hajlitdszerszamokat kinal.
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2.1.8. Tagulas kompenzacidja

Megiegyzés: A hdtagulas szamitasahoz, Id. a 3.1. fejezetet. Hétagulas.

Z és L-alaku tagulas kompenzacié

feszliltségek a rendszerben, melyek elferdithetik és kérosithatjak a csatlakozasokat. A tagulasi kompenzacid szamitasara hasznalt
képlet a kovetkez6 (mm-ben):

Lb = k1 x v/(de xAL)

Lb Kompenzalandé hossz a tagulashoz mm
k1 Allandé tobbrétegli csovekben 33
AL Linearis tagulas mm
de Kilsé cséatmérd mm
a Tobbrétegl hétagulasi egyitthatd 0.025 mm/m/°K
le L
|| 1l —
- — >
GL Ls »
11 Csoébilincs vagy
szerelvény
GL Aramlasi pont
Példa:
Réhagyas szamitasa egy 24m 20 mm t6bbrétegl cs6bdl allo elosztérendszerben, mely 50°C-os hémérsékletingadozason megy
keresztul.

Ki szeretnénk szamitani a tagulas (AL) kiegyenlitéséhez szlikséges kar hosszat Ls.

AL=axLx A8 =0,025 (tébbréteg(i cs6 egyitthatoja) x 24 m x 50°C = 30 mm
Arendszerben a lineéris tagulas 30 mm (a 3.1. fejezet Hétagulas szerint).

Az 1. diagramm vagy 1. tAblazat hasznalataval kértilbelll 800 mm linearis kompenzaciot kapunk (Id. piros jelzéseket).

Analitikai szamitas: Ls = k1 x +/(de xAL)

Ls = 33 x +/(20 x30)
L = 808 mm
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Tagulas kompenzacios hossza LB (mm)
3000

2500
@63 mm

@50 mm
2000
@ 40 mm

@32 mm

1500 @26 mm

@20 mm
@18 mm

@14 mm

0 0 4 8 12 16 20 24 28" R 36 40 44 48 52 56 €0 64 68 712 16 80
30mm Dilatacié AL (mm)

1. grafikon: Kompenzalé karok hossza LB {mm)

s
(mm) £
5 276 295 213 330 376 417 467 522 586 639 &l
10 390 417 443 467 532 590 660 738 828 904
15 478 511 542 572 652 723 808 904 1014 1107
20 552 590 626 660 253 835 933 1044 1171 1278
25 617 660 700 738 841 933 1044 1167 1310 1429
30 676 723 767 808 922 1022 1143 1278 1435 1565
35 730 781 828 873 995 1104 1235 1380 1550 1691
40 781 835 885 933 1064 1181 1320 1476 1657 1807
45 828 885 939 990 1129 1252 1400 1565 17257 1917
50 873 933 990 1044 1190 1320 1476 1650 1852 2021
55 916 979 1038 1094 1248 1384 1548 1721 1943 2119
60 956 1022 1084 1143 1303 1446 1617 1807 2029 2214
65 995 1064 1129 1190 1357 1505 1683 1881 2112 2304
70 1033 1104 1171 1235 1408 1562 1746 1952 2191 2391
15 1069 1143 1212 1278 1457 1617 1807 2021 2268 2475

1. tabl&zat: Kompenzal6 kar hossza LB (mm)
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U-alaku kiegyenlitd

Megiegyzés: A hdtagulas szamitasahoz, 1d. a hétagulasrol szold 3.1 fejezetet.

Jelentd tagulas esetén U-alaku kompenzald hurkokat lehet felszerelni a szerelés soran. Ezzel elkerllhetdk a tul nagy feszliltségek a
rendszerben, melyek elferdithetik és karosithatjak a csatlakozasokat. A tagulasi kompenzéacio (mm-ben) szamitasara hasznalt képlet

a kovetkezd:

LU = k2 x y/(de xAL)

LU Kompenzalandoé hossz a tagulashoz mm
k2 Allando tobbrétegti csovekben 1883
AL Lineéris tagulas mm
de Kulsd csGatmérd mm
a Tobbrétegli hétagulasi egyutthato 0.025 mm/m/°K
r/ \\
/ \
/ \
/ \
r/ \\
r/ \
/ \ Lu
~L
< 5 g
Ia Pipe strap or
fitting
L Flow
v point
Példa:

Réhagyas szamitasa egy 24m 20 mm t6bbrétegl csbdl allé elosztérendszerben, mely 50°C-os hémérsékletingadozason megy

keresztul.
Ki kell szamitanunk a tagulas (AL) kiegyenlitéséhez szilksége kiegyenlité hosszat (Bd).

AL=axLx A8 =0,025 (tdbbrétegli cs6 egyitthatoja) x 24 m x 50°C = 30 mm
Arendszerben a lineéris tagulas 30 mm (a 3.1. fejezet Hétagulas szerint).

A 2. grafikon vagy a 2. tiblazat felhasznalaséaval egy kortlbelll 450 mm hossz kompenzalasi hosszusagot kapunk (Id. a piros

jelzéseket).
Az analitikai szamitas ezt mutatja:  Lu = k2 x y/{de xAL)

Lu=18.33 x 4/(20x30)
Lu = 449 mm
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Tagulas kompenzacios hossza LB (mm)
1600

1400 @75 mm
@63 mm

1200
@50 mm

@40 mm

1000
@32 mm

@26 mm
800

218 mm
@16 mm
600 011

450 = = = = = = e e

400

200

0 0 4 g8 12 16 20 2 22801 % 3 4w 4 4 52 5 60 64 6 72 716 80
30mm Dilatacio AL (mm)

2. grafikon: Kompenzalé karok hossza LU {(mm)

8
=

{mm) 5

5 158 164 174 183 209 232 259 290 325 355 =

10 217 232 246 259 296 328 367 410 460 502

15 266 284 301 317 362 402 449 502 563 615

20 307 328 348 367 418 464 518 580 651 710

25 343 367 389 410 467 518 580 648 727 794

30 376 402 426 449 512 568 635 710 797 869

35 406 434 460 4385 553 613 686 767 861 939

40 434 464 492 518 591 656 733 820 920 1004

45 460 492 522 550 627 696 778 869 976 1065

50 4385 518 550 580 661 733 820 917 1029 1122

55 509 544 577 608 693 769 860 961 1079 1177

60 531 568 602 635 724 803 898 1004 1127 1230

65 553 591 627 661 754 836 985 1045 1173 1280

70 574 613 651 686 782 868 970 1084 1217 1328

75 594 635 673 710 809 898 1004 1122 1260 1375

2. tablazat: Tagulas kompenzécids hossza LU (mm)
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Other recommendations

When pipes from one storey run to a riser pipe within a shaft,

these pipes must be able to move freely. Here, too, the change \_1

in length can be accommodated with an expansion bend. A0
The expansion bend will absorb the upward and downward u
movements. s

If the conduit is large enough and there is space to fit the
calculated expansion bend, the pipe is simply put in conduit at | \
the point where it passes through the wall.
Le ‘

If the conduit is too small to fit the calculated expansion
bend, the hole in the wall will have to be made larger to give

the pipe sufficient room for movement. At the point where v(i:o
the pipe passes through the wall, it must be insulated using
polyethylene.

2.1.9. Attaching pipes

Correct compensation for expansion also depends on the use of pipe-installation methods such as saddles and clips.

Attachment points must be on straight pipe segments. Attachments cannot be located on fittings. Never use sliding fixtures as
attachments near to a pipe connection. It is recommended that pipe saddles be installed such that they are not used as fixed
supports.

When straight segments of pipe exist without expansion compensation, only use one sliding fixture to prevent any deformation.
Position this fixture as close to the middle of the straight pipe segment as possible: in this way, any expansion will be distributed
in both directions and the length required to compensate expansion will be halved.

Space required between two stays:

The use of sliding fixtures with rubber lining is recommended to attenuate any noise and vibrations and improve the distribution
of stresses.

s damm o) 1416 110 |20 20 |2 10 | 50| 62 | 75 [ | '
L1 (m) maximum 1 1 1 1 1.5 | Z 2 | 25 | 25 | 25 < L1 »a |_14J
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2.1.10. Beagyazas

A cs6 szerkezeten bellili tagulasanak kiegyenlitéséhez legalabb 10 m-enként szigetelt thgulasi hajlatokat kell beiktatni. Ha ez elkészilt,
a csupasz COMAP csé homokba vagy betonba helyezhetd, vagy falba rakhatd.

Minden esetben védbcsd hasznalatat ajanljuk, vagy ha lehetséges, szigetelést.

Avédbesdnek egy védéfunkeidja van, mig a szigetelés nem csak védi és hészigeteli a csdvet, de megelézi a lecsapodas kialakulasat
is. A szigetelés vastagsaganak meghatarozasahoz alkalmazhatja a kdvetkezd szabalyt: 1,5 x AL (hosszlsag valtozasa).

A siillyesztett szerelési(i szerelvények fém vagy szintetikus részeit védeni kell a korré6zié ellen. Ez
megtehetd kdnnyen hozzaférhetd, vizhatlan beépitett dobozok, szalaggal lezart védéesd vagy szintetikus sejtes anyagbol készillt,
szalaggal lezart védéesé segitségével. Az ehhez felhasznalt anyagok nem lehetnek hatassal sem a cs6re, sem a szerelvényre.
Eppugy, mint a falakon athaladd cséveknél, a mennyezeten athalados csoveket is legalabb védécesdbe kell helyezni. Ezen kiviil a
gylr6dés elkertilése érdekén soha nem szabad ket éles ivben hajlitani. Ajanlott az 6sszes él meglazitasa.

2.1.11. Szigetelés

Bizonyos kérlimények kozott a rendszereknek szigetelésre van szlikségik. E célbol elére szigetelt csveket kinalunk: ez 6nnek
magas mindségl szigetelést jelent, légrések nélkil, melyek el6fordulhatnak, ha a hészigetelés a helyszinen készill.

A szerelés tipusatél fiilggben a rendszerek szigetelése torténhet a lecsapodas, héveszteség, tagulas vagy zajatvitel elkerlilése
érdekében.

Ha hészigetelésre van szlikség, lényege el6tte védelmet biztositani az dsszes fém és szintetikus szerelvénynek. Mind aragasztoéanyag,

ragasztoszalaggal.

2.1.12. Ajanlasok gazszerelésekhez (NPR 3378-10 NL)

- A csbvezés nyomvonalat gy kell megvalasztani, hogy minimalis legyen példaul a furas vagy szogelés okozta kér valoszinlisége.
- Hallitas soran tartsa szem el6tt a gyart6 altal meghatarozott minimalis hajlitasi sugarat. Kerillje a csdvek hajlitasat.

- Afalakban a csatornamélységnek olyannak kell lennie, hogy a cs6 tavolsaga a fal killsé felliletétdl legalabb 10 mm legyen.

- Apadlokban a csé tavolsaganak a padlo klilsé feliletétdl legalabb 20 mm-nek kell lennie.

- Epitési munkak soran a gazesévet le kell zami, hogy se kosz, se por ne keriljon be a csébe. Ha kosz kertil a csébe, a csévet inert
gézzal vagy levegével ki kell tisztitani.

- Afellileti sériilések jeleit mutatod csoveket és csatlakozasokat nem szabad felhasznalni.
- Védbesovet kell hasznalni, ha a csé egy (lreges) falon keresztll halad at. Ezen kivill a legrévidebb nyomvonalat kell valasztani.
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2.1.13. Ajanlas szintetikus szerelvények szereléséhez

R} .

Fitting flexibility Building-in'

-..don'tover twist ONE FITTING ...a built-in fitting MUST NOT be fixed in the wall

3,

N
A

“\\
&

Y
\

...use TWO FITTINGS if necessary

Y-T r-l

N
N
W

|

>
a

K ...but FREETO /VIOVE/
Instructions: \ Instructions: \
Fix point Sliding point
...don't put a fix point ON THE FITTING ...the position of a sliding point MUST NOT STOP

the expansion of the pipe

i = S

Expansion Expansion .

O A

...but ON THE PIPE at mid-length* to push
the thermal expansion in the both directions

m
=4 > | ‘
Expansion _| |_

...placeit at mid-length of the pipe for a better
K distribution of the loads and let its FREE TO MOVE/

A

between 2 fix points

Instructions: \ Instructions: \

*in respect with miminal distances /

Physical sensitivity Chemical sensitivity?
Here is what must not be done with SkinPress In very rare cases (for example under presence of
installations: polyurethan), the products above can influence the
resistance of the PPSU
=]
A & S @
L
J« @ N Paints Wall fillers Detergent
B As R wmem 5
Do not drop heavy weight Do not put a pressure on the fitting ﬁ\
on the installation when it is not flat on the ground
ora wall
Gaskets Glue / Foams Disinfectent/
3%:(( Min=-10°C (1) Mindig védje a slllyesztett szerelvényeket, Id. "2.1.10. Silllyesztés" fejezetet.
Max = 10Bars

vl é (2) A szintetikus szerelvények kémiai termékekkel szembeni kompatibilitdséval kapcsola-
j,o{'s Max = 95°C tos tovabbi informacidért Id. "3.3.2. Kémiai termékekkel szembeni ellendlléképes-
" ség" fejezetet.
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2.1.14. Kulonleges eset: atfedd csovek és keresztezé T-csatlakozasok

Nagyon gyakran megfigyelhet a kdvetkezd 6sszeszerelés (2 T felhasznalédsa egy masodlagos vezetékhez):

Ez nem megengedett szintetikus szerelvényekkel.

A szerelések elbsegitése és a sériilés kockazatanak csokkentése
érdekében a COMAP keresztezd T-ket kinal.

Akeresztez6 T idedlis kerlil6agak vagy bekotések elkészitésére,
a csdvek egymassal torténd keresztezése nélkill.

50 mm-es kdzepekkel ez a szerelvény lehet6vé teszi az integralt
szelepekkel rendelkezd radiatorokhoz vezetd ellatd vezetékek
tiszta és egyszer( szerelését.
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2.2. SZERELES

2.2.1. Sajtolt szerelvények

2.2.1.1. Vagja hosszra a csovet

Csoévagoval vagja el a csovet a szerszam 90°-os szOgben torténd felhelyezésével. Ez
biztositja a forgacsmentes négyszges vagast.

Ne feledje hozzéadni a szerelvényben talalhaté csé hosszat a szamitasahoz («A» dimenzid).

CsGatmers 14 | 16 | 18 | 20 | 26 | 32 50 | 63 | 75
(mm)

Be,hel)fezesi 238 238 248 288 ’
mélység A (m) j

2.2.1.2. Csovek hajlitasa

Szerelési célbdl sziikség lehet egy csé hajlitasara. A COMAP
sz&mos kilonbdz6 hajlitdszerszamot értékesit. A kiilonbdzd
csdvekhez és atmérékhdz kapcsolodd minimalis hajlitasi sugér
megtalalasahoz Id. 2.1.7. Cséhallitas fejezetet.
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2.2.1.3. Cs6 kalibralasa és sorjazasa

A COMAP  kalibréloszerszamot  kell
hasznélnia a c¢s6 hengeres alakjanak
megfeleld visszadllitasahoz és a sorja
eltavolitasahoz.

Szemrevételezéssel ellenbrizze, hogy a csé
szélei tisztak és ferdék legyenek, hogy ne karositsak a szerelvény
belsejében talalhatd O-gydirit.

2.2.1.4. Egy sajtolt szerelvény és csé dsszedllitasa

A csé szerelvénybe t6rténé behelyezése elbtt gy6z6djon meg
réla, hogy az O-gy(r((k) jol fekszenek.

Egyidejlileg enyhe elforgatassal és tengelyiranyl benyoméssal
helyezze be a csbvet a préselt szerelvénybe a jeldlt behelyezési
mélységig (a és ¢ rajzok). A behelyezés mélység jeldlésének
még lathaténak kell lennie.

Megallitd nélkili szerelvények esetén a szerelvényeket legalédbb
a jelolt behelyezési mélységig be kell helyezni. A csbvet a
sajtolt szerelvénybe nem szabad durva vagy gondatlan médon
behelyezni, mert ez az O-gy(ri sérlilését eredményezheti.

A kémlelGablak ellenbrzésével gy6z6djon meg rola, hogy a csé
megfelelden be van helyezve (b rajz). Amint a cs6 megfelel6en
behelyezésre kertilt, az ablak fehérré valik (d rajz).

Megiegyzés: A COMAP sajtolt szerelvények -20° és 50° C kozti hémérsékleteken szerel-
hetok.

2.2.1.5. Sajtolas

Sajtolas elétt ellendrizze, hogy nincs szennyezdédés a pofakban
és a sajtoldlancokban. Ha igen, ezeket el kell tavolitani. A
présgépnek szintén j6 allapotban kell lennie, és be kell tartani a
gyart6 Uzemeltetési és karbantartasi utasitasait.

Kotelezd a szerelvénynek megfelel6, helyes pofak és
sajtololancok hasznalata. Tovabbi informéacioért Id. az "1.2.11.
Sajtoldszerszamok" fejezetet.

Ha TH-profila pofakat hasznél, helyezze a pofakat a Visu-
Control® gytrtire (a).

A megbizhat6 sajtolashoz a sajtoloszerszam homyanak korbe
kell vennie a COMAP sajtolt szerelvény Visu-Control® gy(r(ijét.
H- vagy U-pofaval helyezze a pofat a Visu-Control®
gy(rlvel szembe (b).

Amint a préselési folyamat elkezdédott, nem szabad
megszakitani.

AVisu-Control®technolégianak® (mlanyag gydiriik aszerelvények
végen) kdszonhetben a szerel6k mind szemrevételezéssel, mind
érintéssel ellendrizhetik a sajtolast.

Amint a sajtolas elkészlilt, tavolitsa el a Visu-Control®-t (c).

Megiegyzés: A Visu-Control® rész eltavolithatd zold gydrdiének nincs mas funkcidja, mint
a sajtolas kémlelése. Ez azt jelenti, hogy el lehet végezni a sajtolast az eltavolithatd gy(ird
nélkiil épplgy, mint helyén lehet hagyni a gydrdt, amint a szerelvény sajtolva van.
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2.2.2. Gyorscsatlakozé szerelvények
2.2.2.1.Vagja hosszra a csévet

Csoévagoval vagja el a csdvet a szerszam 90°-os szdgben torténd felhelyezésével. Ez biztositja a forgacsmentes négyszoges vagast.
Ne feledje hozzaadni a szerelvényben talalhaté csé hosszat a szamitasahoz («A» dimenzid).

Behelyezési mélység A (m) 247 257 272 : aE

T,

N

2.2.1.2. Cs6vek hajlitasa

Szerelési célbdl sziikség lehet egy csb hajlitasara. A COMAP
szamos kilonbdz6 hajlitdszerszamot értékesit. A kiilonbdzd
csdvekhez és atmérékhdz kapcsolddd minimalis hajlitasi sugér
megtalalasahoz Id. 2.1.7. Csbhajlitas fejezetet.

2.2.1.3. Cs0 kalibralasa és sorjazasa

hasznalnia a csé hengeres alakjanak
megfeleld visszadllithsahoz és a sorja
eltavolitasahoz.

A COMAP kalibraloszerszamot kell ‘
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Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a cs6 szélei tisztak és
ferdék legyenek, hogy ne karositsdk a szerelvény belsejében
talalhat6 O-gy(ir(it.

2.2.1.4. Egy sajtolt szerelvény és csd Osszedllitasa

A csé szerelvénybe torténé behelyezése el6tt gy6z6djon meg
réla, hogy az O-gy(r((k) jol fekszenek.

Egyidejlileg enyhe elforgatassal és tengelyiranyl benyoméssal
helyezze be a csbvet a préselt szerelvénybe a jeldlt behelyezési
mélységig (a és ¢ rajzok). A behelyezés mélység jeldlésének
még lathaténak kell lennie.

A csdvet egészen Utkdzésig be kell helyezni. A csévet a sajtolt
szerelvénybe nem szabad durva vagy gondatlan moddon
behelyezni, mert ez az O-gy(ri sérlilését eredményezheti.

A kémlel6ablak (Visu-Control®) ellenérzésével gy6z6djon meg
réla, hogy a ¢s6 megfeleléen be van helyezve (b rajz). Amint
a csb helyesen be van helyezve, az ablak szine a ¢sé be nem
helyezését jelzd pirosrél fehérre valtozik (d rajz).

Ha a Visu-Control® szine fehér, a szerelvény megfeleléen van
sajtolva.

Megiegyzés: A COMAP azonnali szerelvények -20° és 50° C kozti hdmérsékleteken
szerelhet6k




2.2.3. Préselt szerelvények

2.2.3.1. Vagja hosszra a csovet

Csévagoval vagja el a csovet a szerszam 90°-os szégben térténd
felnelyezésével. Ez biztositia a forgacsmentes négyszoges
vagast.

Ne feledje hozzaadni a szerelvényben talélhatd cs6 hosszat a
szamitasahoz («A» dimenzio).

) ~§
Cs6Gatmers 14 | 16 | 18 | 20 | 26 | 32
(mm)
T D N e e

Behelyezési
mélység A (m)

2.2.3.2. Csovek hajlitasa

Szerelési célbdl sziikség lehet egy csé hajlitasara. A COMAP
szamos kilénbdz6 hajlitdszerszamot értékesit. A kilonbdzd
csdvekhez és atmérékhdz kapcsolodd minimalis hajlitasi sugér
megtalalasahoz Id. 2.1.7. Csbhajlitas fejezetet.

2.2.3.3. Cs6 kalibralasa és sorjazasa

A COMAP  kalibréloszerszamot  kell
hasznélnia a c¢s6 hengeres alakjanak
megfeleld visszadllitasahoz és a sorja
eltavolitasahoz.

Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a cs6 szélei tisztak és
ferdék legyenek, hogy ne karositsak a szerelvény belsejében
talalhat6 O-gy(irCit.

2.2.3.4. Egy sajtolt szerelvény és csé dsszedllitasa

A csb szerelvénybe torténé behelyezése el6tt gy6z6djon meg
réla, hogy az O-gy(ir( jelen van.

Rakja 6ssze a szerelvényt: cslisztassa ra az anyat, majd a gydr(t
(olajzdld) a csbre. Helyezze bele a szerelvény testét (itkozésig a
csdbe, hogy biztositsa a megfeleld viz-tdmitettséget.

Megjegyzés: A COMAP préselt szerelvények
-20° és 50° C kozti hémérsékleteken szerelhetok.

2.2.3.5. Megszoritas

Amegfeleld kulcsok hasznalataval a csé elforditasa nélkil erésen
szoritsa meg az anyakat.

20 Nm < @ 14 mm
Ajanlott szoritényomaték: 30 Nm @ 16 mm és @ 26 mm kdzott
40 Nm > @ 26 mm
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3. HALADO MUSZAKI SZAMITASOK

3.1. HOTAGULAS

Megiegyzés: A hdtagulas szamitaséhoz, Id. a 36. oldalt (2.1.8. Kompenzalas hétagulashoz).

Minden fém melegitéskor kitagul és leh(téskor dsszehlzodik. A hdmérsékletingadozas okozta hossziranyu véltozast ezért figyelembe
kell venni. A hémérsékletvaltozas és a csd hossza a két valtoz6, mely meghatérozza a linearis tagulést.

Alinearis tagulas szamitasara szolgéld egyenlet a kbvetkezo:

AlL=a x L x A6

AL Linearis tagulas mm

a Tagulasi egyutthaté MultiSkin csévek esetén 0.025 mm/m/°K
Csbhossz m

A8 Hémérsékletkllonbség °K

A 3. tablazatok és grafikonok mutatjak a tobbrétegl csdvek, a cs6 hossza és a hdmérsékletndvekedés szerinti thgulast.
Példa:

20mm atmérdjl 24 m-es tobbrétegl csdvekbdl allé rendszer 50° C-os hémérsékletkildonbségnek van kitéve

A tagulas szamitasi egyenletének felnasznalasaval az eredmény:

Al=axLx AB

AL =0025 x 24 x 50 = 30 mm

Ugyanez az eredmény kaphat6é meg a 3. grafikon vagy 3. tablazat felhasznalasaval (Id. a keretes részt a kévetkezé oldalon). 10
m-nél hosszabb csdvek esetén adja 6ssze a linearis tagulasi értékeket:

125 mm (10 m) + 12,5 mm (10 m) + 5 mm (4 m) = 30 mm (24 m)

COMAP 47
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3.1.1. COMAP tobbrétegii csé linearis tagulasa
Tagulés AL (mm)
%

24
22

20

MUSZAKI

3. grafikon: linedris tagulds AL (mm

Tagulas AL (mm)

60 70

80

90

100

Csovek

10m

Hémérsékletkilonbség A8 (°K)

Homérsékletkiilonbség A8 (°K)

Csshossz L(m) AT AT BT N T T T B R T

0145 0.50 0176

2 0.50 1.00 1.50
3 075 1.50 225
4 1.00 2.00 3.00
5 1.25 2.50 S8
6 1.50 3.00 4.50
7 75 3.50 5205
8 2.00 4.00 6.00
5 225 4.50 6.75
10 2.50 5.00 7.50

3. tablézat: Linedris tagulas AL (mm).

48 COMAP

1.00
2.00
3.00
4.00
5.00
6.00
7.00
8.00
9.00

1.25
2.50
375
6.25
7.50
8.75
10.00
11.25

10.00

150
3.00
4.50
6.00
7.50
9,00
10,50
12,00
13,50
15.00

55
3.50
525
7.00
8.75
10.50
12.25
14.00
5875
17.50

2.00
4.00
6.00
8.00
10.00
12.00
14.00
16.00
18.00
20.00

205
4.50
6.75
9.00
11.25
13.50
1575
18.00
20.25
22.50

2.50
5.00

750
10.00
12.50
15.00
17.50
20.00
22.50
25.00
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3.2. NYOMASVESZTESEG

Barmely, egy csérendszeren atfolyd folyadék aramlasa ellenallasba (tkdzik, mely nyomasveszteséghez vezet a rendszerben.
A folyamatos és a helyi nyomascsokkenéseket kulon kell figyelembe venni. A folyamatos nyomascsokkenéseket els6é sorban az
aramlassal szembeni ellenallas okozza az egyenes csdszakaszokban, melyet magét els6 sorban a folyadék és a c¢sé fala kozti
ellenallas okozza. A helyi nyomascsdkkenéseket az 6rvénylés okozta aramlassal szembeni ellenallas okozza, példaul oft, ahol egy
csé belsd atmérdje megvéltozik, cseldgazasoknal, konyokoknél stb.

3.2.1. Linearis nyomascsokkenés

Az 5. grafikon és 6. tAblazat segitségével meg lehet hatarozni az R egységnyi nyomascsokkenést (mbar/m) és a V aramlasi sebességet
(m/s) egy adott vizaramra (Kg/h vagy I/min).

Az 5. és 6. grafikonon, valamint az 5. és 6. tablézatban |athato értékek 20° és 70°-0s vizhémérsékletre vannak kiszamolva. A
nyomascsokkenés értékének meghatarozasa érdekében eltéré vizhémérsékletre hasznalja a 4. grafikont vagy 4. tablazatot egy
korrekcios tényezd alkalmazasahoz.

Példa:

Sz&molja ki egy 24m hosszlsagu, 16 x 2 mm atmérdjl tobbrétegli csdvekbdl allé halozat lineéris nyomascsdkkenéseét. A vizaram 12
[/min (719 I/h) és a kézéphémérséklet 40°C.

Az 5. grafikon vagy 5. tablazat szerint a nyomascsokkenés egyenld 3 398 Pa/m-rel (20°C-os vizhémérséklet esetén).

Ezt korrigalni kell majd egy 40°C-os vizhdmérséklettel, hasznélja a hdmérséklet-korrekcios tablazatot vagy grafikont felhasznalo
képletet, a kdvetkezd képlet segitségével:

R(40°C) = R(20°C) x Kc (40°C)

R Nyomasveszteség mbar/m
Ke Korrekcios tényezé*

Ld. a tablazatot és a 4. grafikont

R(40°C) = 3398 x 0,89

R(40°C) = 3 024.22 Pa/m
40°C-0s hdmérséklet esetén a rendszerben a nyomas 3 024,22 Pa/m-rel fog csékkenni, azaz 72 581,28 Pa-lal 24 méteren.

T°C 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

1.16 1.07 0.94 0.89 0.85 0.82 0.78 0.76 0.76

4. tablazat: Korrekcios tényezd

0 10 20 30 40 50 60 70 80 920 100

4. grafikon: Korrekcids tnyezéd Homérséklet (°C)
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3.2.1.1. Szaniter alkalmazas (20°C)

Nyomascsokkenés (Pa/m) Cstvek
14x2,0 16x2,0 1 20x2,0 26x3,0

10 000

- 03,5
50x4,0
100 63x4,5
75¢5,0
10
1
1.00 1000 12|/ min 100.00

Aramlas (I/min)
5. grafikon: Terhelésveszteség-diagramm szaniteralkalmazasokhoz

Szaniteralkalmazas (20°C)

0.5 30 011 34 007 16 005 DR 0048 B OGS B 2 002 1 0.01 0 0.01 0 000 0 000 0
0.6 36 013 41 009 20 006 11 005 &6 003 3 002 1 0.01 0 0.01 0 000 0 000 0
0.7 42 015 48 010 23 008 12 006 7 004 3 002 1 0.01 0 0.01 0 0.01 0 000 0
0.8 48 017 54 012 26 009 14 007 8 004 3 003 1 002 0 0.01 0 0.01 0 000 O
0.9 54 019 61 013 29 010 16 007 9 005 4 003 1 0.02 1 0.01 0 0.01 0 000 0
1 60 021 68 015 33 0N 18 008 10 005 4 003 1 0.02 1 0.01 0 0.01 0 001 0
Tl 66 0230 1230 ROsTel B30 i MO 120 B9 NO.098 SR R0i06) M 5R MO038 720 R002 1 0.01 0 0.01 0 001 0
1.2 2 025 144 018 39 013 21 010 12 006 5 004 2 002 1 0.01 0 0.01 0 001 0
1.3 78 028 165 019 43 014 23 011 13 007 6 004 2 003 1 002 0 0.01 0 001 0
1.4 84 030 188 1021 79 015 | 25 012 15 007 6 004 2 003 1 002 0 0.01 0 001 0
5 90 032 212 02 8 016 27 012 16 008 6 005 2 003 1 002 0 0.01 0 001 0
1.6 96 034 238 024 100 017 48 013 17 008 7 005 2 003 1 002 0 0.01 0 001 0
1.7 102 036 264 025 111 018 53 014 18 009 7 005 3 003 1 002 0 0.01 0 001 0
1.8 108 038 292 026 123 019 59 015 31 010 8 006 3 004 1 002 0 0.01 0 001 0
1.5 114 040 321 028 135 021 65 016 34 010 8 006 3 004 1 002 0 0.01 0 001 0
2 120 042 351 029 148 022 71 017 38 0.1 8 006 3 004 1 002 0 0.01 0 001 0
2 126 044 383 031 161 023 77 017 41 0N 9 007 3 004 1 003 0 002 0 001 0
2.2 132 047 415 032 175 024 8 018 45 012 15 007 3 004 1 003 0 002 0 001 0
2.3 138 049 449 034 189 025 91 019 48 012 17 007 3 004 1 0.03 1 002 0 001 0
2.4 144 051 483 035 203 02 98 020 52 013 18 008 4 005 1 0.03 1 002 0 001 0
2.5 150 (0253 5198 R0i87 | B2180 R0:270 050 R0:210 B560 R0M138 B98 R0088 N4 R005 1 0.03 1 002 0 001 0
2.6 156 055 556 038 234 028 112 02 460 014 21 008 4 005 1 0.03 1 002 0 001 0
2.7 162 057 594 040 250 029 120 022 &4 014 22 008 4 005 2 0.03 1 002 0 001 0
2.8 168 059 633 041 266 030 128 023 68 015 24 009 4 005 2 0.03 1 002 0 001 0
25 174 D618 673N R0al E2838 N0 310 36N N0248 B2 0 RON5E B 250 M098N BN 006 2 0.03 1 002 0 001 0
3 180 064 714 044 300 032 144 025 77 016 27 009 8 006 2 0.04 1 002 0 002 0
35 210 074 935 051 393 038 18 029 100 019 35 011 10 007 2 0.04 1 003 0 002 0
4 240 085 1181 059 497 043 239 033 127 021 44 013 13 008 4 005 1 003 0 002 0
45 270 095 1452 066 611 049 294 037 15 024 5 014 16 009 5 0.05 1 003 0 002 0
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10.5
11
115
12
12,5
13
135
14
145
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
2
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
75
80
85
90
95
100

479

509

539

569

599

629

659

689

719

749

e

809

838

868

898

958

1018
1078
1138
1198
1258
1318
1378
1437
1497
(557
1617
1677
754
1797
7
2036
2156
2276
2396
2515
2635
2755
2875
2995
3114
3234
3354
3474
3594
5 78
3833
8955
4073
4192
4 492
4791
5091
5390
5690
5989

1.06
117
127
1.38
148
1.59
1.69
1.80
1.91
2.01
2.12
2.22
233
244
2.54
2.65
275
2.86
2.97
3.07
3.18
339
3.60
3.81
4.02
424
445
4.66
4.87
5.08
5.30
5.5
52
598
6.14
6.35
6.78
1.20
7.63
8.05
8.47
8.90
9.32
9.74
10.17
10.59
11.01
1144
11.86
1229
1271
13.13
3.56
13.98
1440
14.83
15.89
1695
1801
19.06
2012
2118

1746

2062

2402

2763

3145

3549

3973

4418

4883

5367

5872

6395

6937

7498

8078
8676
9293
9927

10580
11250
11937
13365
14 861
16424
18 054
19749
21510
23334
25222
27172
29184
31258
33392
35586
37 840
40153
44954
49 985
55243
60726
66429
72350
78486
84 835
9139
98163
105137
12316
119 696
121271
135057
143033
151205
159571
168129
176878
199 576
223439
248 447
274 584
301 834
330180

m m/sec m/sec m/se c m/sec m/sec
5

074 74 054 353 041 187 026 &5 016 19 010 &6 006 2 004 0 003
081 868 059 417 046 220 029 77 017 22 011 7 007 2 004 O 003
0.8 1010 065 48 050 258 032 8 019 2 012 8 007 3 004 1 003
096 1162 070 559 054 29 034 103 020 30 013 10 008 3 005 1 003
103 1323 076 63 058 33y 037 117 02 34 014 11 008 3 005 1 004
110 1493 081 718 062 381 040 132 024 38 015 12 009 4 005 1 004
118 1671 086 804 066 426 042 148 025 42 016 14 010 4 006 1 004
125 188 092 84 070 474 045 164 027 4 017 15 010 5 006 1 004
132 2054 097 988 074 524 048 181 028 52 018 17 011 5 007 2 005
140 2258 1.03 108 079 576 050 199 030 5 018 18 011 & 007 2 005
147 2470 108 1188 083 630 053 218 031 & 019 20 012 & 007 2 005
154 2690 113 1293 087 686 05 238 033 &8 020 22 013 7 008 2 005
162 2918 119 1403 091 744 058 258 034 74 021 24 013 8 008 2 006
169 3154 124 1517 095 804 061 279 036 8 022 2 014 8 008 2 006
177 3398 130 1634 099 866 064 300 038 8 023 28 014 9 009 3 006
184 3649 135 1755 103 931 066 322 039 93 024 30 015 10 009 3 006
191 3909 140 180 108 997 069 345 041 99 025 32 016 10 009 3 007
199 4176 146 2008 112 1065 071 369 042 106 02 34 016 11 010 3 007
206 4450 151 2140 116 1135 074 393 044 M3 027 36 017 12 010 4 007
213 4732 157 2275 120 1207 077 418 045 120 028 39 017 12 011 4 007
221 5021 1.62 2414 124 1280 079 444 047 128 029 41 018 13 011 4 0.08
235 5621 173 2703 132 1433 085 497 050 143 031 46 019 15 012 4 008
250 6251 184 3006 141 159 090 552 053 159 033 51 020 16 012 5 009
265 6908 195 3322 149 1762 095 610 05 176 035 57 022 18 013 5 009
279 7594 205 3651 157 193 101 6/1 060 193 037 62 023 20 014 6 010
294 8307 216 3994 165 2118 106 734 063 211 039 68 024 22 015 7 010
309 9047 227 4350 174 2307 111 799 066 230 041 74 025 24 015 7 0N
324 9815 238 4719 182 2503 117 87 069 249 043 80 026 26 016 8 011
338 10609 249 5101 190 2705 122 937 072 2/0 045 & 028 28 017 8 012
353 11429 259 5496 199 2914 127 1010 075 290 047 94 029 30 017 9 012
368 12275 270 5903 207 3130 132 108 078 312 049 101 030 32 018 10 013
382 13148 281 6322 215 3353 138 1162 081 334 051 108 031 34 019 10 013
397 14045 292 6754 223 3582 143 1241 08 35 053 115 032 37 02 11 014
412 14968 303 7197 232 3817 148 132 088 380 054 123 034 39 020 12 014
427 15916 313 7653 240 4059 154 1406 091 404 056 130 035 41 021 13 015
441 16889 324 8121 248 4307 159 1492 094 429 058 138 036 44 022 13 015
471 18908 346 9092 265 4822 169 1671 100 480 062 155 038 49 023 15 016
500 21025 367 10110 281 5361 180 1858 107 534 066 172 041 55 025 17 017
530 23236 389 11173 298 5925 191 2053 113 590 070 190 043 61 026 18 0.18
559 25542 411 12282 314 6513 201 2257 119 649 074 209 046 &7 028 20 019
5.88 27941 432 13435 331 7125 212 2469 125 710 078 229 048 73 029 22 020
618 30432 454 14633 348 7760 222 2689 132 773 082 249 050 79 031 24 021
647 33013 476 15874 364 8418 233 2917 138 839 08 270 053 8 032 26 022
6.77 35683 497 17158 381 9099 244 3153 144 907 087 292 055 93 033 28 023
7.06 38443 519 18485 397 9803 254 33% 150 977 093 315 058 100 035 30 024
736 41289 540 19854 414 10529 2.65 3648 157 1049 097 338 060 108 036 33 025
7.65 44223 562 21264 430 11277 275 3907 163 1124 101 362 062 115 038 35 026
7194 471242 584 22716 447 12047 2.8 4174 169 1200 105 387 065 123 039 37 027
8.24 50347 605 24209 463 12838 2.97 4448 175 1279 109 412 067 131 041 40 028
8.53 53535 627 25742 480 13652 307 4730 182 1360 113 438 070 139 042 42 029
8.83 56807 648 27315 496 14486 318 5019 1.88 1443 117 465 072 148 044 45 030
912 60163 670 28929 513 15341 328 5316 194 1529 121 493 074 157 045 47 031
941 63600 692 30581 530 16218 339 5619 201 1616 124 521 077 166 046 350 032
971 67119 713 32273 546 17115 350 5930 207 1705 128 550 079 175 048 53 033
10.00 70718 7.35 34004 563 18033 340 6248 213 1797 132 579 082 184 049 56 034
10.30 74398 7.57 35774 579 18972 371 6573 219 1890 136 609 084 194 051 59 035
11.03 83946 811 40365 621 21406 397 7417 235 2133 146 687 090 219 054 66 038
1177 93983 865 45191 6.62 23966 424 8304 251 2388 156 770 096 245 058 74 040
1250 104502 919 50249 7.03 26648 450 9233 266 2655 1.65 85 102 272 062 82 043
1324 115495 973 55535 745 29451 477 10204 282 2935 175 946 108 301 065 91 045
13.97 126957 10.27 61046 7.86 32374 503 11217 298 3226 185 1040 114 331 069 100 048
14.71 138880 10.81 66780 827 35415 530 12270 313 3529 195 1137 120 362 073 110 050

5. tablazat: Nyomascsokkenés-diagramm szaniteralkalmazasokhoz
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3.2.1.2. FXtésalkalmazas (70°)

Nyomascsokkenés (Pa/m) Csovek
14x2,0 16x2,0 20x2,0 26x3,0

10 000

40x3,5
1000

504,0

63x4,5

100 75x5,0
10
1

10.0 100.0 1000.0 10 000.0

6. &bra: Terhelésveszteség-diagramm fité salkalmazasokhoz TegaramlaE kg {h

Fatésalkalmazas (70°)

0.1 55 0.02 30 L0l 1 0.01 1 0.01 0 001 0 000 O 000 O 000 0 000 0 0.00 0
0.2 10 004 5 003 3002 1 0.02 1 0.01 0 0.01 0 000 0 000 0 000 0 0.00 0
0.3 1745 0.06 8 004 4 003 2 002 1 0.02 1 0.01 0 001 0 000 0 000 0 0.00 0
0.4 235 008 11 006 5 004 3 003 2 002 1 0.01 0 001 0 000 0 000 0 0.00 0
0.5 29.3 010 23 007 6 005 3 004 2 003 1 002 0 001 0 0.01 0 000 0 0.00 0
0.6 352 012 32 009 14 006 4 005 2 003 1 002 0 001 0 0.01 0 000 0 0.00 0
0.7 411 015 42 010 18 007 9 006 3 004 1 002 0 001 0 0.01 0 000 0 0.00 0
0.8 469 017 53 012 22 008 11 006 &6 004 1 002 0 002 0 0.01 0 0.01 0 0.00 0
0.9 52.8 019 66 013 28 010 13 007 7 005 2 0.03 1 002 0 0.01 0 0.01 0 0.00 0
1.0 58.7 021 79 014 33 011 16 008 8 005 3 0.03 1 002 0 0.01 0 0.01 0 0.00 0
1.1 64.5 01231 930 R0 16] B30 5002 N9 HOI093 BN 108 BUi06) 3 0.03 1 002 0 0.01 0 0.01 0 0.01 0
12 70.4 025 109 017 46 013 22 010 12 006 4 0.04 1 002 0 0.01 0 0.01 0 0.01 0
1.8 76.3 027 125 019 53 014 25 011 13 007 5 0.04 1 002 0 002 0 0.01 0 0.01 0
1.4 82.1 029 142 020 60 015 29 011 15 007 5 004 2 003 O 002 0 0.01 0 0.01 0
1.5 88.0 031 141 02 68 016 32 012 17 008 &6 005 2 003 O 002 0 0.01 0 0.01 0
1.6 93.9 033 180 023 76 017 36 013 19 008 7 005 2 003 1 002 0 0.01 0 0.01 0
1.7 S5 035 200 024 8 018 40 014 21 009 7 005 2 003 1 002 0 0.01 0 0.01 0
1.8 105.6 037 221 02 93 019 45 015 24 009 8 006 2 003 1 002 0 0.01 0 0.01 0
1.5 111.5 0390 (02430 10271 [N 1028) 1501201 P49 RO.T50 260 RO0) g 006 3 004 1 002 0 0.01 0 0.01 0
2.0 1723 041 266 029 112 021 54 016 29 010 10 006 3 004 1 002 0 0.01 0 0.01 0
2 123852 044 289 030 12 02 59 017 31 011 11 006 3 004 1 002 0 0.01 0 0.01 0
2.2 129.1 046 314 032 132 023 64 018 34 011 12 007 3 004 1 003 0 002 0 0.01 0
25 e 048 339 033 143 024 69 019 36 012 13 007 4 004 1 003 0 002 0 0.01 0
2.4 140.8 050 3% 035 14 02 74 019 39 012 14 007 4 005 1 003 0 002 0 0.01 0
25 146.7 052 393 036 165 02 79 020 42 013 15 008 4 005 1 003 0 002 0 0.01 0
2.6 1525 054 421 037 177 028 8 021 45 013 16 008 4 005 1 003 0 002 0 0.01 0
2.7 158.4 01500 (04490 10390 IR1898 [50:294 I Z108 10,223 48 1 RO14) 120 R01081 BE5a R0.050 2 003 0 002 0 0.01 0
2.8 164.3 058 479 040 201 030 97 023 51 015 18 009 5 005 2 0.03 1 002 0 0.01 0
2.9 170.1 060 509 042 214 031 103 024 55 015 19 009 5 006 2 0.03 1 002 0 0.01 0
3.0 176.0 062 540 043 227 032 109 024 58 016 20 009 6 006 2 0.04 1 002 0 0.01 0
35 205.3 073 708 050 298 037 143 028 76 018 26 0.1 8 007 2 0.04 1 002 0 0.02 0
4.0 234.7 083 894 058 376 042 181 032 9 021 33 012 10 008 3 0.05 1 003 0 0.02 0
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6. tablazat: Terhelésveszteség-diagramm fiitésalkalmazasokhoz
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3.2.1.3. Féldgazalkalmazés (12°C)

A vizhez hasonloan a gaz energiat fog vesziteni a cséfallal szembeni strldédas miatt. Egy gézhoz kapcsolodd nyomascsokkenés-
diagram segitségével pontos szamitéas végezhetd a csovekkel kapcsolatban. Aholland NEN 1078 szabalyozas alapjan a csérendszert
Ugy kell tervezni, hogy a nyoméascsdkkenés nem haladja meg az (izemi nyomas és az eszkdzok gyartojatol fliggé minimalis hasznalati
nyomas kozotti kilonbséget.

Légkdri nyomas 1013.
Gaz hémérséklete 12°C.
Foldgaz futéértéke 35,17 MJ /m® (maximélis érték Hollandiara).

Nyomascsokkenés (Pa/m) Cstvek
16x2,0 20x2,0

100 000

32x3,0

10 000

1000

100

0,10
0,10 1,00 10,00 100,00 1.000,00

Aramlas (m?/h)
7. grafikon: Nyoméscsokkenés-diagramm gazalkalmazasokhoz.

Foldgaz alkalmazas (12°C)
tmérd 16 x 2 Atméré 20 x 2 Atméré 26 x 3 Atméré 32 x 3
w o e v o

—

1 0.10 0215 0.19 0.14 0.05 0.09 0.02 0.05 0.00
2 0.20 0.50 0.63 0.28 0.16 0.18 0.06 0.11 0.02
2 0.31 (0775 1.28 0.42 0138 (0).77/ 0.11 0.16 0.03
4 0.41 1.01 212 0.57 0.54 0.36 0.19 0.21 0.05
5 0.51 1.26 Sals 0.71 0.80 0.45 028 0.27 0.08
6 0.61 151 4.31 0.85 1.10 0.54 0.38 0.32 0.11
7 0.72 1.76 5.64 01722) 1.44 0.63 0.50 0.37 0.14
8 0.82 201 7.13 11! 1.82 0.72 0.63 0.43 0.18
) 0.92 226 8.76 2% 2028 0.81 0.77 0.48 0.22
10 1.02 2,51 10.53 1.41 2.69 651 03 0.54 027
1 iE1s 277 12.44 1.56 Sl 1.00 1.10 (01567 0.32
12 1.23 3.02 14.49 1.70 3.69 1.09 1.28 0.64 0.5/
15 2 3.27 16.67 1.84 4.25 1.18 1.47 0.70 0.42
14 1.43 352 18.98 1.98 4.84 2y 1.68 0.75 0.48
s 1.54 377 21.41 212 546 1.3 1.89 0.80 0.54
16 1.64 4.02 2397 226 6.11 1.45 212 0.86 0.61
17 1.74 427 26.66 2.40 6.80 1.54 2.36 0| 0.68
18 1.84 4.53 2946 255 7.51 1.63 2.60 0.96 075
19 1.94 478 32.38 2.69 8.26 {772 2.86 1.02 0.82
20 2.05 508 3542 2.83 9.03 1.81 348 1.07 0.90
21 215 528 38.58 297 9.84 1.90 3.41 1.12 0.98
22 205 583 41.85 8.1 10.67 1.99 3.70 1.18 1.06
23 2,35 578 4524 3125 11.54 2.08 4.00 1.23 115
24 246 6.03 48.74 3.89 12.43 217 4.31 .29 1.24
25 2.56 629 57253 3.54 5315 226 4.62 1.34 1.3
26 2.66 6.54 56.07 3.68 14.30 2385 4.95 -39 1.42
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tmér6 16 x 2 Atméré 20 x 2 Atmérs 26 x 3 Atméré 32 x 3
o o o o v
27

276 6.79 59.89 3.82 {527 244 5.7 1.45 {577
28 287 7.04 63.83 3.96 16.28 253 5.64 1.50 1.62
29 297 i2) 67.87 4.10 720 262 6.00 1565 72
30 3.07 7.54 72.02 4.24 18.37 272 6.36 1.61 1.83
3il 3.7 v, 7627 4.38 19.45 2.81 6.74 1.66 1.94
S 3.28 8.04 80.63 4.53 20.56 2.90 lelZ 1.71 2.05
83 3.38 8.30 85.09 4.67 21.70 299 152 .57 2.16
34 3.48 8.55 89.66 4.81 22.86 3.08 192, 1.82 2.28
55 3.58 8.80 94.32 4.95 24.05 Sl 858 1.87 2.40
36 3.68 9.05 99.09 509 2527 3.26 8.75 1! 2.52
37 27 g50 103.96 523 26151 S 9.18 1.98 2.64
38 3.89 9.55 108.92 537 27.78 3.44 9.62 204 247
3 397 9.80 113.99 5157 29.07 Sise 10.07 209 2.90
40 4.09 10.06 119.15 5.66 30.38 3.62 10.53 2.14 3.03
41 4.20 10.31 124.41 5.80 il S 110] 22 220 3.16
42 4.30 10.56 12977 5.94 33.09 3.80 11.47 225 3.30
43 4.40 10.81 135.23 6.08 34.48 3.89 iKEZS 2.30 3.44
44 4.50 11.06 140.78 6.22 35.90 3.98 12.44 2.36 3.58
45 4.61 {1 146.43 6.36 37.34 4.07 12.94 241 o7
46 4.71 11.56 152.17 6.51 38.80 4.16 13.44 246 3.87
47 4.81 11.82 158.00 6.65 40.29 4.25 13.96 257 4.01
48 4.91 12.07 163.93 6.79 41.80 4.34 14.48 2.57 4.17
49 5.02 12.32 169.96 ei7s 43.34 4.43 15.02 262 4.32
50 12 12.57 176.07 7.07 44.90 4.53 15.56 2.68 4.47
51 577 12.82 182.28 7.21 46.48 4.62 16.10 2 4.63
52 532 13.07 188.58 735 48.09 4.71 16.66 278 4.79
£5 543 18,37 194.97 7.50 49.72 4.80 17.23 284 4.95
54 5.53 13.58 201.46 7.64 5137 4.89 17.80 2.89 812
55 5168 {5131 208.03 7.78 58105 4.98 18.38 295 575
56 543 14.08 214.70 1.92 54.75 5.07 18.97 3.00 5.46
S S168 14.33 221.45 8.06 56.47 5 05 1257 3.05 8168
58 594 14.58 22829 8.20 8621 825 20.17 oAl 5.80
5 6.04 14.83 238128 8.34 B8 5.34 20.78 3.16 598
60 6.14 15.08 24225 8.48 61.77 543 21.40 52 6.16
61 624 15.34 249.36 8.63 63.59 557 2208 824 6.34
62 6.35 15.52 256.55 8.77 65.42 5.61 22.67 352 6.52
63 645 15.84 263.84 8.91 67.28 5,710 3l 3.2 6.70
64 6.55 16.09 271.21 5:05 69.16 Sl 23.96 343 6.89
65 6.65 16.34 278.67 2L 71.06 5.88 24.62 348 7.08
66 6.76 16.59 286.22 9.33 12.99 597 2529 3.58 724
67 6.86 16.84 25585 9.47 74.93 6.06 2546 359 7.47
68 6.96 17.10 301.57 9.62 76.90 615 26.64 3.64 7.66
69 7.06 17.35 309.37 9.76 78.89 6.24 27.33 3.70 7.86
70 717 17.60 317.26 9.90 80.90 6.34 28.03 395 8.06
71 L2 17.85 92508 10.04 299 6.43 28.74 3.80 8.26
12 1237 18.10 338129 10.18 84.99 6.52 29.45 3.86 8.47
72 747 18.35 341.44 10.32 87.07 6.61 30.17 391 8.68
74 L5 18.60 349.66 10.46 89.16 6.70 30.89 3.96 8.88
o 7.68 18.86 357.97 10.61 91.28 6.79 31.63 4.02 9.10
76 7.78 19.11 366.37 10.75 93.42 6.88 32.37 4.07 9.31
it 7.88 956 374.85 10.89 25,55 6.97 33.12 4.12 5157
78 7.98 19.61 383.41 11.03 97.77 7.06 33.87 4.18 9.74
) 8.09 19.86 392.05 11.17 i s 34.64 423 9.96
80 8.19 20.11 400.78 1131 102.20 7.24 35.41 428 10.18
81 8.29 20.36 409.58 11.45 104.44 s 36.19 4.34 10.41
82 8.39 20.62 418.47 11.60 106.71 7.42 36.97 4.39 10.63
83 8.50 20.87 427 .45 11.74 109.00 7.51 37.77 444 10.86
84 8.60 21.12 436.50 11.88 fiEESd 7.60 38.57 4.50 11.09
85 8.70 2087 445.63 12.02 113.64 63, 39.87 4.55 iHEe2
86 8.80 21.62 454.85 12.16 115.99 7.78 40.19 4.61 11.56
87 8.91 21.87 464.14 12.30 118.36 7.87 41.01 4.66 ]2
88 9.01 2212 47352 12.44 120.75 7.96 41.84 4.71 12.03
89 211 22.38 482.98 289 123.16 8.06 42.67 4.77 1227
90 2] 22.63 492.51 12.73 125:59 &5 43.51 4.82 1251
91 231 22.88 502.13 12.87 128.04 8.24 44.36 4.87 12.76
92 9.42 23.13 511.83 13.01 130.52 833 4522 493 13.00
55 )5y 23.38 521.60 1815 8.0l 8.42 46.08 4.98 825
94 9.62 23.63 531.46 13.29 135:52 8.51 46.96 503 13.50
58 Goh2 23.88 541.39 13.43 138.05 8.60 47.83 5.09 13.76
96 9.88 2413 551.40 13.58 140.61 8.69 48.72 5.14 14.01
v/ 993 24.39 561.49 13.72 143.18 8.78 49.61 5119 14.27
98 10.03 24.64 571.66 13.86 145.77 8.87 5051 525 14.53
5 10.13 24.89 581.91 14.00 148.39 8.96 Sl 5.30 14.79
100 10.24 25.14 892.23 14.14 15102 9.05 52.33 536 15.05

7. tablazat: Nyomascsokkenés-diagramm gézalkalmazasokhoz.
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3.2.2. Specifikus nyomasveszteségek

A specifikus nyomasveszteségek magukban foglaljak a folyadékaramlassal szembeni, a konyokok, valamint a csévek iranyanak
és szakaszainak valtozasa okozta ellenallast.

3.2.2.1. Emlékeztetd: nyomascsdkkenések szamitasa

Példaul egy sajtol sargaréz kdnydkre egy 16 x 2 atmérdjl tobbrétegl csével és 900 I/h-val megegyez6 aramléssal, a thblazat szerint
Kv =2,03 m3h és Zeta = 1.59.

Kv érték: a viz mennyisége, mely a szerelvények keresztiil aramlik, egy 1 bar-os nyomascsokkenést hoz létre

AP= 1000(Q/Kv)?

AP Nyomasveszteség mbar
Kv Kv érték (Id. téblazat) m3/hour
Q Débit m?/hour

A szamitas azt mutatja: AP = 1,000 (0.9/2.03)2 = 196,56 mbar

Egy 16x2 konyokcsatlakozéval, ha az aramlasi sebesség 900 Irh vagy 0,9m*h (Id. 3.2.23. (Id. az ekvivalenstablazatot a 61.
oldalon), és a Kv érték 2,03, a nyomascsokkenés 196,56 mbar méterenként, vagy 0,19 bar méterenként.

Zeta érték: A zeta érték megadja egy szerelvény, alakja szerinti hidraulikus ellenallasat.

_ 200AP 1,
{= - ou AP—(zoopv

4 Zeta érték

AP Terhelésveszteség mbar mbar

vV Sebesség (szamitasi modszer lent) m/sec
S(rliség (1,000 koral) kg/m?

A szamitas azt mutatja: AP = 1.59 x 1/2 x 1,000 x 4,972 = 196,4 mbar

Egy 16 x 2 sargarés konyokkel, ha az aramlasi sebesség 900 I/h vagy 0,9m°/h és a Zeta érték 1,59, a nyomascsokkenés 19,600
pascal (vagy 0,19 bar) méterenként.

Sebesség szamitasa:

v = ©/3600
TR

@) Aramlas m¥/h
\ Sebesség m/sec
R A szerelvény belsd sugara m
0.9 m*h
A szamitas: V= 3600 =4.97 m/s
1M x 0,0042

Egy 16 x 2 mm atmérdjl sargaréz konyokkel (azaz 0,004 mm belsd atmérdvel az 1.2.5. fejezet "szerelvények atmérdinek tablazata"
szerint), és az aramlas 900 I/h, akkor az aramlasi sebesség 4,97m/s.
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3.2.2.2. Specifikus nyomasveszteségek tablazata
3.2.2.2.1. Kv értékek
EN 1267 szerinti értékek, 2m/s a szerelvényben, viz 20°C-on (Kv(m?3/h)

| | | | 214]0o16]| 318 ]| 620 ] 62 | 332 ] 340 | 850 | 863 | 375
090w @Ry T ) 2,03 43 | 635 || 1267
I S O 955 21,29
7o ey 4,39 993 116 27,99
8 S 2,03 i | Bz || ms
7130W* 3‘@‘0 <T-|1" B>C 1,95 42 | &2 || 25
A>C 3,82 873 104 2648

| lowlonrlonelos el ] | | | |

7471GW % L 27 4,82 4,29 (©,5)

7471DGW % ?
z

_-

3,41 3,46 785 331 7,19
7240W % --
10,40
_-------
7495W ﬁ&c ; 1
e 1,41
| [0162016{@1816184]0 2016160 20-16-20' 8 20-20-16| 26-16-26+0 26-20-26 | 32-16-32+ | 32-2032¢ |0 32-26-32¢
"ﬁ A>B 213 2,71 2,71 469 282 502 281 552 800
<T-|1" B>C 301 246 308 302 310 587 28 653 987
Ao | 363 809 361 11,20 11,20 2631 2631 2631
|| 1040204010 40264040 40-3240* [ 50-26-50t 0 50-32.50 1 504050+ |0 63-26-63+ [0 63.32-63+ | 6340.63+ 1 63.50.63¢]
T A>B
7130RW* 31/@' <T-|1" B>C
A>C
| orssorlensee (| ] [ [ I |

A>C
| Jousseleteyuelooseel | | [ |
7359GEW WP ==
| loun]otssslomsanlontnlonsalon ] on.r onr ]l ]

7243GW % _D} 4,09 3,47 10,20 6,58 11,00 9,46 24,60
| louanlosplonsdnlontnlensalon ] onr onr ]l ]
7270GW ??’ _D} 3,43 10,40 6,67 11,40 9,53 26,40

L | oot a]om2]on2]00.34 063 ] 0% lonr L]
0926w R ) 2,59 493 427 659 797 1300
| Jouplomsan]otszlonnlonyalonslowr len ] L
0906w NP ) 1,91 496 492 645 7,80 1330

*Qlvasas sorrendje: A-B-C
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3.2.2.2.2. Zeta értékek:

EN 1267 szerinti értékek, 2m/s a szerelvényben, viz 20°C-on (Kv(m?/h)

1 | | | ou] o016 ois |02 | 02 | 532 | 640 | o5 [ 663 [ 675 ]
000w Ry T 1,59 135 144 144
oaw ey \ o 064 051
2770w Uy 0,34 026 043 030
A Tr A 1,59 141 151 154

7130W* 3«@’ ZF' B>C 1,72 1,41 1,51 1,54
<_

A>C 0,45 0,33 0,54 0,33

| |owvrlondlenyrles el | | [ |

7471GW ﬁ% k 1,15 1,08 1,37 1,37
7471DGW ﬁ@, ?
> <+

_-

0,56 0,55 0,41 0,60 0,49
72400 % --

0,54

_-------
7495W ﬁg y _FF L2

o TR 3,29
[ |0162016*]0 181618+ 2016160 20-16-204| 0 20-20-16| 8 26-16-26 |8 26-20-26* | 32:16-324 | 32-20-32* | 32-26-32*
"ﬁ A>B 144 343 343 114 729 230 2928 759 361
<T-|1" B>C 072 1,08 069 276 068 073 08 05 060
‘1_- A>C 047 191 038 193 046 046 033 033 033

[ | [40-20-40* [ 40-26-40*| 8 40-32-40*| @ 50-26:50¢] & 50-32-50%| & 50-40-50+ | 63-26-63+ | @ 63-32-63+0 63-40-63*| 8 63-50-63¢]
A "E A>B
7130RW* gv@;’ <T-|1" B>C
B c| ==
T ~>C
|| femsemlemesrs] (| [ [ | | [ |
"E A>B

AC
! | | lousulote3uElo2ozl | [ [ ] | |

73s9GEW WP =
L L L (ol ots e Lotz o el on g oz s los Lo Ll

436w Wy = 039 054 024 05 048 065 038
_-----
06w Wy = 0,56 023 057 045 064 033

| | | Jounloetsan]ont2]ond]on.ya]ox ] ok ol ]

7026w R T ) 0,98 104 1,38 134 091 1,37
| ounlotean]osin]onz]len.y eyl o e ] ]
0906w GNP T ) 1,80 1,02 104 139 095 1,31

*Qlvaséasi sorrend: A-B-C
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3.2.2.2.3. Kv PPSU értékek
EN 1267 szerinti értékek, 2m/s a szerelvényben, viz 20°C-on (Kv(m?/h)

[ [ [ |oulsis[oislenlssles] [ [ [ |

oooow @Ry ) 1,71 411 640 12,91

ouw  WEQY \<— - - 991 2098

oW Wy 2,80 820 12,83 27,75

Tr A 167 411 640 1291

9130W* %@3 T-F' B>C 1,68 411 6,40 1291

B C

A>C 2,71 7,65 12,00 26,02
[ lonslonelonnlonulonnlenal [ 1 | |

sa0w Wy == 32 318 76 306 737 11,62

T [oeame|endete | g e | 0046 |0 2026464 0200620 9264616 | 8 261606 | 0 26-2026 | 8 2626200 D363 BN D206 G323

A IJ; A=A NF6oN BIFGON BFCON RAEINN B5 70N 708 E 2708 82 268 420N o 208 £ 2 788 B5 S58 F& 058 BE05

9130RW* A“@@ <T-I-|-| B>C 1,60 195 166 258 226 489 193 231 572 529 219 624 776 10,00

C
Az | 245 | 3B | B | slns | 247 | e | S0 | T2 asi) 1207 | Aok | 21 | 20z e A

O 1 ) O e e

g2a3cw @] ~—
__-- ool | | | | | |
2706w (] &y — -~

I S S I 517 5T A S A

9090GW ‘ @& )

*Reading order: A-B-C

3.2.2.2.4. Zeta PPSU értékek
EN 1267 szerinti értékek, 2m/s a szerelvényben, viz 20°C-on (Kv(m?/h)

NF EN 1267-et kivetve mért Zeta értékek tablazata
| | | [suleis]|e1s|eole26]e32] | | [ |
9090W @“% | 1,73 1,54 1,50 1,39
osw  WEQY \4— - - 063 053
9270W ?sfm - 0,65 0,39 0,37 0,30
" "rJ,— A>B 1,81 1,54 1,50 1,39
9130W* %@7 <T-|1" B>C 1,79 (500 N B0 Nibae
B C ==
=T~ A>C 0,69 0,45 0,43 0,34
| lonte|egwslonnlenelennlene | [ ] |
—
9240W Q”m e — 255 6,07 1,06 2469 426 1,71
[ [o1eame e 616 @620 6 2020464 |0 2026164 0 20-06:20 | 0264616 | 8 261606 6 26-2026 | 6 2626200 B31632 BN 032606 G323
o "rJ,— A>B 1,84 10,18 10,18 1,54 0,80 0,80 12,69 12,03 2,55 1,50 44,47 808 357 3,57

9130RW* %m <T-I-|-| B =@ 10,181 1,331 | 1:84 592 | 12,03 257 || 1:36 || 025 || 080 | 219" | 1,05 | 067 | 1,02 || 061

B C
A RO 678 87 SON ROILLN B2I808 FAMISE RO 408 E6;78N RO 418 RO BEI48 ROS1N ROS 28 NRE7H RO

__-- o0t | | 1 1 | [ ] |
9243GW «m% —

__-- g o0p | [ | [ | |

9270GW
_—-- w0t | 1 ! [ { f |

0906w PRy Bl

*Qlvasasi sorrend: A-B-C
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3.2.2.3. Ekvivalensek tablazata

Aramlasi egységek

1000 16.7 0.278 3.67 4.40
0.001 1 0.0167 0.000278 0.220 0.00367 0.264 0.00440
0.06 60 1 0.0167 8.2 0.220 15.9 0.264
3.6 3600 60 1 792 22 951 5.9
0.00455 4155 0.0758 0.00126 1 0.0167 0.2 0.02
0.273 273 4.55 0.0758 60 1 721 12
0.00379 e 0.0631 0.00105 0.833 0.0139 1 0.0167
0.227 227 3.79 0.0631 50 0.833 60 1

| oer [ # | e | mcomwc [omctmm] 5w ]

1,00 1000 100 000 100.00 10.20 10 200 14.50 099
0,00 1.00 100.00 0.10 0.01 10.20 0.01 0.00
0,00 0.01 1.00 0.00 0.00 0.10 0.00 0.00
0,01 10.00 1000 1.00 0.10 102.00 0.15 0.01
0,10 98.10 9810 9.81 1.00 1000 1.42 0.10
0,00 0.10 9.81 0.01 1000 1.00 0.00 0.00
0,07 68.90 6 890 6.89 0.70 703.00 1.00 0.07
1,01 1010 101 000 101.00 10.30 10 300 14.70 1.00

3.2.3. Nyomascsokkenés ekvivalensek

Ezen modszer megadja egy azonos atmérdji egyenes csészegmens hosszat, melynek ugyanolyan nyomascsdkkenése lenne,
mint egy adott szerelvénynek. Ezen szamitasi mddszer hasznalatahoz minden egyes szerelvényhez kapcsolodd dsszes ekvivalens
hosszértéket hozz4 kell adni a rendszer aktualis hosszahoz. lly moédon megkapjuk a hélozatban talalhato dsszes szerelvény teljies
nyomascsokkenését.

Ezen modszer nem olyan pontos, mint a kozvetlen modszer, de a szamitéas gyorsabb.

Ekvivalens nyomascsokkenések egy szerelvény és egy csé6 hossza kozott. Példa:

Egy 16 mm atmérével rendelkezé sargaréz sajtolt szerelvény okozta nyomascsokkenés ekvivalens egy 3,20 méter hosszu 16 x 2 mm-
es tobbrétegu cs6 nyomascsokkenésének.

Ekvivalens hosszusdgok tablazata

e homivigokublan |
 — AT A T A T C

|4,— A>B 2,55 186 211 1,54
R
Egyesits T ﬁ-/@' <T-|1" BeE - 2,76 - 186 211 154 - : : -
<—
T Ale - 0,72 - 044 075 033 - - - -
Csezelcapiesolds 74?@5 _— - 0,55 - 034 060 0,30 - - - -
megallitéval N —
Dupla k = 1,84 e 1,43 1,92 = e = = =
90° kdnydk
megalitoval | = 3,20 = 320 478 476 = - - =
45° kdnydk \«< - - g, - 0,89 0,51 - - . -
Duplafelszerelés ? - - = = = = = = = =
<

Nyomascsokkenés tobbrétegl cs6 / folyadéksebesség 1m /s (a csében).
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3.3.1. Mechanikai ellenalloképesség

A kovetkezd tablazat megmutatia a COMAP t6bbrétegli csOszerelvényekkel kapcsolatos kilonbdzd, vizsgalt mechanikai
ellenalloképességeket, valamint az ezen értékek kiszamitasahoz felhasznalt referenciaszabvanyokat.

Megiegyzés: A SkinPress és SkinPress gaz szerelvények gyartasa sargarézb6l (CW617N) trténik. A SkinPress Light szerelvények gyartasa polifenil-szulfonbol (PPSU) térténik.

Density (g/cm?) 8.43 EN12165

Tensile strength (MPa) 430 EN12165 (test EN ISO 6892)

Elongation at rupture (%) 10a 35 EN12165 (test EN ISO 6506)

Modulus of elasticity (MPa) 96 000 EN12165 (test EN ISO 6506)

Melting point (C°) 885 a 900 EN12165

Thermal conductivity at 23°C (W/m*K) 113 EN12165
S ey e

Density (g/cm’) 1.30 ASTM D792

Tensile strength (MPa) 69.6 ASTM D368

Elongation at rupture (%) 60 ASTM D368

Modulus of elasticity (MPa) 2340 ASTM D368

Flexural strength (MPa) 91 ASTM D790

Flexural modulus (MPa) 2410 ASTM D790

Glass transition temperature in C° 220 ASTM E1536

Thermal conductivity at 23°C (W/m*K) 035 ASTM C177

Izod impact strength test (J/m) at 23°C 690 ASTM D256

Class of fire resistance V-0 UL 94

COMAPRP 61
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3.3.2. Szintetikus szerelvények kémiai ellenalloképessége

Akovetkez0 tablazat részletezi a kiilonbdzd agenseket, melyekre a polifenil-szulfon (PPSU), a szintetikus szerelvényeink gyartasahoz
hasznélt polimer, érzékeny vagy nem.

COMARP szintetikus szerelvényeken térténd alkalmazasuk elétt fontos ellendrizni a festékek, ragasztéanyagok, zsiroldok, fertétlenitdk,
szigeteléanyagok, bevonatok stb. 6sszetételét, melyek tartalmazhatjak ezeket az agenseket.

Ethyl acetate 100% No
Butyl acetate 100% Yes
Acetone 100% No
Acetic acid <20% Yes
Hydrochloric acid <20% Yes
Citric acid 100% Yes
Formic acid < 10% Yes
Nitric acid <20% Yes
Oleic acid 100% Yes
Sulphuric acid < 50% Yes
Acetic anhydride 100% No
Benzene 100% No
Butanol 100% Yes
Carbitol 100% Yes
Cyclohexane 100% Yes
Ethanol 100% No
Ethoxyethancl 100% No
Formaldehyde 40% Yes
Glycerol 100% Yes
Ethylene glycol 100% Yes
Sodium hydroxide < 10% Yes
Potassium hydroxide <10% Yes
Isooctane 100% Yes
Methanol 100% No
Methyl ethyl ketone 100% No
N-Butane 100% Yes
Carbon tetrachloride 100% Yes
Toluene 100% No
Trichloroethane 100% Yes

3.3.2.2. Térkitoltd hab

A térkitoltd habok széles korben hasznalatosak az épitbiparban szigetelési célokra. Sok termék dimetil-étert hasznal: ez az agens
nem kompatibilis a COMAP altal gyartott szintetikus szerelvényekkel.

Rendkivill fontos tajékoztatni a COMAP m(iszaki szervizét, ha térkitolté hab keril felhasznalasra.

A COMAP egy olyan, a COMAP szerelvényeivel kompatibilis térkitolté habot kinél, melyet bevizsgalt és jovahagyott polimeriink
beszallitoja.

COMAP
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Gyorsan keményedd poliuretan hab. Ezen termék teljesiti a B2 tlizvédelmi osztaly szabvanyait. Toldasok,
szerelvények, repedések, lyukak és nyilasok szigetelésére, vizhatlansagéhoz és tdmitéséhez, beleértve az
elvélaszté falakat, ablak- vagy ajtokereteket, padlasfeljarokat, kéményeket, tetéablakokat és cs6hélozat, csdvek,
kabelek és elektromos vezetékek koril. llleszkedik az épitéanyagok nagy szamahoz, mint példaul a fa, beton, k6,
falazat, gipsz, fémek, Giveg és kildnb6z6é mlanyagok, mint a poliészter, polisztirol, PVC.

Nem alkalmas polietilén lap, szilikon témitéanyag vagy P.T.F.E. esetén COMAP termékkdd: GR6150501
Biztonsagi adatlap: http.//iwww. griffonfrance.fr/static/products/assets/asset_4389_7.pdf

(o PU-FOAM |

3.3.3. Kompatibilis termékek listaja

A cég, amely a COMAP altal szintetikus szerelvényei gyartasahoz hasznalt polimert gyartja, vezet egy listat azokrél a termékekrél,
melyek be lettek vizsgalva.

Kompatibilis termékek listaja:
https.//www.solvay.com/en/binaries/Sulfone-Polymers-Chemical-Resistance_EN-228127 pdf

3.3.4. Ultraibolya (UV) ellenalloképesség

A COMAP szintetikus szerelvények UV ellenalléak. Nem javasolt a szintetikus szerelvényeket kiilsé hatasoknak kitenni. Javasolt
az allandéra beszerelt UV szerelvényeket egy olyan ragasztdszalaggal védeni, mely kompatibilis a PPSU anyagokkal.
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Az alébbi tablazat és grafikon jelzi az elbre szigetelt tobbrégetii csévek héveszteségeit watt per méterben, a csdvekben levd viz és a
klls6 levegb hémérsékletkillonbségei alapjan.

A szémitasok a kévetkezOkon alapulnak:
- Szigetelt tdbbrétegli cs6
-0,040 W/mK hévezetési képességU polietilén szigetelés

Héveszteség (Wim) Csovek
26x3,0 nu 20x2,0 nu
70.00
26x3,0 6 mmiso
16x2,0 nu
60.00

4 20x2,06 mmiso
50.00
16x2,0 6 mmiso

26x3,0 10 mmiso
40.00

30.00

20.00

10.00

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Hémérsékletkiildnbség (in °C)

8. grafikon: Tobbrétegli cséhoz kapesolddd héveszteségek a killonbozd atméndk fiiggvényében

T cum e vwogsigaeom |
m 16x2 + 6 | 16x2+ 10 m 20x2+6 | 20x2 + 10 m 26x3 + 6 | 26x3 + 10
(W/m) mm iso mm iso mm iso mm iso mm iso mm iso
10 18.09 4.49 3.62 18.73 534 3.62 19.33 6.62 4.40
20 21.77 8.98 7.25 23 31 10.69 7.25 24.74 13.24 8.81
30 25.97 1847 10.87 28.52 16.04 10.88 30.91 19.86 1821
40 30.55 17.96 14.50 34.19 21.38 14.50 37.61 26.48 17.62
50 35.42 22.45 18.12 40.23 26.73 18.13 4475 33.10 22.02
60 40.54 26.94 21.75 46.59 32.07 21.75 52.27 39.72 26.42
70 45.88 31.43 25.37 5321 37.42 25.38 60.10 46.34 30.83
80 51.41 35.92 29.00 60.08 42.76 29.00 68.22 52.96 35.23
90 57.12 40.41 32.62 67.16 43.11 32.63 76.59 59.58 39.64
100 62.99 44.90 36.25 74.45 53.45 36.25 85.20 66.20 44.04

Homérsékletkiilonbség (°C): viz a csében /
leveg6 a csovon kiviil

8. tablazat: Hoveszteség tobbrétegli csovekben
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A COMAP altal gyartott szerelvény termékskala szamos eurépai szervezet altal tanusitott.

3.5.1. Folyadék: viz

g%é)zo ATG NF DVGW KIWA KOMO EMI TSU
lgen lgen Igen (ACS) l(\g/;\/e5ng4) Igen Nem lgen lgen
m Eurépa Belgium Franciaorszag  Németorszag  Hollandia Hollandia Lengyelorszdag  Szlovakia

-——_

Fém préselt

; | | * | * | I | * | * I
szerelvények
Szintetikus
préselt * * * * * *
szerelvények
Szintetikus
Termskskalsk | gyorscsatlakozd * * * * * *
szerelvények
MultiSkin 2 N . .
csb
MultiSkin 4 5 5 o 5 * *
csb
* TanUsitas folyamatban
3.5.2. Folyadék: gaz
ISO/FDIS
Tanusitvany: 17484- UNI AENOR Gastec QA ITC TSU
1/2006
Alkalmazas Géaz Géz Géz Géaz Géz Géz
. . ; . Cseh s
Eurépa Olaszorszag Spanyolorszag  Hollandia Kéatérsaség Szlovakia
E— —
*
Fém préselt . 5 5 5 5 5
< | | | | | |
szerelvények
Termékskalak
MultiSkin gaz 5 5 . . 5 .

cso

* TanUsitas folyamatban
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3.6. NYOMASPROBAK

Szerelés utdn meg kell vizsgalni a csoveket szivargasait. Anyomasprobak ivoviz- és flitésszerelések esetén vizzel, levegbvel vagy inert
gézzal végezhetdk. A felhasznalt folyadékot és a nyomasproba eredményeit dokumentalni kell, aminek megnevezése nyomasproba
jelentés.

Fontos: A COMAP megkéveteli, hogy mindig elvégzésre keriiljon a csovezési rendszer nyomasprobaja. Tomités, szigetelés, festés vagy szerelés el6tt a csovet nyomasproba ala kell vetni a
szivargasok miatt. A nyoméasprobat mindig a helyi szabalyozéasokkal 6sszhangban kell elvégezni.

Az eredmények rogzitése irasban torténik, és a berendezés termék-adatlapjaval egyttt meg kell 6rizni.

CSTP 2808-V2 dosszié alapjan

3.6.1. Flités- és hiitéscsovezés

A csovek szivargasat be kell vizsgalni. Ezen vizsgalat mindig vezetékes vizzel torténik. A prébanyomas a maximalis izemi nyomas
1,5-szerese és legalabb 6 bar.

3.6.2. Meleg és hideg haztartasi viz

A csovek szivargasat be kell vizsgalni. A nyomaspréba 10 bar-on, vagy ahol a szamitott értékek 10 bar-nal nagyobbak, az izemi
nyomas 1,5-szeresén torténik. Minden meleg- és hidegvizes ellatévezeték része ezen vizsgalatnak.

3.6.3. Szivargasvizsgalatok

Aproba alatt allo rendszer vezetékei hideg vizzel kerlinek feltdltésre és leengedésre. Alezaroszelepek a vezetékeken nyitva maradnak.
Avizsgalat elvégezhetd egyszerre az egész hélozaton, vagy tobb alkalommal, elszigetelt szakaszokon.

Uzemeltetési eljaras tobbrétegili cséhalozatok esetén

Engedje ki a csdvezés dsszes vizét.

Toltse meg a vezetékeket vizzel, gy6zédjon meg rola, hogy az dsszes levegd elthvozik, majd zarja el az 6sszes szelepet és csapot.
Alkalmazza a probanyomast egy szivatty( hasznalataval a 3.6.1. vagy 3.6.2-ben meghatérozottak szerint 10 perces idészakra.

Ezen 10 perc alatt a probanyomasnak allandénak kell maradnia (Ap = 0). Ha nyomascsdkkenés all be, a rendszert a probanyomason
kell tartani, amugy az egyértelm( szivargasok nincsenek beazonositva a rendszerben.

A 8. &bra bemutatja a fenti eljarast.

A Pressurisation

Pressure
|
|
|
[

0 Time (in minutes)

0 10

3. dbra: Uzemmdd tobbrétegX csXhalézatokhoz

66 COMAP




MUSZAKI \\)‘»

COMAP NYOMASPROBA JEGYZOKONYV
SZANITER- ES FUTESLETESITMENYEKHEZ

(CPT 2808V2 szerint) - Probafolyadék: viz. Tobbréteg( vagy PER rendszer esetén (@ < 63 mm
Projekt

Helyszin

Ugyfel Szerel6 (Kereskedelmi)

Prébat végrehajtd személy neve

Proba kezdete Datum Idé

Vizsgalt csovezés szakasz

Felt lettek toltve a vezetékek tisztitott vizzel és le lettek engedve? O Igen O Nem

Komyezeti hémérséklet °C

Vizhémérséklet °C Maximalis izemi nyomas bar

(s6 anyaga

CsGatmers 0912 0014 00016 0018 00020 0925
O @26 O 932 O 940 O @50 O @63

Teljes cséhossz m

Sajtold szerszam tipusa Pofa tipusa

Ellendrizve voltak szemrevételezéssel a sajtolt vagy menetes csatlakozasok? O Igen O Nem

A sajtolt szerelvények sajtolva voltak vagy a menetes szerelvények meg voltak szoritva? O Igen O Nem

SZIVARGASPROBA

A csovek feltdltése utan varjon 30 percet, hogy a hémérséklet elérhesse az egyensulyi allapotot.
Végezze el a nyomasprobat 1 és 5 bar kozott.

Végezze el a rendszer szemrevételezéses vagy nyomasmérds ellendrzéseét.

Eszlelhetd volt szivargas a nyomaspréba soran? [ Igen O Nem

NYOMASPROBA (f6)

A nyomasprobat a maximalis (izemi nyomasnal koriilbelil 1,5-szer nagyobb nyomason kell végezni. (Maximum 6 bar fiitési/htési
alkalmazas esetén és maximum 10 bar szaniteralkalmazas esetén).

Nyomas a proba kezdetekor bar idé
Vizhémérséklet °C

A prébanyomasnak allandénak kell maradnia tiz percig.

Nyomas a préba kezdetekor bar idé

Eszlelhetd volt szivargas a nyomasprobéak soran?  lgen O Nem
A nyomasprobak soran tallépésre keriilt a 0,2 bar-os maximalis nyomasveszteség-kiiszéh? O Igen O Nem

Fagy esetén meg kell tenni a megfelelé intézkedéseket (hasznaljon fagyallé termékeket vagy flitse az épliletet).

Kerlilt fagyall6 termék hozzaadasra a vizhez? O Igen O No

Ha igen, oblitse at a cséveket legalabb haromszor tiszta vizzel.

At lettek 8blitve a csévek legalabb haromszor? O Igen O Nem
Helyszin Datum

Vezetd alairasa Szerel alairasa
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3)‘: MUSZAKI

COMAP NYOMASPROBA JEGYZOKONYV
SZANITERSZERELESEKHEZ

(DIN 19380 szerint) - Probakézeg: viz vagy sdritett levegé

Projekt
Helyszin

Ugyfel Szereld (Kereskedelmi)

A probat végrehajto személy neve

Proba kezdete Datum idé

Vizsgalt csovezés-szakasz

Les conduites ont été remplies d'eau filtrées et totalement purgées ? O Igen O Nem

Kérnyezeti hémérséklet °C

Vizhémérséklet °C Maximalis izemi nyomas bar

Cs6 anyaga

Cséatmeérd 00912 O0o14 O 916 0O 218 O 920 0 925
O 926 O 332 O 940 O @50 O 263

Teljes cs6hossz m

Sajtolészerszam tipusa Pofa tipusa

Ellendrizve voltak szemrevételezéssel a sajtolt vagy menetes csatlakozasok? O Igen O Nem

A sajtolt szerelvények sajtolva voltak vagy a menetes szerelvények meg voltak szoritva? O Igen Cnem

PROBAFOLYADEK
0O Vviz O Sdritett levegd (szaraz) 0O Szén-dioxid (CO,) O Nitrogén
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SZIVARGASPROBA

A csovek feltoltése utan varjon 30 percet, hogy a hémérséklet
kiegyenlitédjon.

Végezze el a nyomasprobat 1 és 5 bar kozott:

Végezze el a rendszer szemrevételezéses vagy nyomasmérds
ellendrzését.

Eszlelheté volt szivargas a nyomasproba soran?

Olgen O Nem
NYOMASPROBA (elézetes)

A nyomasprobat a maximalis izemi nyomasnal kériilbelil 1,5-
szer nagyobb nyomason kell végezni.

Nyomas a préba kezdetekor bar id6

Az elsé, 30 percig tartd eldzetes proba soran 10 percenként
allitsa vissza a prébanyomast.

Prébanyomas (30 perccel a proba kezdete utan)

bar idé
Allitsa le a prébat 30 perc utan 10 percre, majd prébalja ujra
30 percig. Ez 6sszességében nyomas alatti 60 percet jelent az
el6zetes probahoz kapcsoléddan.

Prébanyomas (60 perccel a proba kezdete utan)
bar idé

Nyomasveszteség 5 percenként
5 percenként és max. 0,6 bar 6sszesen)

Eszlelhetd volt szivargas a nyomasprdba soran?

bar (max. 0,1 bar

Olgen O Nem
A nyomasprobak soran tallépésre keriilt a 0,2 bar-os maximalis
nyomasveszteség-kiiszob? O lgen O Nem
NYOMASPROBA (f6)
Végezze el kozvetlenill az elézetes proba utan (2 éran keresztill)
Probanyomas (a 6 préba kezdetekor) bar
idé
Prébanyomas (2 éra utan) bar idé

A nyomasveszteség nem haladhatja meg a 0,2 bar-t.
Eszlelhetd volt szivargas a nyomasproba soran?

Olgen O Nem

Fagy esetén meg kell tenni a megfelelé intézkedéseket
(hasznéljon fagyall6 termékeket vagy flitse az éplletet).

Kerlilt fagyallé termék hozzaadasra a vizhez?

Olgen O Nem
Ha igen, Oblitse at a csoveket legalabb haromszor tiszta vizzel.
At lettek 6blitve a csévek legalabb haromszor?

Olgen O Nem

SZIVARGASPROBA

Szivargasproba idészakainak maximalis tartama: 30 perc, 100
literes csékapacitassal. A probaidészakot minden tovéabbi 100
literre vonatkozdan tovabbi 10 perccel meg kell ndvelni.

A prébanyomasnak minimum 110 mbar és maximum 200 mbar
koézotti tartomanyban kell lennie.

Teljes rendszerkapacitas liter.
Préba tartama idé

Vérjon, amig a mlanyagok hémérséklete és inerciaallapota
kiegyenlitédik, a probaeljaras folytatasa elétt.

Végezze el a rendszer szemrevételezéses vagy nyomasmérds
ellendrzését.

Eszlelheté volt szivargas a nyomasproba soran?

Olgen O Nem

NYOMASPROBA (f6)

Varjon, amig a mlanyagok hémérséklete és inerciaallapota
kiegyenlitédik, a probaeljaras folytatasa elétt.

Prébanyomas 10 percen keresztiil:
O DN < 50 (@ 63x4,5mm): max. 3 bar
O DN < 50 (@ 63x4,5mm): max. 1 bar

Nyomas a proba kezdetekor bar idé
Nyomas a préba végén bar idé

Eszlelhet6 volt szivargas a nyomasproba soran?

Olgen O Nem

Helyszin

Datum

Ugyfél alairasa

Szereld alairasa
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3% TECHNICAL

COMAP NYOMASPROBA, FUTESI
RENDSZEREKHEZ

(DIN 19380 szerint) Pobakozeg: Viz

Projekt
Helyszin
Ugyfel Szereld (Kereskedelmi)
A prébat végrehajto személy neve
Préba kezdete Détum id§
Vizsgalt csovezés-szakasz

A csoveket sz(irt vizzel t6ltottilk, és teljesen megtisztitottuk? O Igen O Nem

Kornyezeti hémérséklet °C

Vizhémérséklet °C Maximlis {izemi nyomas bar

Cs6 anyaga

Cs6 atmérd 0012 0014 0016 0018 00020 0025
O 926 O 332 O 940 O @50 O 263

Teljes cs6hossz m

Sajtolészerszam tipusa Pofa tipusa

Ellen&rizve voltak szemrevételezéssel a sajtolt vagy menetes csatlakozasok? O Igen O Nem

A sajtolt szerelvények sajtolva voltak vagy a menetes szerelvények meg voltak szoritva? O Igen O Nem

NYOMASPROBA

A csovek feltdltése utan varjon 30 percet, hogy a h6mérséklet egyensulyba lépjen.
Ellen6rizze a nyomast 1 és 5 bar kozott:
Végezze el a rendszer vizualis vagy nyomasmérd ellendrzését.

Eszlelhet® volt szivargas a nyomésprobak soran? O Igen O Nem

NYOMASPROBA (f6)

A fiitési rendszer legalacsonyabb pontjan 1,3-szor nagyobb nyomast kell alkalmazni, mint a maximalis (izemi nyomas.
Nyomas a vizsgalat kezdetén bar idd

Vizhémérséklet °C

A vizsgalati nyomasnak 10 percig allandénak kell maradnia.

Nyomas a vizsgalat végén bar idd
A nyomasprobak soran szivargast észleltek? O Igen O Nem
A nyomastesztek soran a 0,2 bar maximalis nyomasvesztési kiiszobértéket meghaladta? O Igen O Nem

Fagy esetén meg kell tenni a megfelel6 intézkedéseket (hasznaljon fagyalld termékeket vagy fiitse az épiiletet).

Kerlilt fagyallé termék hozzaadasra a vizhez? O Igen O Nem
Ha igen, oblitse at a cséveket legalabb haromszor tiszta vizzel.

At lettek 8blitve a csdvek legalabb haromszor? O Igen O Nem
Hely Datum

Ugyfél alairasa Szereld alairasa
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3.6.4. A rendszer oblitése

Az elsd hasznélat el6tt minden csévet alaposan ki kell dbliteni, hogy az idegen anyagok és anyagok a cs6 belsejébdl
eltavolodjanak, és hogy a higiéniai problémak és a korrézié karosodasa a lehetd legnagyobb mértékben megakadalyozza.

Az ivovizcsovet a lehetd leghamarabb ki kell 6bliteni a telepités és a nyomasvizsgalatok utan. A hideg és melegviz cséveket
kilon-kiilon, idénként és nyomas alatt dblitjlik levegd-viz keverékkel (DIN 1988, 2. rész).

A csovek oblitésére a csovek esetleges szennyez6désének elkeriilése érdekében ivévizmindséqii vizet kell hasznalni.

3.6.5. Legionarius betegség megelGzése

A legionella baktériumok minden lagy vizben, kiilongsen csapvizben fejl6dnek, de nem jelentenek veszélyt, kivéve bizonyos
rendkivil kiilénleges koriilmények kozott. Ezek elsésorban a rendszer tervezésétdl és karbantartasatol, nem pedig a rendszerben
hasznalt cs6 tipusatdl fliggenek. A viz hémérséklete alapvetd fontossagu. A baktériumok artalmatlanok 25 © C alatt. A 60 © C-0s
hémérsékletek kockazatot jelentenek. Ezenkiviil a folyéviz karos a baktériumokra.

A veszély 25 © C és 50 © C kozotti hdmérsékleti vizpermettel torténik. Ha a koriilmények el6segitik a baktériumok novekedését
(régi csovek, korrézié felhalmozdédasa), azon teriileteken kivil, ahol a baktériumok nyugvéak vagy nem tudnak talélni, a
proliferacié aggodalomra ad okot.

A COMAP termékek keresztkdtéses belsé csovének sima belsé fala korrézidallo. A kévetkezd kiegészitd intézkedéseket
kell tennl:

- Allitsa be a kazan hémérsékletét gy, hogy a tapvezeték legalabb 60 © C hémérsékleten maradjon. Allitsa be a visszatérést 50
° C-ra, és a keverést a lehetd legkdzelebb kell tartani a higiéniai leeresztési ponthoz (pl. Zuhany).

- Rendszeresen 6blitse at minden csdvet forré vizzel, kiillondsen hosszi tavu tavollét utan.
- A ¢s6 fel nem hasznalt részeit Gritse ki.
- Kertilje a vizallast.

A FELTETELEKRE VONATKOZO0 SZABALYOK

CsOvezetékrendszerei (réz, PEX, tobbrétegii és szén / rozsdamentes acél) és a kapcsolddo szerelvények esetében a COMAP
gyartéi garanciat nyujt 10 évre minden olyan esemény esetén, amelyben felels.

Ez a garancia a kovetkez6 feltételekkel érvényes:

A garancia hatalya ala tartozo Osszes termék, amely a telepitéshez szikséges (kollektorok, csévek, polisztirol
csempe, szerelvények, présszerszamok, csatlakozd tartozékok és kiegészité termékek a termékcsaladban) a COMAP
termékcsaladokbdl szarmazik, a kozzétett miiszaki kozleményekben meghatéarozott alkalmazasokhoz. a CSTB, vagy ha ez
nem létezik, a COMAP értékesitési irodalomban

A telepitést a szokasos kereskedelmi gyakorlatok (EN, NF, DTU vagy CPT) szerint végzik, vagy a COMAP mdiszaki

kézikonyvekben és értékesitési szakirodalomban leirt eljarasoknak megfeleléen. A kiilsé okok, példaul a szdras, a fagyas,

a mechanikus eszkozokkel t6rténd zizas, stb. Ezenkiviil a telepitést szakembernek kell elvégeznie. A SIRET (izleti nyilvantartasi
szamat és szamlat kell megadni.

A garancia azon az idponttél kezd6d&en lép hatalyba, amikor az érintett termékek telepitése befejez8dott, amint azt a
mellékelt garancianyilatkozat jelzi, 10 évig.

A tanusitvanyt teljes egészében ki kell tolteni, és a fenti cimben vissza kell kiildeni a COMAP-nak, legfeljebb két honappal
a 3. §-ban megjel6lt datumot kdvet&en. bizonyitékként. Ezt a példanyt be kell nydjtania a jelen garancia alapjan benyuijtott
kévetelés benyujtasahoz.
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Bizonyos esetekben a COMAP értékesitési szakirodalom altal jovahagyott, a jelenlegi kereskedelmi gyakorlatokat
szabalyoz6 szévegekben még nem hasznalt hasznalat esetén a garancia érvényes, amennyiben a telepiték a COMAP
altal meghatarozott eljarasokat kovetik. Konkrétan a COMAP csak a bypass vagy megcsiszas céljabol engedélyezi a
présszerelvényeket (a nem rézcsovek fodémiei vagy valaszfalai kdzott nincsenek kiterjesztések vagy ,csatlakozdk™).
Ezekben az esetekben a felhasznaldknak kérbefuté vagy ragasztészalagokat kell kériilvinniiik a ragasztoszalaggal vagy
a ragasztoszalaggal, hogy megvédjék a kornyezd anyagokkal valé kdzvetlen érintkezést. Ez kozvetleniil érinti a flitéshez
hasznalt polokat, MultiSkin és PEX cséveket, valamint egyenes ujjakat padléfiitési csovek javitasara. A menetes vagy
tapinthaté darabokkal ellatott szerelvényeket nem szabad siillyeszteni.

A présszerelvények esetében a 10 éves garancia csak akkor érvényes, ha a COMAP szerelvényeket csovekkel (kivéve réz) és
a COMAP altal forgalmazott gépekkel hasznaljak. Felkérik, hogy készitsen olyan dokumentaciét, amely igazolja, hogy a
présszerszamokat megfelel6en karbantartottak a miiszaki kézikényvekben meghatarozottak szerint.

*A réz présszerelvények esetében a garancia kizarélag az EN 1057 szabvanynak megfelel6 rézcsévekre vagy a COMAP dokumentacidban meghatérozott elirasokra
vonatkozik..

Kérdések esetén csak a COMAP France szaniter és f(itési rendszereinek technikai segitségnyujté csoportja, vagy az ezen
osztaly altal képzett személyzet képes tajékoztatast adni a miikodési eljarasokrol.

Minden eseményt az esemény elismerésétél szamitott 5 napon belil kell jelenteni. Ezt a nyilatkozatot csak az atvételi
elismervénnyel ellatott levélben vagy a COMAP France - 16 avenue Paul Santy - BP8211 - F 69355 Lyon Cedex 08
cimre cimzett levélben lehet benydijtani. Amint az eseményt felfedezték, védelmi intézkedéseket kell végrehajtani a
kévetkezmények minimalizalasa érdekében.

Az el6z6 bekezdésekben foglalt rendelkezések be nem tartasa azt jelenti, hogy a COMAP automatikusan mentesiil a
garancia hatalya alél.

A garancia nem terjed ki olyan incidensek kdzvetett kévetkezményeire, mint a miikddési veszteségek, karok és kamatok, az
eszkdzhasznalat elvesztése, az épiilet elvesztése vagy egyéb vagyoni érték, vagy egyéb, itt nem emlitett kévetkezmények.

A garancia kiterjed a hibasnak min&sitett 6sszetevok cseréjére, amelyek az esetet okoztak, valamint az ésszer(i koltségek
a sériilt helyiségek helyreallitasa el6tt az esemény el6tt, a szakérték becslése szerint.

Adott esethen a COMAP fenntartja maganak a jogot arra, hogy a valasztott tarsasaggal szerz&dést kosson a kovetelés
targyat képez6 rendszer javitasa érdekében.

A kartéritési igények tekintetében a COMAP szakmai felel6sségbiztositast vallalt, és az ilyen igényekhez igazolast is
készithet.

Az e feltételekben nem meghatarozott feltételekkel kapcsolatos barmely megallapodast érvénytelennek kell tekinteni,
kivéve, ha azt irasban régzitik.

Ez a garancia a tanusitvanyban leirt projekthez kapcsolddik. Ezért az épiilet értékesitése esetén atruhazhatd. Ez a garancia
a megadott helyszinre érvényes, egy meghatarozott idépontig, és akkor is érvényes, ha a COMAP ezen id6pont el6tt
megsz(inik a kereskedés.

Az dsszes tobbi, az el6z6 bekezdésekben nem emlitett {igyben lasd az altalanos eladasi feltételeket, amelyek a COMAP
arlistaban jelennek meg, amely az esemény jelentésének napjan aktualis.

A fent leirt feltételek mellett a COMAP feleléssége évi 770 000,00 euréra korlatozodik.

A jelen jotallas szerinti minden kovetelés csak biztositotarsasagokon keresztiil, a megallapitott eljarasok alkalmazasaval
torténhet. Kiilléndsen minden incidens esetén a telepitdnek elszor a sajat biztositotarsasaganak kell elkészitenie a jelentést,
és figyelmeztetnie kell a COMAP-ot a fentiek szerint. A javitas csak a COMAP biztositdja altal kijelolt szakérté ellendrzése
és engedélyezése utan végezhetd el; ellenkezd esetben a javitasért jard kompenzacié nem térténhet meg, és a garancia
megsz(inését vonhatja maga utan.
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TIZ EV GARANCIA A COMAP RENDSZEREKRE

GARANCIATANUSITVANY SZ. oo (COMAP tolti ki)
COMAP 10/2013 Ind. H
MUNKATERULET AZONOSITASA Uj O Feldjitas O
TiPUS: O Egyedilakéegység - O Tarsashaz
O lpariingatlan (MUhely, hangar stb.) O Egyéb ingatlan (iroda - edz6terem stb.)
O Egészségligyi intézmény Adjameg | |
ERINTETT TERMEKEK O Szaniterhalézat O Fdtésrendszer
O Felszall6 ag O Felszall6é ag
O Masodlagos ellatas O Padloftités
O Padloftités / -hités
¢SO TIPUSA: O PER O Réz OO SKIN qobbretegs [ Xpress Szénacél O Xpress Rozsdamentes acél

FELSZERELES: O AFP101 (SP1932) O ACO102 O ACO202 O ECO301 O MAP2L O UAP3L
O Egyéb, COMAP altal jévahagyott gép, irja le, melyik.

Hazszam: ... Utca:

EGYEB RESZTVEVOK AZONOSITASA

FOVAIAIKOZO: ...

VIS ZONE I AT O: .o

Szereld pecsétje (mindkét dokumentumon)
Szerelés datuma: S Jooii, AT

Garancia lejarta: Do Y AR
Kelt: ) E— ) —

Szereld alafrasa

A fenti szerelés datumatdl szamitott 2 honapon belil kiildje vissza ezt a kérelmet az alabbi cimre:
COMAP France - Département Systémes Sanitaire et Chauffage
16 avenue Paul Santy - BP 8211 - F 69355 Lyon Cedex 08

VALIDATIONS COMAP France Kelt, Lyon, ............ R [
A Szaniter- és Flitésosztdly nevében
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MEGOLDASOK
FUTESRE ES VIZRE

RADIATOROS ES PADLOFUTES CSORENDSZEREK

VIZKEZELES OKOS TERMOSZTAT

KOMFORT HATEKONYSAG






